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ABSTRAK 
 

 

Dalam industry manufaktur kebanyakan menggunakan baja untuk kegiatan 

produksi. Misalnya, baja digunakan sebagai cetakan, dan sebagai bahan utama, 

sehingga terdapat berbagai jenis baja yang di gunakan dalam industry manufaktur 

seperti Baja karbon rendah yang memiliki kadar karbon sampai 0,30%, Baja karbon 

menengah yang memiliki kadar karbon 0,30% - 0,70%, dan Baja karbon tinggi 

memiliki kadar karbon yang lebih dari 0,70%. Maka dari itu ada beberapa cara untuk 

melakukan penyambungan pada baja tersebut salah satunya yaitu menggunkan metode 

pengelasan SMAW yang dimana menggunkan busur nyala listrik sebagai pemanas 

logam. 

Penelitian ini dengan material ST 37 mendapatkan hasil bahwa Elektroda 

E7018 dengan media pendingin air bertemperatur 20℃ memiliki jumlah persentase 

perlit paling tinggi yaitu 66% dan memeliki nilai kekerasan tertinggi yaitu 64,37 HRC, 

Sedangkan Elektroda E6013 dengan media pendinginan cuka 40℃ memiliki 

persentase perlit 53% dan nilai kekerasan terendah yaitu 52,5 HRC. 

Hasil penelitian menunjukan bawha media pendinginan dan temperatur media 

pendingin dapat mempengaruhi perubahan setruktur dan nilai kekerasan pada 

sambungan las  baja ST 37 

Kata kunci: Baja Karbon, Baja ST 37, E7018, E6013,Temperatur
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ABSTRACT 

In the manufacturing industry mostly use steel for production activities. For 

example, steel is used as a mold, and as the main material, so there are various types 

of steel used in the manufacturing industry such as low carbon steel which has a carbon 

content of up to 0.30%, medium carbon steel which has a carbon content of 

0.30% - 0 .70%, and high carbon steel has a carbon content of more than 0.70%. 

Therefore there are several ways to make connections to the steel, one of which is 

using the SMAW welding method which uses an electric arc flame as a metal heater. 

This study with ST 37 material obtained the result that the E7018 electrode 

with a water cooling medium at 20℃ had the highest percentage of pearlite, namely 

66% and had the highest hardness value, namely 64.37 HRC, while the E6013 

electrode with a 40℃ vinegar cooling medium had a pearlite percentage. 53% and the 

lowest hardness value is 52.5 HRC. 

The results of the study showed that the cooling medium and the temperature 

of the cooling medium could affect changes in the structure and hardness value of ST 

37 steel welded joints. 

Keywords: Carbon Steel, Steel ST 37, E7018, E6013, Temperature
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