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ABSTRAK

Pengaruh Pengelasan Smaw Double-V Groove Dengan Variasi Arus Dan
Diameter Elektroda Pada Plat Astm A36 Untuk Kapal Terhadap Sifat
Mekanik

Proses pengelasan dilapangan menggunaka las bolak balik dengan sambungan butt
joint dan square groove dimana pada proses pengelasan ini kurang maksimal dan
menyebabkan kebocoran. Penelitian ini bertujuan untuk (1) mengetahui nilai
kekuatan tarik yang terbaik hasil pengelasan smaw menggunakan metode alur las
double-v groove dengan variasi arus dan diameter elektroda pada plat ASTM A36.
(2) mengetahui nilai ketangguhan yang terbaik hasil pengelasan smaw menggunakan
metode alur las double-v groove dengan variasi arus dan diameter elektroda pada
plat ASTM A36. Petama siapkan material ASTM A36. Membuat alur las double-V
groove dengan sudut 60° . Melakukan pengelasan dengan elektroda RD — 460 E6013
pada variasi arus 90 A, 110 A, dan 130 A dan diameter elektroda 2,6 mm, 3,2 mm,
dan 4 mm. Pembuatan spesimen uji tarik (JIZ 220) dan impak (JIZ 2202). Kemudian
melakukan uji tarik dan uji ketangguhan. Didapatkan nilai kekuatan tarik paling
tinggi pada variasi diameter 4 mm, arus 130 A dengan tegangan maksimum 60,2
kg/mm? dan regangan maksimum 13,5% Kemudian nilai ketangguhan paling tinggi
pada variasi 4 mm, arus 130 A pada suhu 33 °C dengan nilai energi yang di serap =
216,607 J dan harga impak = 2,708 J/mm? . Dan nilai kekuatan tarik paling rendah
pada variasi diameter 4 mm, arus 90 A dengan tegangan maksimum 44,67 kg/mm?
dan regangan maksimum 4,35% Kemudian nilai ketangguhan paling tinggi juga pada
pengelasan variasi 4 mm, arus 90 A pada suhu panas 300 °C dengan nilai energi yang
diserap = 22,427 J dan harga impak = 0,28 J/mm?,

Kata Kunci : ASTM A36, Pengelasan SMAW, Double-V Groove, Pengujian Tarik,
Pengujian Ketangguhan
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ABSTRACT

Effect of Double-V Groove Smaw Welding With Variations Of Current And
Electrode Diameter On Astm A36 Plate For Ships On Mechanical Properties

The welding process in the field uses back and forth welding with butt joints and
square groove joints where the welding process is less than optimal and causes leaks.
This study aims to (1) determine the best tensile strength value from smaw welding
using the double-v groove welding method with variations in current and electrode
diameter on ASTM A36 plate. (2) find out the best toughness value of smaw welding
results using the double-v groove welding method with variations of current and
electrode diameter on ASTM A36 plate. Firstly, prepare ASTM A36 material. Makes
a double-V groove weld with an angle of 60° . Perform welding with RD — 460 E6013
electrodes at varying currents of 90 A, 110 A and 130 A and electrode diameters of
2.6 mm, 3.2 mm and 4 mm. Preparation of tensile test specimens (JIZ 220) and impact
(J1Z 2202). Then do the tensile test and toughness test. The highest tensile strength
value was obtained at 4 mm diameter variation, 130 A current with a maximum stress
of 60.2 kg/mm2 and 13.5% maximum strain. Then the highest toughness value was at
4 mm variation, 130 A current at 33 °C with a absorbed energy = 216.607 J and
impact price = 2.708 J/mm?. And the lowest tensile strength value is at 4 mm diameter
variation, 90 A current with a maximum stress of 44.67 kg/mm? and 4.35% maximum
strain. Then the highest toughness value is also at 4 mm variation welding, 90 A
current at 300 °C with absorbed energy = 22.427 J and impact value = 0.28 J/mm?,

Keywords : ASTM A36, SMAW Welding, Double — V Groove, Tensile Testing,
Toughness Testing.
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