
 

 

 

 

LAMPIRAN 

 

 

1. Persiapan Alat dan Bahan 

                  

  A.                                                   B.  

                      

                                            C.                                                  D. 

Keterangan :  

A. Serbuk Kayu Jati 

B. Serbuk Kuningan 

C. Magnesium Oxide 

D. Resin Polyester dan Katalis 

 

2. Proses Pencampuran
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                                            A.                                               B. 

 

                                        

C.                                                D.  

 

                                

                                       E.                                                    F.  

Keterangan :  

A. Pengayakan pada serbuk kuningan dengan saringan 
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B. Pengayakan pada serbuk kayu jati dengan saringan 

C. Proses pencampuran bahan Serbuk Kayu Jati/Kuningan 

D. Proses pencampuran bahan Kuningan/Serbuk Kayu Jati 

E. Proses pencampuran Resin Polyester kedalam gelas 

F. Proses pengadukan bahan menggunakan Mixxer 

3. Proses Percetakan Spesimen 

                              

A.                                                  B.  

                            

   C.                                              D.  
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Keterangan : 

A. Cetakan spesimen kampas rem 

B. Proses penekanan kompaksi 

C. Waktu tahan 3200 psi selama 30 menit 

D. Hasil spesimen kampas rem yang sudah jadi 

 

4. Proses Pemanasan (Sintering) 

                           

A.                                                           B. 

 

C. 

Keterangan : 

A. Menyiapkan spesimen lalu dimasukkan kedalam oven 

B. Melakukan setting suhu temperatur 180 °C dengan waktu sinter 30 menit 
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C. Spesimen telah mendapatkan perlakuan panas 

 

5. Proses Pengujian Kekerasan Shore D

 

                                    

      A.                                                   B. 

       

       C. 

Keterangan : 

A. Pengujian dengan mencari titik pertama pada bagian ujung kiri spesimen 

B. Pengujian dengan mencari titik kedua pada bagian ujung kanan spesimen 

C. Pengujian dengan mencari titik ketiga pada bagian tengah spesimen dengan 

menggunakan penekan berupa kerucut yang ditahan oleh pegas yang telah 

dikalibrasi dan nantinya nilai akan didapatkan pada dial indikator yang 

nantinya akan dirata rata dan akan dibandingkan dengan nilai kekerasan 

kampas rem Kagawa 
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6. Proses Pengujian Keausan Ogoshi 

                                      
  A.                                                       B. 

 

 
C. 

Keterangan : 

A. Alat uji keausan ogoshi 

B. Melakukan pengaturan gear ratio yang digunakan pada saat pembebanan 

dan menentukan kecepatan putarannya 

C. Menunggu pengujian spesimen selama 4 menit untuk menghasilkan 

gesekan pada permukaan spesimen kampas rem
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7. Bukti Hasil Pengujian 
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8. Data Hasil Pengujian 

Tabel 8.1 Data pengujian kekerasan 

 

No Kode Spesimen Titik 1 Titik 2 Titik 3 
Rata 

Rata 

(Kgf/n) 

1 
Kampas Rem 

Pembanding 
72 75 71 72,7 

2 SKJ 5,06 – Kn 1,05 72 72 75 73 

3 SKJ 5,04 – Kn 2,04 73 71 71 71,7 

4 SKJ 5,05 – Kn 3,06 72 69 69 70 

5 SKJ 5,07 – Kn 4,03 68 67 68 67,7 

6 Kn 7,54 – SKJ 1,56 72 70 72 71,3 

7 Kn 5,05 – SKJ 2,02 75 77 76 76,3 

8 Kn 5,07 – SKJ 3,03 78 78 75 77 

9 Kn 5,05 – SKJ 4,05 80 79 79 79,3 
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Tabel 8.2 Data pengujian keausan 

No 
Kode 

Spesimen 

Nilai b0 

(mm) 

B 

(mm) 

r 

(mm) 

P0 

(kg) 

lo 

(mm) 

Keausan 

Spesifik 

(Ws) 

(mm2/Kg) 

Rerata 

Ws 

(mm2/Kg) 

1 
Kampas 

Motor 

0,9413 3 13,3 2,12 66,6 
1,66561E-

07 2.691 X 

10-7 
1,2301 3 13,3 2,12 66,6 

3,71723E-

07 

2 
Kn 5,05 - 

SKJ 2,02 

1,4848 3 13,3 2,12 66,6 
6,5375E-

07 7.148 X 

10-7 
1,572193 3 13,3 2,12 66,6 

7,76046E-

07 

3 
Kn 5,07 - 

SKJ 3,03 

1,4131 3 13,3 2,12 66,6 
5,63465E-

07 6.845 X 

10-7 
1,5920 3 13,3 2,12 66,6 

8,05727E-

07 

4 
Kn  5,05 - 

SKJ 4,05 

2,2215 3 13,3 2,12 66,6 
2,18917E-

06 1.783 X 

10-6 
1,9040 3 13,3 2,12 66,6 

1,3784E-

06 

5 
Kn 7,54 - 

SKJ 1,56 

1,3437 3 13,3 2,12 66,6 
4,84452E-

07 4.870 X 

10-7 
1,3485 3 13,3 2,12 66,6 

4,89666E-

07 

6 
SKJ 5,04 - 

Kn 2,04 

1,7409 3 13,3 2,12 66,6 
1,05372E-

06 9.812 X 

10-7 
1,6572 3 13,3 2,12 66,6 

9,08816E-

07 

7 
SKJ 5,05 - 

Kn 3,06 

1,8622 3 13,3 2,12 66,6 
1,28953E-

06 1.101 X 

10-6 
1,6601 3 13,3 2,12 66,6 

9,13612E-

07 

8 
SKJ 5,06 - 

Kn 1,05 

1,8876 3 13,3 2,12 66,6 
1,34306E-

06 1.255 X 

10-6 
1,8013 3 13,3 2,12 66,6 

1,16709E-

06 

9 
SKJ 5,07 - 

Kn 4,03 

1,7410 3 13,3 2,12 66,6 
1,05374E-

06 1.215 X 

10-6 
1,9031 3 13,3 2,12 66,6 

1,37652E-

06 

 


