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LAMPIRAN 

Lampiran 1 Perhitungan Persentase Fasa Ferit dan Perlit Pada Struktur Mikro 

• Pengelasan Kuat Arus 100 A Dengan Media Pendingin Oli 

 

 

a. Menghitung jumlah fasa perlit dengan metode point count 

 

% Fasa Perlit   =  
𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘  𝐹𝑎𝑠𝑎 𝑃𝑒𝑟𝑙𝑖𝑡

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘
 𝑥 100% 

   =  
(20 𝑥 1)+(69 𝑥 1/2 )

100
 𝑥 100% = 54,5% 

  

b. Menghitung jumlah fasa ferit 

 

% Fasa Ferit  =  
𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘 𝐹𝑎𝑠𝑎 𝐹𝑒𝑟𝑖𝑡

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘
 𝑥 100% 

   =  
(11𝑥 1)+(69 𝑥 1/2)

100
 𝑥 100% = 45,5% 
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• Pengelasan Kuat Arus 100 A Dengan Media Pendingin Suhu Ruang 

 

 

a. Menghitung jumlah fasa perlit dengan metode point count 

 

% Fasa Perlit   =  
𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘  𝐹𝑎𝑠𝑎 𝑃𝑒𝑟𝑙𝑖𝑡

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘
 𝑥 100% 

   =  
(5 𝑥 1)+(78 𝑥 1/2 )

100
 𝑥 100% = 44% 

 

b. Menghitung jumlah fasa ferit 

 

% Fasa Ferit  =  
𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘 𝐹𝑎𝑠𝑎 𝐹𝑒𝑟𝑖𝑡

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘
 𝑥 100% 

   =  
(17𝑥 1)+(78 𝑥 ½)

100
 𝑥 100% = 56% 
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• Pengelasan Kuat Arus 110 A Dengan Media Pendingin Air 

 

 
a. Menghitung jumlah fasa perlit dengan metode point count 

 

% Fasa Perlit   =  
𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘  𝐹𝑎𝑠𝑎 𝑃𝑒𝑟𝑙𝑖𝑡

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘
 𝑥 100% 

   =  
(2𝑥 1)+(47 𝑥 1/2 )

100
 𝑥 100% = 25,5% 

 

b. Menghitung jumlah fasa ferit 

 

% Fasa Ferit  =  
𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘 𝐹𝑎𝑠𝑎 𝐹𝑒𝑟𝑖𝑡

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘
 𝑥 100% 

   =  
(51𝑥 1)+(47 𝑥 ½)

100
 𝑥 100% = 74,5% 

  



 

58  

 

• Pengelasan Kuat Arus 110 A Dengan Media Pendingin Oli 

 

 
a. Menghitung jumlah fasa perlit dengan metode point count 

 

% Fasa Perlit   =  
𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘  𝐹𝑎𝑠𝑎 𝑃𝑒𝑟𝑙𝑖𝑡

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘
 𝑥 100% 

    =  
(3 𝑥 1)+(30 𝑥 1/2 )

100
 𝑥 100% = 18% 

 

b. Menghitung jumlah fasa ferit 

 

% Fasa Ferit  =  
𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘 𝐹𝑎𝑠𝑎 𝐹𝑒𝑟𝑖𝑡

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘
 𝑥 100% 

   =  
(67𝑥 1)+(30 𝑥 ½)

100
 𝑥 100% = 82% 
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• Pengelasan Kuat Arus 110 A Dengan Media Pendingin Suhu Ruang 

 
a. Menghitung jumlah fasa perlit dengan metode point count 

 

% Fasa Perlit   =  
𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘  𝐹𝑎𝑠𝑎 𝑃𝑒𝑟𝑙𝑖𝑡

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘
 𝑥 100% 

    =  
(3 𝑥 1)+(43 𝑥 1/2 )

100
 𝑥 100% = 24,5% 

 

 

b. Menghitung jumlah fasa ferit 

 

% Fasa Ferit  =  
𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘 𝐹𝑎𝑠𝑎 𝐹𝑒𝑟𝑖𝑡

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘
 𝑥 100% 

   =  
(54𝑥 1)+(43 𝑥 ½)

100
 𝑥 100% = 75,5% 
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• Pengelasan Kuat Arus 120 A Dengan Media Pendingin Air 

 
a. Menghitung jumlah fasa perlit dengan metode point count 

 

% Fasa Perlit   =  
𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘  𝐹𝑎𝑠𝑎 𝑃𝑒𝑟𝑙𝑖𝑡

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘
 𝑥 100% 

    =  
(10 𝑥 1)+(45 𝑥 1/2 )

100
 𝑥 100% = 32,5% 

 

b. Menghitung jumlah fasa ferit 

% Fasa Ferit  =  
𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘 𝐹𝑎𝑠𝑎 𝐹𝑒𝑟𝑖𝑡

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘
 𝑥 100% 

    =  
(45𝑥 1)+(45 𝑥 ½)

100
 𝑥 100% = 67,5% 
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• Pengelasan Kuat Arus 120 A Dengan Media Pendingin Oli 

 

 
a. Menghitung jumlah fasa perlit dengan metode point count 

 

% Fasa Perlit   =  
𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘  𝐹𝑎𝑠𝑎 𝑃𝑒𝑟𝑙𝑖𝑡

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘
 𝑥 100% 

    =  
(2 𝑥 1)+(46 𝑥 1/2 )

100
 𝑥 100% = 25% 

 

b. Menghitung jumlah fasa ferit 

 

% Fasa Ferit  =  
𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘 𝐹𝑎𝑠𝑎 𝐹𝑒𝑟𝑖𝑡

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘
 𝑥 100% 

    =  
(52 𝑥 1)+(46 𝑥 ½)

100
 𝑥 100% = 75% 
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• Pengelasan Kuat Arus 120 A Dengan Media Pendingin Suhu Ruang 

 
a. Menghitung jumlah fasa perlit dengan metode point count 

 

% Fasa Perlit   =  
𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘  𝐹𝑎𝑠𝑎 𝑃𝑒𝑟𝑙𝑖𝑡

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘
 𝑥 100% 

    =  
(3 𝑥 1)+(64 𝑥 1/2 )

100
 𝑥 100% = 35% 

 

b. Menghitung jumlah fasa ferit 

 

% Fasa Ferit  =  
𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘 𝐹𝑎𝑠𝑎 𝐹𝑒𝑟𝑖𝑡

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑇𝑖𝑡𝑖𝑘
 𝑥 100% 

    =  
(33 𝑥 1)+(64 𝑥 ½)

100
 𝑥 100% = 65% 
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Lampiran 2 Dokumen Bukti Pengujian 
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Lampiran 3 Dokumentasi Pelaksanaan Penelitian 

1. Raw material 

 

2. Material yang sudah dibubut menjadi spesimen uji tarik (belum 

dilakukan pengelasan) 

 

  



 

71 

 

3. Pemotongan material dan pembentukan kampuh X dan proses 

pengelasan  
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4. Pencelupan material yang masih panas setelah pengelasan ke dalam 

media pendingin 
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5. Proses pembubutan daerah las untuk merapikan spesimen 
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6. Proses uji tarik 
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7. Proses pengujian struktur mikro 

 


