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ABSTRAK

ANALISIS PENGARUH TEKANAN KOMPRESOR DAN WAKTU PADA
PROSES SANDBLASTING TERHADAP KEKASARAN KETEBALAN DAN
KEKERASAN PADA BAJA ST 37

Korosi merupakan hasil dari interaksi kimia yang tidak diinginkan dari
permukaan dengan lingkungannya. Sandblasting adalah salah satu metode tercepat
dan paling efisien untuk menghilangkan karat dan korosi. Sandblasting adalah metode
pembersihan permukaan yang menggunakan tekanan tinggi untuk menembakkan
partikel abrasif pada permukaan material untuk menyebabkan benturan,
menghilangkan kontaminan seperti garam, minyak, korosi, dan karat serta
menciptakan profil kekasaran. Baja karbon rendah yang digunakan dalam penelitian
adalah ST 37 yang memiliki dimensi ukuran 50 mm x 50 mm x 4 mm, variasi waktu
8 detik, 10 detik, dan 15 detik, serta variasi tekanan 5 bar, 6 bar, dan 7 bar, masing-
masing. Pengujian kekasaran ketebalan dan kekerasan pada pelat baja karbon rendah
ST 37 menghasilkan nilai yang sebanding untuk setiap variasi tekanan dan waktu dari
hasil sandblasting.

Penelitian ini menemukan bahwa variasi tekanan 5 bar selama 8 detik dengan
nilai 70 pm menghasilkan kekasaran terendah. Sedangkan variasi tekanan 7 bar
selama 15 detik dengan nilai 93 um memiliki kekasaran tertinggi. Dengan selang
waktu 8 detik, 10 detik, dan 15 detik, proses sandblasting menghasilkan kebersihan
yaitu Sa 2%. Pada proses sandblasting yang dilakukan didapat nilai ketebalan yang
semakin menurun di variasi 7 bar 15 detik dengan nilai 3,76 mm. Sedangkan pada
variasi tekanan 5 bar 8 detik didapatkan nilai ketebalan 3,89 mm yang awalnya pada
saat sebelum proses sandblasting didapatkan nilai ketebalan dari raw material yaitu
3,986 mm. Pada proses sandblasting didapatkan nilai kekerasan yang meningkat yang
awalnya material tersebut dengan kekerasan 62,3 HRB menjadi 77,053 HRB dengan
variasi 7 bar 15 detik. Sedangkan pada kekerasan yang rendah terjadi pada variasi 5
bar 8 detik yaitu 69,26 HRB.

Kata kunci : kekasaran, kekerasan, ketebalan, sandblasting, tekanan, waktu
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ABSTRACT

ANALYSIS OF THE EFFECT OF COMPRESSOR PRESSURE AND TIME IN
THE SANDBLASTING PROCESS ON ROUGHNESS THICKNESS AND
HARDNESS OF ST 37 STEEL

Corrosion is the result of unwanted chemical interactions between surfaces
and their environment. Sandblasting is one of the fastest and most efficient methods
of removing rust and corrosion. Sandblasting is a surface cleaning method that uses
high pressure to shoot abrasive particles at the surface of a material to cause impact,
removing contaminants such as salt, oil, corrosion and rust and creating a roughness
profile. The low carbon steel used in this study is ST 37 which has dimensions of 50
mm x 50 mm x 4 mm, time variations of 8 seconds, 10 seconds and 15 seconds, and
pressure variations of 5 bar, 6 bar and 7 bar, respectively. respectively. Thickness
and hardness roughness tests on ST 37 low carbon steel plates yield comparable
values for each pressure and time variation of the sandblasting results.

This study found that a pressure variation of 5 bar for 8 seconds with a value
of 70 um produced the lowest roughness. While the pressure variation of 7 bar for 15
seconds with a value of 93 um has the highest roughness. With an interval of 8§
seconds, 10 seconds, and 15 seconds, the sandblasting process produces a cleanliness
of Sa 2%. In the sandblasting process, the thickness value decreased at 7 bar 15
seconds with a value of 3.76 mm. Whereas at the pressure variation of 5 bar 8 seconds,
athickness value of 3.89 mm was obtained, which was initially before the sandblasting
process, the thickness value of the raw material was 3.986 mm. In the sandblasting
process, the hardness value increased from 62.3 HRB to 77.053 HRB with a variation
of 7 bar 15 seconds. Meanwhile, the low hardness occurs at a variation of 5 bar 8
seconds, namely 69.26 HRB.

Keywords: roughness, hardness, thickness, sandblasting, pressure, time
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