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ABSTRAK 

 

 

ANALISIS PENGARUH SUDUT DAN JARAK PENYEMPROTAN PADA 

PROSES SANDBLASTING TERHADAP KEKASARAN KETEBALAN DAN 

KEKERASAN PADA BAJA ST 37 

 

 

Korosi merupakan masalah yang sering kali terjadi pada permukaan 

material, khususnya pada material baja karbon rendah. Sandblasting adalah salah 

satu cara yang lebih efisien dari segi waktu dan tenaga dalam pembersihan korosi. 

Sandblasting adalah proses di mana permukaan suatu material dibersihkan dengan 

partikel abrasif dengan menembakkan partikel tersebut ke permukaan material 

sehingga menyebabkan benturan dengan tujuan untuk menghilangkan karat, cat, 

garam, minyak, dan lainnya. Sandblasting juga bertujuan untuk membentuk profil 

kekasaran pada permukaan material. Penelitian menggunakan baja karbon rendah 

ST37 yang memiliki dimensi 50 mm x 50 mm x 4 mm dengan variasi sudut 45°, 60° 

dan 90° dan variasi jarak 40 cm, 50 cm, dan 60 cm. Dari hasil sandblasting dilakukan 

uji kekasaran,  ketebalan, dan kekerasan pada plat baja karbon rendah ST37 didapat 

nilai perbandingan dari setiap variasi sudut dan jarak. 

Hasil dari penelitian menunjukkan bahwa variasi sudut penyemprotan dan 

jarak penyemprotan pada proses sandblasting menghasilkan perubahan nilai 

kekasaran pada permukaan, ketebalan dan kekerasan pada material yang diuji. 

Kekasaran tertinggi sebesar 91,67 μm terdapat pada variasi sudut 90° jarak 40 cm. 

Sedangkan kekasaran terendah sebesar 69,67 μm terdapat pada variasi sudut 45° 

jarak 60 cm. Untuk nilai ketebalan tertinggi terdapat pada variasi sudut 45° jarak 60 

cm sebesar 3,913 mm. Sedangkan nilai ketebalan terendah terdapat pada variasi 

sudut 90° jarak 40 cm sebesar 3,756 mm. Dan untuk nilai kekerasan tertinggi terdapat 

pada variasi sudut 90° jarak 40 cm dengan nilai kekerasan 73,24 HRB. Sedangkan 

untuk nilai kekerasan  terendah terdapat pada variasi sudut 45° jarak 60 cm dengan 

nilai kekerasan 69,75 HRB.  

Kata kunci: : jarak, kekasaran, kekerasan, ketebalan, sandblasting, sudut 
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ABSTRACT 

 

 

ANALYSIS OF THE EFFECT OF SPRAYING ANGLE AND DISTANCE IN 

THE SANDBLASTING PROCESS ON THE ROUGHNESS THICKNESS 

AND HARDNESS OF ST 37 STEEL 

 

 

Corrosion frequently occurs on material surfaces, specifically in low-carbon 

steel materials. Sandblasting is a more time- and energy-efficient strategy for 

removing corrosion. Sandblasting is cleaning the surface of a substance with abrasive 

particles by shooting the particles against the surface and generating an impact to 

remove rust, paint, salt, oil, and other contaminants. The purpose of sandblasting is 

also to create a roughness profile on the material’s surface. The research employed 

low carbon steel ST37, with dimensions of 50 mm x 50 mm x 4 mm and angle 

variations of 45°, 60° and 90°, and distance variations of 40 cm, 50 cm and 60 cm. 

The sandblasting results demonstrated that the roughness, thickness, and hardness 

test on low-carbon steel plate ST37 produced comparative values for each angle and 

distance variation.  

The study’s findings indicated that variations in the sandblasting process’s 

spraying angle and distance resulted in alterations in the surface roughness, thickness 

and hardness of the tested material. The highest roughness was 91,67 μm at the 90° 

angle variation and 40 cm distance. Simultaneously, the lowest roughness was 69.67 

μm at the 45° angle variation and 60 cm distance. In addition, there is a variance of 

the 45° angle at the 60 cm distance of 3.913 mm for the highest thickness value. 

Simultaneously, the lowest thickness value was 3,756 mm at the 90° angle variation 

and 40 cm distance. Moreover, the highest hardness value was 73.24 HRB at the 90° 

angle variation distance and 40 cm distance. The lowest hardness value was 69.75 

HRB at the 45° angle variation distance and 60 cm distance.  

Keywords: angle, distance, hardness, roughness, sandblasting, thickness 
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