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ABSTRAK

RANCANG BANGUN MESIN PENCETAK BAKSO DENGAN KAPASITAS
MINIMAL 150 BUTIR/MENIT

Tugas akhir ini mengangkat tentang banyaknya UMKM penjual bakso yang
ada disumokali kecamatan candi kabupaten Sidoarjo, yang didalam proses
pembuatan baksonya masih menggunakan cara manual menggunakan tangan.
Dalam perencanaan tugas akhir ini bertujuan untuk proses pembuatan bakso
menggunakan mesin, dan beberapa variasi penggerak pisau dua sudut dengan
kecepatan 83 rpm dan tiga sudut dengan kecepatan 51 rpm, menggunakan adonan 3
macam yaitu : Adonan kental, Adonan Sedang, Adonan encer, dengan menggunakan
pulley penggerak secrew : 24 mm, 26 mm, 30mm, metode yang digunakan meliputi :
studi lapangan, studi literatur, perencanaan mesin, dan hasil data pengujian. Dari
hasil pengujian tersebut, yang menggunakan variasi penggerak pisau, adonan
bakso, dan variasi putaran pulley penggerak screw, diambil hasil yang terbaik dan
mencapai target yang diinginkan, Maka bisa diambil untuk putaran penggerak
pisau dua sudut 83 rpm, dengan pulley penggerak screw 69,9 rpm yang
menggunakan variasi adonan kental menghasilkan jumlah bakso 166 butir, dan
penggerak pisau tiga sudut 83 rpm, dengan pulley penggerak screw 69,9 rpm yang
menggunakan variasi adonan kental menghasilkan jumlah bakso 152 butir, jadi
hasil yang melampaui target yaitu menggunakan penggerak pisau dua sudutn nozzle
bergerak yang adonan kental dengan hasil 166 butir/menit.

Kata kunci : rancang bangun, pencetak bakso, UMKM
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ABSTRACT

MEATBALL PRINTING MACHINE DESIGN WITH A MINIMUM
CAPACITY OF 150 GRAINS/MINUTE

This final project raised the number of MSMEs of meatball sellers in the
Candi District, Sidoarjo Regency, which in the process of making meatballs still use
manual methods using hands. In this final project planning aims to the process of
making meatballs using a machine, and some variations of two -angle knife driving
with a speed of 83 rpm and three angles with a speed of 51 rpm, using 3 kinds of
dough, namely thick dough, medium dough, dilution dough, using a driving pulley
Secrew 24 mm, 26 mm, 30m, The methods used include field studies, literature
studies, machine planning, and test data results. From the results of the test, which
uses a variation of the knife driving, meatball dough, and variations of the screw
drive pulley rotation, the best results are taken and reach the desired target. From
the results of the test, which uses a variation of the knife drive, meatball dough, and
variations of the screw pulley rotation variations, the best results are taken and
reach the desired target, then it can be taken for the driving rotation of the knife two
angles of 83 rpm, with a pulley of 69.9 rpm that uses a variation of thick dough
produces 166 meatballs, and a three -angular knife driving 83 rpm, with a screw
pulley of 69.9 rpm that uses a variation of thick dough to produce 152 meatballs, so
the results that exceed the target are using the driving force Knife Two Angle Nozzle
Moving thick dough with 166 grains/minute.
Keywords : Design building, meatball printer, MSMES
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