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LAMPIRAN 

 

Hasil Diskusi Pada Focus Group Discussion (Expert Judgement) 

Dimensi Parameter 
Kebutuha

n 

Kemampua

n 
Gap 

Supplier 

System 

Perusahaan memiliki lebih dari satu 

supplier 

untuk setiap produk (SS1) 

4 3 1 

Biaya y a n g  r e l a t i v e  rendah untuk 

mengalihkan  pembelian dari satu 

supplier ke yang lainnya (SS2) 

3 3 0 

Produk memiliki kapasitas persediaan yang 

besar (SS3) 
4 2 2 

Sebagian besar supplier mampu 

mensupply produkdalam jumlah yang 

besar dalam waktu yang relatif singkat 

(SS4) 

4 2 2 

Jumlah pesanan kecil maupun jumlah 

pesanan banyak selalu ada (SS5) 
3 3 0 

supplier mampu mengirim permintaan 

yang mendesak dengan lebih cepat dan 

biaya murah (SS6) 

4 2 2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Production 

System 

Memiliki kapasitas produksi yang besar 

sehingga mampu memenuhi permintaan 

konsumen yang tinggi (PS1) 

5 3 2 

Fluktuasi dalam permintaan dapat diatasi 

dengan kerja lembur (PS2) 
4 3 1 

Sebagian besar   pekerja   adalah   multi-

terampil, sehingga mereka dapat mudah 

beralih dari satu pekerjaan/tugas lain (PS3) 

4 3 1 

Mampu mengakomodasi sampai batas 

waktu tertentu bila ada perubahan dari 

konsumen (PS4) 

5 3 2 

Waktu setup untuk sebagian besar mesin 

rendah, sehingga untuk ukuran golongan 

rendah diproses secara ekonomis (PS5) 

5 4 1 

Sistem perencanaan produksi mampu 

merubah jadwal produksi yang sudah ada 

(PS6) 

5 2 3 
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Biaya merubah jadwal produksi rendah, 

sehingga perubahan jadwal dapat 

diselesaikan dalam waktu yang cepat (PS7) 

3 3 0 

 

 

 

Delivery 

System 

Memiliki model transportasi yang 

berbeda untuk pengiriman produk ke 

pelanggan (DS1) 

5 4 1 

Secara teknis dan ekonomis mampu 

mengirim beberapa produk dalam sekali 

pengiriman dari perusahaan ke pelanggan 

(DS2) 

5 3 2 

Dapat melakukan pengiriman walaupun 

dalam jumlah yang kecil (DS3) 
4 2 2 

Jika ada permintaan mendadak, 

perusahaan dapat mengirimkan produk 

dengan memilih model transportasi yang 

lebih cepat (DS4) 

4 2 2 

 

 


