TUGAS'AKHIR

PENGARUH VARIASI TEMPERATUR, TEKANAN DAN
WAKTU PENDINGINAN TERHADAP WAKTU SIKLUS
PRODUKSI DAN BERAT PRODUK PADA PROSES
INJECTION MOLDING

Disusun Oleh :

RICKY AGUNG WIRYANTO
NBI': 1421700123

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN |
FAKULTAS TEKNIK g
UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA

2022



https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

TUGAS AKHIR

PENGARUH VARIASI TEMPERATUR , TEKANAN dan
WAKTU PENDINGINAN TERHADAP WAKTU SIKLUS
PRODUKSI DAN BERAT PRODUK PADA PROSES
INJECTION MOLDING

Disusun oleh:
RICKY AGUNG WIRYANTO

1421700123

PROGAM STUDI TEKNIK MESIN
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA
2022

UIpiiudl ueiydii LdiisC


https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

Uipliiudi uenydii LdidC


https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA

LEMBAR PENGESAHAN PROPOSAL TUGAS AKHIR

NAMA : RICKY AGUNG WIRYANTO

NBI v 1421700123

PROGRAM STUDI  : TEKNIK MESIN

FAKULTAS . TEKNIK

JUDUL : PENGARUH VARIASI TEMPERATUR ,

TEKANAN DAN WAKTU PENDINGINAN
TERHADAP WAKTU SIKLUS PRODUKSI dan
BERAT PRODUK PADA PROSES INJECTION
MOLDING

Mengetahui / Menyetujui
Dosen Pembimbing

Mastuki, S.Si.,M.Si.
NPP. 20420.15.0690

Ketua Program Studi
Teknik Mesin

NPP. 20420.96.0485

DIpIIudl uenydi LamsSc


https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

Uipliiudi uenydii LdidC


https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

UNIVERSITAS 17
AGUSTUS 1945
SURABAY A

| BADAN PERPUSTAKAAN
' JI. SEMOLOWARU 45

' SURABAYATELP. 031 593

© 1800 (Ext. 311)

e-mail : perpus@untag-sby.ac.id

LEMBAR PERNYATAAN PERSETUJUAN PUBLIKASI
KARYA ILMIAH UNTUK KEPENTINGAN AKADEMIS

Sebagai Civitas Akademik Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya, saya yang
bertanda tangan di bawah ini:

Nama : Ricky Agung Wiryanto
NBI/ NPM : 1421700123

Fakultas : Teknik

Program Studi : Teknik Mesin

Jenis Karya : Skripsi

Demi perkembangan ilmu pengetahuan, saya menyetujui untuk memberikan
kepada Badan Perpustakaan Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya Hak Bebas
Royalti Nonekslusif (Nonexclusive Royalty-Free Right), atas karya saya yang
berjudul: PENGARUH VARIASI TEMPERATUR, TEKANAN DAN WAKTU
PENDINGINAN TERHADAP WAKTU SIKLUS PRODUKSI dan BERAT
PRODUK PADA PROSES INJECTION MOLDING

Dengan Hak Bebas Royalti Nonekslusif (Nonexclisive Royalty - Free Right),
Badan Perpustakaan Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya berhak menyimpan,
mengalihkan media atau memformatkan, mengolah dalam bentuk pangkalan data
(database), merawat, mempublikasikan karya ilmiah saya selama tetap tercantum

Dibuat di : Universitas 17 Agustus 1945
Pada tanggal : 30 September 2021 Yang Menyatakan,

(Ricky Agung Wiryanto)

DIpIIudl uenydi LamsSc


https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

Wi

UIpiiudl ueiydii LdiisC


https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

PERNYATAAN KEASLIAN TUGAS AKHIR

Saya menyatakan dengan sesungguhnya bahwa Tugas Akhir dengan
Judul: PENGARUH VARIASI TEMPERATUR , TEKANAN DAN
WAKTU PENDINGINAN TERHADAP WAKTU SIKLUS
PRODUKSI dan BERAT PRODUK PADA PROSES INJECTION

MOLDING

yang dibuat untuk melengkapi persyaratan menjadi Sarjana Teknik Mesin
padaProgram Studi Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas 17 Agustus
1945 Surabaya,sejauh yang saya ketahui bukan merupakan duplikasi dari
Tugas Akhir yang sudah dipublikasikan atau pernah dipakai untuk
mendapatkan gelar Sarjana Teknik dilingkungan Universitas 17 Agustus
1945 Surabaya maupun di perguruan tinggi atau instansi manapun, kecuali
bagian yang bersumber informasinya dicantumkan sebagaimana mestinya.

Surabaya, 27 Mei

1421700123

vii

DIpIIudl uenydi LdmsSc


https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

wiil

UIpiiudl ueiydii LdiisC


https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

LEMBAR PERSEMBAHAN

Dengan mengucapkan rasa syvukur yang mendalam, hingga selesai tugas
akhir ini yangsaya persembahkan kepada :

1. Kedua orang lua saya yang sclalu support saya dan membenkan bantuan
agarsaya bisa menyelesaikan Tugas Akhir sava ini.

2. Segenap civitas akademika kampus Universitas 17 Agustus 1943,

3. Teman — teman saya, baik itu teman seangkatan, adik tingkat, kakak
tingkat pada Fakultas Teknik Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya,
manpun [emen
— teman sava dan fakultas dan Umiversitas vang selalu

memberikan arahanhingga selesai Tugas akhir ini.

“1awakal setelah ikhtiar™

UIpiiudl ueiydii LdiisC


https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

UIpiiudl ueiydii LdiisC


https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

ABSTRAK

PENGARUH VARIASI TEMPERATUR, TEKANAN DAN WAKTU
PENDINGINAN TERHADAP WAKTU SIKLUS PRODUKSI DAN BERAT
PRODUK PADA PROSES PLASTIK INJECTION MOLDING

Delam industri khususnva bidang produksi alat rumah tangga, bahan plastik sangar
sering ditemui dalam perindustrian yang mana plastik dengan sejumlah kelebihan
dalam berbagal sifatnya, yang mana ini menjadi fakior wtama alasan produk plastik
sangat digemart untuk diprodukst, fujnan doalam penclition ini bertujnan untuk:
IIMengetahui  pengaruh  temperature  leleh dan  fekanan  barrel  dan waktu
pendinginan  pada waktu  siklus  produksi dan berat produk  produk plastik
polypropylene (PPidengan proses produksi injection molding 2 )JMengaialui faktor
vang sangal berperan dalam mempengaruhi berai produk dan siklus wakin produksi
plastik (PP} 3 )Mengeiahui analisa  wniuk temperature | tekanan dan wakiu
pendinginan terhadap Proses Infection Molding dengan bahan PP menggunakan
mesin Injection molding Chen Hsong,digunakan variasi temperature 200°C, 210°C,
220°C dan tekanan 175 bar, 160 bar dan 145 bar serta 130 bar  dan wakiu
pendinginan 0 detik, I detik , 2 derik. Hasil vang diperoleh dalam penelitian ini
produk plastik yang memenuhi standart produksi dan mendapatkan nilai optimal
pada ftemperatur 210 "C |, tekanan 145 bar , waktu pendinginan 15 mendapat massa
produk 35,2 gr dengan mendapar wakiu siklus paling optimal 8 5.

Kata kunci: PP, wakiu siklus, Injection Molding tekanan, temperatur, wakiu
pendinginan
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ABSTRACT

EFFECT OF VARIATIONS OF TEMPERATURE, PRESSURE AND
COOLING TIME ON PRODUCTION CYCLE TIME AND PRODUCT
WEIGHT ON PLASTIC INJECTION MOLDING PROCESS

In industry, especially in the field of household appliance production, plastic materials
are very often found in the industry where plastic has a number of advantages n
various properties, which 1s the main factor why plastic products are very popular to
he produced, the purposes of this research are to get ; 1) knowing the effect of melting
temperature and harrel pressure and cooling ime on the production cycle time and
product weight of polvpropylene (PP) plastic products with the injection maolding
production process 2) Knowing the factors that play a role in influencing product
weight and plastic production cycle time (PP) 3) Knowing the analysis [or the
lemperature, pressure and cooling time of the Injection Molding Process with PP
material using the Chen Hsong Injection molding machine, lemperature variations of
200 %C, 210C, 220°C and pressures of 175 bar, 160 bar and 145 bar and 130 bar are
used and cooling time () seconds, 1 second |, 2 seconds. The results obtained in this
study are plastic products that meet production standards and obtain optimal values
al a temperature of 210 °C, pressure ol 145 bar, cooling time of 1s, get a product mass
of 35.2 gr with the optimal cycle time of 8 5..

Kevwords: PP, evele time, Infection Molding, pressure, temperature, cooling
time
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