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MOTTO 
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ABSTRAK 

 

Komposit merupakan material gabungan yang penyusunnya terdiri dari 

dua atau lebih material yang berbeda  seperti polimer, logam dan keramik. 

Dimana salah satunya menjadi matrik dan lai nnya berfungsi sebagai penguat. 

Material komposit mulai banyak digemari karena memiliki sifat berupa ketahanan 

aus, ketahanan korosi, ketangguhan, dan kekuatan tarik.  

Tujuan penelitian ini sebagai pembanding perubahan bentuk, dimensi, 

disrtribusi kekerasan dan struktur mikro bahan propeller dari komposit aluminium 

6061-aluminium oxide sebelum dan sesudah proses perlakuan panas T6. Yang 

meliputi, (solid solution) dilakukan pada temperatur 530
0
C selama 2 jam, 

(quenching) dengan media pendingin air, air garam (brine), oli dengan 

temperature yang berbeda : suhu kamar, 70
0
C dan 110

0
C, dan (aging) dengan 

temperatur 180
0
C selama 2 jam, kemudian didiamkan secara normal sampai 

temperature kamar kembali. 

Dari hasil pengujian dan pengukuran yang dilakukan bahwa, variasi jenis 

dan temperature media pendingin mempengaruhi perubahan bentuk dan dimensi, 

nilai kekerasan meningkat setelah dilakukan proses perlakukan panas. Pengujian 

struktur mikro  XRD menunjukkan bahwa specimen mempunyai komposisi yang 

berbeda-beda dan mempunyai presentasi nilai yang berbeda dari setiap 

spesimennya. 

 

Kata kunci : Komposit aluminium oxide, perlakuan panas T6, perubahan bentuk 

dan dimensi (CMM), kekerasan Rockwell B, struktur mikro XRD 
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ABSTRACT 

 

Composite is a composite material composed of two or more different 

materials such as polymers, metals dan ceramics. Where are of them becomes a 

matrix and the other serves asan amplifier. Composite materials start much 

favored because it has properties of wear resistanse, corrosion resistanse, 

toughness tensile and strength. 

The purpose of the present study was to comparable changes in the shape, 

dimensions, distribution of  hardness and microstructure of the propeller material 

of the composite aluminium 6061-aluminium oxide before and after the heat 

treatment process. Such as (solid solution) performed on 530
0
C for 2 hour, 

(quenching) with water cooling medium, salt water (brine), oil with different 

temperatures : room temperatures, 70
0
C and 110

0
C, and (aging) with temperature 

180
0
C for 2 hour, then stays normally until roo, temperature returns. 

 From the results of tests and measurements made that the variation of the 

type and temperature of the cooling medium affect the change in shape 

anddimensiuns, value, hardness increase after the heat treatment process. XRD 

microstructure testing showed thatthespecimens had different compositions and 

haddifferent value presentations from each specimen. 

 

Keywords : composite aluminium oxide, heat treatment T6, shape changes 

and dimensions, violence Rockwell B, microstructure XRD  
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