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ABSTRAK

Proses perlakuan panas merupakan tahap akhir dari proses manufaktur sebelum
dipergunakan sesuai dengan kebutuhannya. Tujuan dari proses perlakuan panas yaitu
untuk meningkatkan sifat mekanik suatu material. Akan tetapi hambatan yang sering
terjadi pada proses perlakuan panas yaitu timbulnya distorsi, perubahan bentuk dan
ukuran (dimensi). Hal ini sering terjadi pada tahap setelah proses pendinginan cepat
(quenching), karena material mengalami laju pendinginan yang berbeda pada bagian yang
memiliki ketebalan yang berbeda. Sehingga menimbulkan tegangan tarik pada bagian
permukaan. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh variasi double
guenching dan waktu pendinginan pada hasil pengecoran Al 6061 terhadap kekerasan dan
struktur mikro.

Proses pembuatan spesimen dilakukan dengan peleburan Al 6061 pada temparatur
700°C, kemudian di tuangkan kedalam cetakan logam. Setalah logam pengecoran
mengeras bongkar cetakan logam dan celupkan benda hasil pengecoran ke dalam wadah
yang di isi media pendingin dan biarkan selama beberapa detik kemudian pindahkan ke
wadah berikutnya yang sudah di isi media pendingin yang berbeda. Dan dilanjutkan
dengan proses pemotongan untuk pembuatan specimen. Media pendingin yang digunakan
adalah media pendingin Air, Oil SAE40 dan Solar dengan waktu pendinginan 5, 10, dan
15 detik.

Hasil pengujian menujukan bahwa semakin lama waktu quenching semakin besar
jumlah butir dan semakin kecil diameter rata-rata butir, sebaliknya waktu quenching
dengan waktu yang singkat jumlah butir semakin kecil tetapi diameter rata-rata butir
semakin besar. Nilai kekerasan paling rendah yaitu pada media I Air 15 detik — Oil
SAE40 vyaitu 45,7 HRB dan kekerasan paling tinggi terdapat pada media Il Oil
SAE40 10 detik — Air sebesar 49,4 HRB dengan waktu pendinginan paling baik
adalah 10 detik.

Kata Kunci: Pengecoran Tuang Al 6061, Media dan Waktu Quenching, Kekerasan,
Struktur mikro.
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ABSTRACT

The heat treatment process is the final stage of the manufacturing process
before being used in accordance with its needs. The purpose of the heat treatment process
is to improve the mechanical properties of a material. However, the frequent barriers to
heat treatment include distortion, shape change and size (dimension). This is often the
case after the quenching process, since the material experiences different cooling rates in
different thickness sections. So as to cause tension at the surface. The purpose of this
research is to know the influence of double quenching variation and cooling time at
foundry Al 6061 to hardness and micro structure.

The process of making the specimen is done by smelting Al 6061 at 700°C
temperature, then pour into metal mold. After the casting metal hardenes the metal mold
and dips the casted material into a container in the cooling media contents and leave it
for a few seconds then move to the next container that is already in the contents of
different cooling media. And continued with the cutting process for specimen
manufacture. Cooling medium used is Water cooling medium, Qil SAE40 and Solar with
cooling time 5, 10, and 15 second.

The test results indicate that the longer the quenching time the greater the
number of grains and the smaller the average diameter of the grains, whereas the
guenching time with a short time the number of grains is smaller but the average
diameter of the grains increases. The lowest hardness value is on the media | Air 15
seconds — Oil SAE40 which is 45.7 HRB and the highest hardness is on the 11 Oil SAE40
media 10 seconds — Water of 49.4 HRB with the best cooling time is 10 seconds.

Keywords: Casting Al6061 Cast, Media and Quenching Time, Hardness, Micro
Structure.
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