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ABSTRAK 

 

ANALISIS WAKTU PROSES PENCAMPURAN BAHAN BATA 

TAHAN API PADA PT. BENTENG API TECHNIC GRESIK 

 
PT. Benteng Api Technic merupakan perusahaan refractory terkemuka di 

Indonesia dengan bata tahan api sebagai salah satu produk unggulan. Proses utama 

pembuatan bata tahan api yang akan di amati dalam penelitian ini adalah proses 

pencampuran bahan dan proses cetak. Dalam proses pencampuran belum terdapat 

alat bantu berupa indikator waktu untuk membantu operator melakukan 

pengambilan keputusan terhadap waktu pencampuran bahan. Penelitian dilakukan 

untuk mendapatkan waktu proses pencampuran bahan dengan kualitas pencampuran 

maksimal dan dapat mendukung proses press secara optimal. Penilitian dilakukan 

dengan menggunakan desain eksperimen acak sempurna guna memperoleh 

perbedaan hasil pencampuran berdasarkan sembilan perlakuan waktu mixing yang 

dipilih. Pengukuran waktu kerja dilakukan dengan metode jam henti pada operator 

press yang telah berpengalaman dibidangnya. Perhitungan untuk menyelaraskan 

kedua proses menggunakan gantt chart dengan idle time sebagai indikator 

penentuan. Hasil eksperimen menunjukkan pencampuran paling optimal dengan 

waktu mixing  selama 12 menit menghasilkan  7,2 kilogram mase yang tidak lolos 

pada ayakan 18 mesh. Berdasarkan hasil pembuatan gantt chart, penggunaan waktu 

mixing 11 menit untuk bahan B menghasilkan idle time terendah sebesar 178 menit. 

Waktu proses yang didapatkan diharapkan dapat digunakan sebagai pedoman dalam 

penetapan input waktu untuk alat indikator waktu pada proses pencampuran bahan 

bata tahan api. 

 
Kata kunci : pencampuran bahan, jam henti, gantt chart, desain eksperimen, idle 

time 
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ABSTRACT 

TIME ANALYSIS OF FIRE BRICK MATERIAL MIXING PROCESS AT 

PT . BENTENG API TECHNIC GRESIK 

 
PT. Benteng Api Technic is a leading refractory company in Indonesia with 

firebricks as one of  superior products. The process of making firebricks that will be 

observed in this study is the process of mixing materials and the molding process. In 

the mixing process, there are no tools in the form of time indicators to help 

operators make decisions about the mixing time of materials. The research was 

conducted to obtain the time for the mixing of materials with maximum mixing 

quality and to support the press process optimally. The research was conducted 

using a perfectly randomized experimental design in order to obtain different mixing 

results based on the nine selected mixing time treatments. Measurement of working 

time is carried out using the stopwatch time study method on press operators who 

are experienced in their fields. Calculations to align the two processes using a Gantt 

chart with idle time as an indicator. The experimental results showed that the most 

optimal mixing with a mixing time of 12 minutes resulted in 7.2 kilograms of mass 

that did not pass through an 18 mesh sieve. Based on the results of the gantt chart, 

the use of 11 mixing time for material B resulted in the lowest idle time of 178 

minutes. The processing time obtained is expected to be used as a guide in 

determining the time input on the time indicator tool in the process of mixing 

refractory bricks. 

 

Keywords: mixing materials, stopwatch time study, gantt chart, experimental design, 

idle time 
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