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ABSTRAK

UD. KS PRO merupakan sebuah perusahaan industri yang bergerak dibidang
logam manufacturing pembuatan sparepart dan accessoris otomotif dengan
kapasitas produksi. Produk ini berkembang supaya bisa terus bertahan dalam
menjalankan usahanya . UD KS PRO berlokasi di JI. Anggrek V No.42,
koreksari, Kec. Waru, Kabupaten Sidoarjo, Jawa Timur 61256. Tujuan
penelitian ini adalah untuk mengetahui produktivitas para pekerja. Metode
penelitian yang digunakan adalah metode time study. Hasil dan pembahasan
penelitian yaitu waktu standar yang dibutuhkan oleh pekerja untuk
memenuhi 1 (satu) unit bastep vario 125 adalah 8,08

menit, untuk memenuhi 1 (satu) unit bastep vario 150 adalah 10,56 menit,
dan untuk memenuhi 1 (satu) unit beatstreet adalah 8,75 menit. Jumlah
selutuh tenaga kera yang dibutuhkan di perusahaan UD. KS PRO setiap
pembuatan jenis model bastep yaitu tenaga kerja yang dibutuhkan untuk
membuat bastep vario 125 adalah 10 (sepuluh) orang, tenaga kerja yang
dibutuhkan untuk membuat bastep vario 150 adalah 11 (sebelas) orang,
tenaga kerja yang dibutuhkan untuk membuat bastep beatstreet adalah 12
(dua belas) orang.

Kata Kunci : Waktu Kerja, Tenaga Kerja, Stopwatch Time
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ABSTRACT

UD. KS PRO is an industrial company engaged in metal manufacturing,
manufacturing automotive spare parts and accessories with a daily
production capacity of tens of thousands depending on the type of spare parts
and accessories. UD KS PRO is located on JI. Orchid V No.42, Korsari, Kec.
Waru, Sidoarjo Regency, East Java 61256. The purpose of this study was to
determine the productivity of workers. The research method used is the time
study method. The results and discussion of the research are the standard
time required by workers to fulfill 1 (one) unit of bastep vario 125 is 8.08
minutes, to fulfill 1 (one) unit of bastep vario 150 is 10.56 minutes, and to
fulfill 1 (one) beatstreet units are 8.75 minutes. The total number of apes
needed in the company UD. KS PRO for each type of bastep model, namely
the labor needed to make bastep vario 125 is 10 (ten) people, labor needed
to make bastep vario 150 is 11 (eleven) people, labor needed to make bastep
beatstreet is 12 (twelve) people.

Keywords: Working Time, Stopwatch Time
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