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ABSTRAK 

 

UD. Tekad Baja Metal Works merupakan sebuah industri manufaktur yang 

bergerak dalam bidang pembutan arco. Usaha ini setiapnya bulanya menerima 

permintaan dengan jumlah yang bervariasi dengan luas ruang produksi seluas 

196m
2
dan mempunyai jumlah pekerja sebanyak 8 orang. UD. Tekad baja 

beroprasi65 hari kerja dalam satu minggu. Dengan penataan antar departemen yang 

tidak sesuai alur aliran produksi membuat proses pembuatan arco menjadi panjang 

yang menyebabkan produktivitas pembuatan arco tidak maksimal.  Hal tersebut 

mengakibatkan  UD. Tekad Baja Metal Works seringkali tidak mampu memenuhi 

permintaan dalam setiap bulanya. Dalam menyelesaikan masalah tersebut maka di 

perlukan adanya perancangan ulang tata letak produksi dengan metode ARC 

(Activity Relationship Chart) dan FTC (From To Chart).  Hasil dari penelitian ini  

berupa usulan alternatif layout, perhitungan Ongkos Material Handling dan 

kapasitas produksi yang dihasilkan setelah adanya usulan. Dari usulan layout dapat 

meminimasi ongkos material handling 80%, jarak perpindahan material handling 

juga semakin pendek dengan presentase penyusutan jarak 79%, serta meningkatkan 

kapasitas produksi sebesar 5%. 

Kata kunci : Perancangan Tata Letak Produksi, ARC (Activity Relationship Chart) 

dan FTC (From To Chart), Ongkos material handling, kapasitas produksi. 
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ABSTRACT 

UD. Tekad Baja Metal Works is a manufacturing industry which is engaged 

in arco making. This business receives requests in varying amounts every month 

with a production area of 196m2 and has a total of 8 workers. UD. Steel will operate 

6 working days a week. With inter-departmental arrangements that are not in 

accordance with the flow of production flow, the arco-making process becomes 

lengthy which causes the productivity of arco-making to be not optimal. This 

resulted in UD. Determination Baja Metal Works is often not able to meet the 

demand in each month. In solving this problem, it is necessary to redesign the 

production layout using the ARC (Activity Relationship Chart) and FTC (From To 

Chart) methods. The results of this study are in the form of alternative layout 

proposals, calculation of Material Handling Costs and production capacity generated 

after the proposal. From the proposed layout, 80% of material handling costs are 

minimized, material handling transfer distances are also getting shorter with a 79% 

distance shrinkage percentage, and increasing production capacity by 5%. 

 

Keywords: Production Layout Design, ARC (Activity Relationship Chart) and FTC 

(From To Chart), Material handling costs, production capacity. 
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