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ABSTRAK

PENJADWALAN PEMELIHARAAN MESIN PRODUKSI
PADA P.P MANYAR KARTIKA JAYA DENGAN
PENDEKATAN AGE REPLACEMENT

P.P Manyar Kartika Jaya merupakan salah satu perusahaan plastik yang
berdiri dikawasan industri rungkut surabaya tepatnya berada di JI. Rungkut
Industri 111 No.63 Surabaya. Perusahaan ini sudah berdiri sejak tahun 1980 hingga
sekarang perusahaan ini didirikan oleh sang pemilik yang bernama Juwono
Bronto Kusumo. Produk yang dihasilkan P.P Manyar Kartika Jaya adalah wadah
bedak yang terbuat dari bahan plastik yang kemudian di distribusikan ke
perusahaan Viva Kosmetik. P.P Manyar Kartika Jaya memprodiksi wadah bedak
plastik dengan berbagai macam ukuran dan berbagai macam bentuk sesuai
pesanan diantaranya adalah wadah bedak mini, wadah bedak keluarga, wadah
bedak fenty, dll. Tujuan dari penelitian ini adalah menentukan jadwal perawatan
mesin produksi yang tepat. Adapun manfaat dari penelitian ini adalah mengetahui
akibat kerusakan yang dialami oleh mesin produksi dan mengetahui tindakan
perawatan mesin yang tepat. Adapun pendekatan yang akan digunakan yaitu
metode Age Replacement adalah suatu model penggantian dimana interval waktu
penggantian komponen dilakukan dengan memperhatikan umur pemakaian dari
mesin tersebut, sehingga dapat menghindari terjadinya penggantian peralatan
yang masih baru dipasang akan diganti dalam waktu yang relatif singkat. Model
ini akan menyesuaikan kembali jadwalnya setelah penggantian komponen
dilakukan, baik akibat terjadi kerusakan maupun hanya bersifat sebagai perawatan
pencegahan. Hasil perhitungan Untuk selang waktu penggantian pencegahan
terjadinya kerusakan kembali didapat waktu penggantian pencegahan untuk mesin
molen yaitu selang waktu 220 jam, mesin injection 160 jam, mesin hossprint 230
jam dan mesin roll stamping 580 jam yang dihitung untuk perharinya 8 jam sesuai
jam kerja yang ada pada perusahaan. Untuk frekuensi dan selang waktu
pemeriksaan didapat hasil yaitu untuk mesin molen dan mesin roll stamping
sebanyak 1 kali pemeriksaan sedangkan untuk mesin injection dan hossprint
dilakukan pemeriksaan sebanyak 2, untuk selang waktu pemeriksaan semuanya
dilakukan setiap 380 jam yang dihutung untuk perharinya 8 jam kerja sesuai jam
kerja yang ada pada perusahaan.

Kata Kunci : Mesin Produksi, Maintenance mesin, Age Replacement
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ABSTRACT

MAINTENANCE SCHEDULING PRODUCTION MACHINE
AT P.P MANYAR KARTIKA JAYA WITH
APPROACH AGE REPLACEMENT

P.P Manyar Kartika Jaya one of the plastic companies that stands in the
Rungkut industrial area, Surabaya, precisely on JI. Rungkut Industri 11l No.63
Surabaya. This company has been established since 1980 until now this company
was founded by the owner named Juwono Bronto Kusumo. The product produced
by P.P Manyar Kartika Jaya is a powder container made of plastic material which
is then distributed to the Viva Cosmetics company. P.P Manyar Kartika Jaya
manufactures plastic powder containers with various sizes and various shapes to
order including mini powder containers, family powder containers, fenty powder
containers, etc. The purpose of this research is to determine the proper
maintenance schedule for production machines. The benefits of this research are
knowing the consequences of the damage experienced by the production machine
and knowing the correct machine maintenance action. The approach that will be
used is the Age Replacement method, which is a replacement model where the
time interval for component replacement is carried out by taking into account the
service life of the machine, so as to avoid replacing newly installed equipment
that will be replaced in a relatively short time. This model will re-adjust its
schedule after component replacement is done, either due to damage or only as
preventive maintenance. Calculation results For the replacement time interval for
prevention of re-damage, the preventive replacement time for the molen machine
is 220 hours, injection machine 160 hours, hossprint machine 230 hours and roll
stamping machine 580 hours which is calculated for 8 hours per day according to
the working hours on the company. For the frequency and time interval of
inspection, the results are for the molen machine and roll stamping machine as
much as 1 inspection while for the injection and hossprint machine 2 inspections
are carried out, for the interval of inspection everything is done every 380 hours
which is calculated for 8 hours per day according to working hours existing in the
company.

Keywords : Production Machines, Machine Maintenance, Age Replacemet
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