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LAMPIRAN 

 

Lampiran 1. Operation Process Chart 

 

 

 

 

 

 
Pembuatan Bak Mandi

Semen Putih

Batu Traso

Mill

Air

O – 1 Pasang Cetakan

O – 2 Pencampuran Bahan

O – 3

I – 1

Tali Ban

Oli

Lapisan Pertama

O – 4 Pengeringan

O – 6

I – 2
Lapisan Kedua

O – 7 Pemasangan Kawat

1.13'

2.38'

30'

56"

1.30'

33"

Semen Putih

Air

O – 5 Pencampuran Bahan4.11'

Batu Traso

Mill

P = 0%

P = 0%

P = 2%

P = 0%

P = 0%

P = 2%

P = 2%

1

 

PETA PROSES OPERASI 

Nama Objek   : Bak Mandi 

Dipetakan Oleh  : M. Rendra Ardyansyah 

Tanggal Dipetakan  : 6 April 2022 

No. Peta   : 01 



124 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

O – 8

I – 3
Lapisan Ketiga

O – 10 Pengeringan

O – 9 Penghalusan

O – 12

I – 4
Lapisan Atas

O – 13 Pengeringan

O – 14 Melepas Cetakan

1.12"

30'

Sekrup

8'

1440'

1.10'

58"

Semen Putih

Traso

Mill

Air

O – 11 Pencampuran Bahan2.03'

P = 2%

P = 1%

P = 0%

P = 0%

P = 1%

P = 0%

P = 3%

1

2

O – 15 Pengasahan

Gerinda Tangan

36'

P = 5%

 

 

 

PETA PROSES OPERASI 

Nama Objek   : Bak Mandi 

Dipetakan Oleh  : M. Rendra Ardyansyah 

Tanggal Dipetakan  : 6 April 2022 

No. Peta   : 01 



125 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

O – 16

I – 5
Plamir

O – 17 Pengeringan

O – 19

I – 6
Penghalusan

O – 20

I – 7
Pengecatan

O – 21 Pengeringan

4.37'

20'

10'

10.34'

22.02'

Amplas

Cat Vernis

Semen Putih

Mill

Lem Rajawali

Air

I – 8 Tes Kebocoran4'

Air

O – 18 Pemasangan Afur3.03'

P = 2%

P = 0%

P = 5%

P = 0%

P = 1%

P = 0%

P = 5%

2

 

 

 

PETA PROSES OPERASI 

Nama Objek   : Bak Mandi 

Dipetakan Oleh  : M. Rendra Ardyansyah 

Tanggal Dipetakan  : 6 April 2022 

No. Peta   : 01 

21 

8 

- 

RINGKASAN 

Kegiatan 

Operasi 

Inspeksi 

Penyimpanan 

Jumlah Waktu 

(Menit) 
1629,78 

44,29 

- 

Total 29 1674,07 



126 
 

 
 

 

 

 

 

 

 
Pilar Wastafel

O – 1 Pasang Cetakan

O – 4

I – 1

Tali Ban

Oli

Lapisan Pertama

O – 5 Pengeringan

O – 8

I – 2
Lapisan Kedua

O – 9 Pemasangan Kawat

1.12'

25'

2.06'

2.12'

1.15'

Semen Hitam

Air

O – 7 Pencampuran Bahan4.50'

Mangkok Wastafel

O – 6 Mengayak

Pasir

O – 2
Pasang 

Cetakan

Tali Ban

Oli

4' 20' 

Campuran Putih

Semen Putih

 Batu Traso

Mill

Air

O – 3
Pencampuran 

Bahan
3.43'

P = 0% P = 0%

P = 2%

P = 0%

P = 0%

P = 2%

P = 2%

P = 0%

P = 0%

1

 

 

 

 

 

 

 

PETA PROSES OPERASI 

Nama Objek   : Wastafel 

Dipetakan Oleh  : M. Rendra Ardyansyah 

Tanggal Dipetakan  : 10 April 2022 

No. Peta   : 01 



127 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

O – 10

I – 3
Lapisan Ketiga

O – 12 Pengeringan

O – 11 Penghalusan

O – 14

I – 4
Lapisan Atas

O – 15 Pengeringan

O – 16 Melepas Cetakan

O – 17 Pengasahan

1.48'

30'

Sekrup

7.02'

1440'

2.33'

Gerinda Tangan

34'

54"

Semen Putih

Batu Traso

Mill

Air

O – 13 Pencampuran Bahan2.09'

P = 2%

P = 1%

P = 0%

P = 0%

P = 1%

P = 0%

P = 3%

P = 5%

2

1

 
 

 

PETA PROSES OPERASI 

Nama Objek   : Wastafel 

Dipetakan Oleh  : M. Rendra Ardyansyah 

Tanggal Dipetakan  : 10 April 2022 

No. Peta   : 01 



128 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

Pemasangan Afur

dan Pipa

O – 18

I – 5
Plamir

O – 19 Pengeringan

O – 21

I – 6
Penghalusan

O – 22

I – 7
Pengecatan

O – 23 Pengeringan

3.06'

15'

10'

9'

23.34'

Amplas

Cat Vernis

Semen Putih

Mill

Lem Rajawali

Air

O – 205.45'

P = 2%

P = 0%

P = 0%

P = 1%

P = 0%

P = 5%

2

 

 

 

 

 

PETA PROSES OPERASI 

Nama Objek   : Wastafel 

Dipetakan Oleh  : M. Rendra Ardyansyah 

Tanggal Dipetakan  : 10 April 2022 

No. Peta   : 01 

21 

7 

- 

RINGKASAN 

Kegiatan 

Operasi 

Inspeksi 

Penyimpanan 

Jumlah Waktu 

(Menit) 
1626,89 

41,6 

- 

Total 28 1668,49 
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