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ABSTRAK

UD. Karya Logam Steel merupakan perusahaan dibidang pembuatan mesin
perajang singkong, mesin perajang bawang, dan perajang srawut. Berdasarkan data
permintaan yang naik turun menyebabkan perusahaan hanya mengira-ngira dalam
melakukan jumlah pembelian untuk persediaan bahan baku, dikarenakan
perusahaan belum menerapkan perencanaan bahan baku untuk proses produksi
pada periode berikutnya, akibatnya sering terjadi kekurangan bahan baku yang bisa
menghambat proses produksi. Selain itu kelebihan bahan baku juga menjadi
pemborosan biaya modal dalam bentuk bahan baku yang belum diproduksi.
Dengan begitu perlu dilakukan perencanaan dan pengendalian persediaan bahan
baku yang tepat sehingga proses produksi dapat berjalan dengan lancar dan biaya
persediaan bisa ditekan seminimal mungkin. Dalam penelitian ini, metode
peramalan yang digunakan yaitu Metode Naif, Exponential Smoothing, dan
Moving Average. Didapatkan nilai error terendah pada metode Exponential
Smoothing, pada perajang singkong nilai error rata rata MAD sebesar 7,824, untuk
perajang bawang nilai error MAD sebesar 6,981 dan untuk perajang srawut nilai
error MAD sebesar 5,94. Untuk pengolahan data MRP menggunakan teknik lot
sizing yaitu LFL (Lot For Lot), FPR (Fixed Period Requirement) dan POQ (Period
Order Quantity). Dari ketiga metode tersebut dipilih metode LFL karena total biaya
yang dihasilkan paling minimum.

Kata kunci : MRP, LFL, FPR, POQ, Naif, Exponential Smoothing, Moving
Average



ABSTRACT

UD. Karya Logam Steel is a company in the field of making cassava
chopping machines, onion chopping machines, and shredded choppers. Based on
demand data that fluctuates, the company only guesses in making purchases for
raw material inventories, because the company has not implemented raw material
planning for the production process in the next period, as a result there is often a
shortage of raw materials that can hamper the production process. In addition,
excess raw materials are also a waste of capital costs in the form of raw materials
that have not been produced. Thus, it is necessary to plan and control the right raw
material inventory so that the production process can run smoothly and inventory
costs can be kept to a minimum. In this study, the forecasting method used is the
Naive Method, Exponential Smoothing, and Moving Average. The lowest error
value was obtained in the Exponential Smoothing method, for the cassava chopper
the average MAD error value was 7.824, for the onion chopper the MAD error
value was 6.981 and for the chaotic chopper the MAD error value was 5.94. For
processing MRP data using lot sizing techniques, namely LFL (Lot For Lot), FPR
(Fixed Period Requirement) and POQ (Period Order Quantity). Of the three
methods, the LFL method was chosen because the total cost generated was the
minimum.

Keywords : MRP, LFL, FPR, POQ, Naif, Exponential Smoothing, Moving
Average
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