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LAMPIRAN 

 

Lampiran 1. Gambar Layout 
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Lampiran 2. Alur Produksi 
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No. Warna Keterangan 

1.  Alur Produksi Bak Mandi 

2.  Alur Produksi Pot 

3.  Alur Produksi Wastafel 

4.  Alur Produksi Meja Kursi 
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Lampiran 3. Operation Process Chart 
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PETA PROSES OPERASI 

Nama Objek   : Bak Mandi 

Dipetakan Oleh  : Amelia Eka Clarisa 

Tanggal Dipetakan  : 6 April 2022 

No. Peta   : 01 
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PETA PROSES OPERASI 

Nama Objek   : Bak Mandi 

Dipetakan Oleh  : Amelia Eka Clarisa 

Tanggal Dipetakan  : 6 April 2022 

No. Peta   : 01 
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PETA PROSES OPERASI 

Nama Objek   : Bak Mandi 

Dipetakan Oleh  : Amelia Eka Clarisa 

Tanggal Dipetakan  : 6 April 2022 

No. Peta   : 01 

21 

8 

- 

RINGKASAN 

Kegiatan 

Operasi 

Inspeksi 

Penyimpanan 

Jumlah Waktu 

(Menit) 
1629,78 

44,29 

- 

Total 29 1674,07 
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PETA PROSES OPERASI 

Nama Objek   : Wastafel 

Dipetakan Oleh  : Amelia Eka Clarisa 

Tanggal Dipetakan  : 10 April 2022 

No. Peta   : 01 
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PETA PROSES OPERASI 

Nama Objek   : Wastafel 

Dipetakan Oleh  : Amelia Eka Clarisa 

Tanggal Dipetakan  : 10 April 2022 

No. Peta   : 01 
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PETA PROSES OPERASI 

Nama Objek   : Wastafel 

Dipetakan Oleh  : Amelia Eka Clarisa 

Tanggal Dipetakan  : 10 April 2022 

No. Peta   : 01 

21 

7 

- 

RINGKASAN 

Kegiatan 

Operasi 

Inspeksi 

Penyimpanan 

Jumlah Waktu 

(Menit) 
1626,89 

41,6 

- 

Total 28 1668,49 
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PETA PROSES OPERASI 

Nama Objek   : Pot 

Dipetakan Oleh  : Amelia Eka Clarisa 

Tanggal Dipetakan  : 13 April 2022 

No. Peta   : 01 
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PETA PROSES OPERASI 

Nama Objek   : Pot 

Dipetakan Oleh  : Amelia Eka Clarisa 

Tanggal Dipetakan  : 13 April 2022 

No. Peta   : 01 
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PETA PROSES OPERASI 

Nama Objek   : Pot 

Dipetakan Oleh  : Amelia Eka Clarisa 

Tanggal Dipetakan  : 13 April 2022 

No. Peta   : 01 

21 

7 

- 

RINGKASAN 

Kegiatan 

Operasi 

Inspeksi 

Penyimpanan 

Jumlah Waktu 

(Menit) 
1584,49 

26,01 

- 

Total 28 1610,5 
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PETA PROSES OPERASI 

Nama Objek   : Meja Kursi 

Dipetakan Oleh  : Amelia Eka Clarisa 

Tanggal Dipetakan  : 16 April 2022 

No. Peta   : 01 
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PETA PROSES OPERASI 

Nama Objek   : Meja Kursi 

Dipetakan Oleh  : Amelia Eka Clarisa 

Tanggal Dipetakan  : 16 April 2022 

No. Peta   : 01 
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PETA PROSES OPERASI 

Nama Objek   : Meja Kursi 

Dipetakan Oleh  : Amelia Eka Clarisa 

Tanggal Dipetakan  : 16 April 2022 

No. Peta   : 01 

21 

7 

- 

RINGKASAN 

Kegiatan 

Operasi 

Inspeksi 

Penyimpanan 

Jumlah Waktu 

(Menit) 
1640,12 

63,49 

- 

Total 28 1703,61 
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Lampiran 4. Multi Product Process Chart (MPPC) 

 

 

 

No. Nama Mesin
Pencampuran 

Bahan

Lapisan 

Pertama

Pencampuran 

Bahan
Lapisan Kedua

Pemasangan 

Kawat
Lapisan Ketiga Penghalusan

Pencampuran 

Bahan
Lapisan Atas

Melepas 

Cetakan
Pengasahan Plamir Pengecatan

1 Cetok 0,089

2 Tang 0,001

3 Pisau/Gunting 0,005

4 Gerinda Tangan 0,15

5 Spoon & Kappi 0,02

6 Kuas 0,04

Bak Mandi
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