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ABSTRAK

PT. Benteng Api Technic atau BAT Refractories merupakan perusahaan yang
bergerak di bidang industri manufaktur pembuatan Bata tahan api (fire brick) dan
semen tahan api yang berlokasi di Gresik. PT. BAT memiliki beberapa plant yaitu
Chrusing plant dan Production plant serta Gudang utama dan bengkel peralatan. PT
BAT terutama pada Chrusing plant terdapat masalah berupa seringnya kerusakan
yang timbul pada mesin produksi, yaitu mesin penghancur batu. Masalah ini
menyebabkan berkurangnya output yang dihasilkan saat produksi sehingga tejadi
kerugian bagi perusahaan. Langkah perawatan yang selama ini digunakan adalah
mengganti komponen jika terjadi kerusakan. Oleh karena itu pentingnya preventive
maintenance dengan membuat penjadwalan perawatan preventive maintenance dan
membuat standar prosedur operasional (SOP) penggunaan dan pemeliharan mesin
dengan pendekatan uji kesesuaian distribusi Kolmogorov Smirnov. Dari hasil
pembahasan dan pengolahan data didapatkan interval waktu preventive maintenance
yang disarankan adalah setiap 6 hari kerja dilakukan perawatan atau penggantian
untuk komponen hammermill, jadi dalam setahun bisa sebanyak 52 kali perawatan
dan untuk komponen bearing didapatkan interval waktu perawatan yang disarankan
adalah 7 hari kerja, jadi dalam setahun bisa sebanyak 44 kali perawatan. Untuk
komponen ayakan didapatkan interval waktu perawatan yang disarankan adalah 11
hari Kkerja, jadi dalam setahun bisa sebanyak 28 kali perawatan sedangkan untuk
komponen vanbelt didapatkan interval waktu perawatan yang disarankan adalah 15
hari kerja, jadi dalam setahun bisa sebanyak 20 kali perawatan. Dan waktu perbaikan
yang didapatkan dari hasil analisis diatas untuk komponen hammermill adalah 34,05
menit, untuk komponen bearing adalah 13,6 menit, untuk komponen ayakan adalah
43,8 menit, sedangkan untuk komponen vanbelt adalah 22,98 menit. Untuk menjaga
Kinerja mesin serta preventive maintenance bisa berjalan dengan baik maka dibuatkan
Standart Operational Prosedur (SOP) pemeliharaan dan penggunaan mesin.

Kata kunci : Uji Kolmogorov Smirnov, Preventive Maintenance, MTTF (Mean Time
to Failiure), MTTR (Mean Time to Repair)
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ABSTRACT

PT. Benteng Api Technic or BAT Refractories is a company engaged in the
manufacturing industry for the manufacture of fire bricks and fire-resistant cement
located in Gresik. PT. BAT has several plants, namely the crushing plant and
production plant as well as the main warehouse and equipment workshop. PT BAT,
especially in the crushing plant, has problems in the form of frequent damage to the
production machine, namely the stone crusher machine. This problem causes a
decrease in the output produced during production so that there is a loss for the
company. The maintenance step that has been used so far is to replace components in
case of damage. Therefore the importance of preventive maintenance by scheduling
preventive maintenance and making standard operating procedures (SOP) for the use
and maintenance of machines with the Kolmogorov Smirnov. From the results of the
discussion and data processing, the recommended preventive maintenance time
interval is that every 6 working days maintenance or replacement for hammermill
components is carried out, so in a year it can be as many as 52 maintenance times
and for bearing components, the recommended maintenance time interval is 7
working days, so in a year can be as much as 44 times the treatment. For the sieve
component, the recommended maintenance time interval is 11 working days, so in a
year it can be treated as many as 28 times while for the vanbelt component, the
recommended maintenance time interval is 15 working days, so in a year it can be
treated as much as 20 times. And the repair time obtained from the analysis above for
the hammermill component is 34.05 minutes, for the bearing component is 13.6
minutes, for the sieve component is 43.8 minutes, while for the vanbelt component it
is 22.98 minutes. To maintain machine performance and preventive maintenance can
run well, a Standard Operational Procedure (SOP) is made for the maintenance and
use of the machine.

Key words : Kolmogorov Smirnov test, Preventive Maintenance, MTTF (Mean Time
to Failiure), MTTR (Mean Time to Repair)
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