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ABSTRAK 

 
PERENCANAAN ALAT PENCETAK BRIKET SEDERHANA DENGAN 

PUTARAN PENGGERAK 1400 RPM 

 

Briket adalah sumber energi yang bisa digunakan sebagai energi alternatif pengganti. 

Briket dapat dibuat dari bahan baku yang banyak kita temukan dalam kehidupan 

sehari-hari, seperti batok kelapa, sekam padi, arang sekam, serbuk kayu (serbuk 

gergaji), bongkol jagung, daun,dan lain sebagainya. Pembuatan briket dilakukan 

dengan proses penekanan atau pemadatan yang bertujuan untuk meningkatkan nilai 

kalor per satuan luas dari suatu bahan yang akan digunakan sebagai energi alternatif, 

sehingga dengan ukuran yang relatif kecil akan dihasilkan energi yang besar.  Tujuan 

penelitian ini adalah (1) Mengetahui perancangan mesin briket dengan diameter 

matras (molding) 4 mm dan 7 mm. (2) Mengetahui hasil jadi briket dari perbedaan 

matras (molding) 4 mm dan 7 mm. Dalam Penelitian ini di gunakan material bahan 

baku campuran abu ketel dan serbuk kayu. Kecepatan mesin penggerak adalah 1400 

rpm. Komponen mill roller centrifugal pada penelitian ini berjumlah 2 roller. Jarak 

antara molding dan roller adalah 1 mm. Selanjutnya Menghasil kan briket dengan 

ukuran diameter 4mm dan 7mm. Dari hasil perencanaan alat pencetak briket pada 

penelitian ini menunjukan briket ini berdiameter antara 3-12 mm dengan panjang 

antara 6-25 mm. Cara kerja mesin pencetak briket yaitu poros utama berputar dan 

berkaitan dengan cetakan (molding) yang dikunci menggunakan mur. Di atas cetakan 

terdapan roller yang berputar akibat gesekan yang terjadi antara roller dengan cetakan 

pada jarak tertentu, pada celah antara roller dan cetakan terdapat bahan baku (serbuk 

kayu dan abu ketel) yang akan terkompresi akibat gaya tekan antara roller dan 

cetakan.Briket yang telah terpotong akan keluar melalui corong dalam bentuk silinder 

dengan diameter yang sesuai dengan cetakan. Dari perhitungan perencanaan 

dibutuhkan motor penggerak dengan daya 1,5 HP atau 1,12 kW. Tekanan roller yang 

terjadi adalah 0,018 kg/mm2 . Gaya gesek yang timbul sebesar 62,25 N. Persentase 

hasil jadi briket pada molding 4 mm lebih besar yaitu 63,5%. Sedangkan untuk ukuran 

7 mm adalah 10,3%.  

Kata kunci : Briket, Bioenergi, Alat pencetak briket, Perencanaan mesin 
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ABSTRACT 

 

PLANNING OF A SIMPLE BRIQUETTE PRESS WITH A DRIVE SPEED OF 

1400 RPM 

  

Briquettes are an energy source that can be used as an alternative energy substitute. 

Briquettes can be made from raw materials that we often find in everyday life, such 

as coconut shells, rice husks, husk charcoal, sawdust (sawdust), corncobs, leaves, and 

so on. Making briquettes is done by pressing or compacting the process which aims 

to increase the calorific value per unit area of a material that will be used as 

alternative energy, so that with a relatively small size large energy will be produced. 

The aims of this study were (1) to determine the design of a briquette machine with a 

mat diameter of 4 mm and 7 mm. (2) Knowing the results of briquettes from the 

difference between 4 mm and 7 mm mats (molding). In this study, the raw material 

used was a mixture of kettle ash and sawdust. The driving engine speed is 1400 rpm. 

The centrifugal mill roller components in this study amounted to 2 rollers. The 

distance between the molding and the roller is 1 mm. Next Produce briquettes with a 

diameter of 4mm and 7mm. From the results of the planning of the briquette printing 

tool in this study, it shows that these briquettes are between 3-12 mm in diameter and 

6-25 mm in length. The way the briquette printing machine works is that the main 

shaft rotates and is related to the molding which is locked using a nut. Above the mold, 

there is a roller that rotates due to friction between the roller and the mold at a certain 

distance, in the gap between the roller and the mold there are raw materials (wood 

powder and boiler ash) which will be compressed due to the compressive force 

between the roller and the mold. Briquettes that have been cut will exit through the 

funnel in the form of a cylinder with a diameter corresponding to the mold. From the 

calculation of the planning required a motor with a power of 1.5 HP or 1.12 kW. The 

roller pressure that occurs is 0.018 kg/mm2 . The frictional force that arises is 62.25 

N. The percentage of the resulting briquette in 4 mm molding is 63.5%. As for the size 

of 7 mm is 10.3% 

Keywords : Briquettes, Bioenergy, Briquette printing equipment, Machine planning 
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