
TUGAS AKHIR 

 

USULAN PERANCANGAN ULANG TATA LETAK FASILITAS 

GUNA MEMINIMALISIR JARAK MATERIAL HANDLING. 

 

( Studi kasus : PT.Economie Mandiri ) 

JUDUL 

 

 

 

 

 
 

Oleh : 

 

SUKMA FAJAR FITRANTO 

NIM : 1411800136 

 

 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA 

2022 





 

TUGAS AKHIR 

 

USULAN PERANCANGAN ULANG TATA LETAK FASILITAS GUNA 

MEMINIMALISIR JARAK MATERIAL HANDLING. 

( Studi kasus : PT.Economie Mandiri ) 

 

 

 

 

 

Untuk memperoleh Gelar Sarjana 

Strata Satu (S1) dalam Ilmu Teknik Industri 

Pada Program Studi Teknik Industri 

Fakultas Teknik 

Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya 

 

 

 

 

 

 

Oleh : 

SUKMA FAJAR FITRANTO 

  NIM : 1411800136 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA 

2022 



ii 
 

 

 



 

 

iii 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA 

LEMBAR PENETAPAN PANITIA PENGUJI 

 

Nama : Sukma Fajar Fitranto 

NBI : 1411800136 

Program Studi : Teknik Industri 

Fakultas : Teknik 

Judul : Usulan Perancangan Ulang Tata Letak Fasilitas Guna 

Meminimalisir Jarak Material Handling  

( Studi kasus : PT.Economie Mandiri ) 

 

 

Tugas Akhir ini telah diuji pada : Tanggal, 07 Juni 2022 

 

 

 

 

Panitia Penguji Tugas Akhir Berdasarkan Surat Keputusan Dekan Fakultas Teknik 

Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya 

 

 

Ketua Hery Murnawan, ST., MT.  NPP : 20410.94.0378 

Aggota 1. Putu Eka Dewi Karunia Wati, ST., MT. NPP : 20410.17.0742 

2. Ir Setijanen Djoko, H., MM. NPP : 20410.90.0204 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK

UI{IVERSxTAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA

LEMBAR PERI\TYATAAI{ ORIGINALITAS

Saya yang bertanda tangan di bawah ini :

Nama

NIM

Program Studi

: Sukma Fajar Fitranto

: i411800136

: Teknik Industri

menyatakan bahwa isi Sebagian maupun kesuluruhan Tugas Akhir sayayangberjudul

*USIILAN PERANCANGAN ULANG TATA LETAK FASILITAS GUNA
MEMI1YIMALISIR JARAK MATERIAL I{ANDLING"

adalah hasil karya tulis saya pribadi, dengan mengkutip buku serta jurnal dengan tata
cara pengutipan yang baik dan benar, dan bukan merupakan karya pihak lain yang
saya akui sebagai karya sendiri.

Semua referensi yang dikutip maupun dirujuk telah ditulis secara lengkap pada daftar
Pustaka. Apabila ternyata pernyataan ini tidak benar, saya bersedia menerima sanksi

sesuai peraturan yang berlaku.

Surabaya" l6Mei2022
Yang membuat pernyataan,
.- .1-r:+ . rr t.r -'r

ffiw
Sukma Faiar Fitranto

NBI:1411800136

lv



&*+iiii:i:
ffi:&

*s
i#
ffi
H

BADAI{ PERPUSTAKAAN
JI. SEMOLOWARU 45 SURABAYA
TELP. 031 593 1800 (Ext. 31 l)
e-mail : perpus@untag-sby.ac.id

LEMBAR PERFIYATAAN PERSETUJUAN PTIBLIKASI
KARYA ILMIAH TJNTUK KEPENTINGAN AKAI}EMIS

Sebagai Civitas Akademik Universitas 17 Agustus 1945 Surabayq saya yang
bertandatangan di bawah ini:

Sukma Fajar Fitranto
14i 1800136
Teknik
Teknik Industri
Skripsi

Nama
NBVNPM
Fakultas
Program Studi
Jenis Karya

Demi perkembangan ilmu pengetahuan, saya menyetujui untuk memberikan
kepada Badan Perpustakaan universitas 17 Agustus 1945 Surabaya Hak Bebas
Royalti Nonekslusif {Nonexclusive Royalty-Frue Right), atas karya saya yang
berjudul:

*USULAFI PERANCANGAN T]LA}TG TATA LDTAK FASILITAS GUNA
MEMII{IMALISIR JARAK MATERIAL IIANDLING'

( Studi kasus : PT.Economie Mandiri )

Dengan IIak Bebas Royalti Nonekslusil (Non*clustve Royalty - Free Right),
Badan Perpustakaan Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya berhak menyimpan,
mengalihkan media atau memformatkan, mengolah dalam bentuk pangkalan data
(database), merawat, mempublikasikan karya ilrniah saya selama tetap tercanfum.

Dibuatdi : Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya
Pada tanggal :27 Jtrni2022

Yang Menyatakan,

( Sukma Fajar Fitranto )



vi 

 

KATA PENGANTAR 

 

 

Puji dan syukur penulis ucapkan kepada Allah SWT. Karena berkat ridho-Nya 

penulis dapat menyelesaikan dengan baik Tugas Akhir yang penulis buat dan juga 

laporan Tugas Akhir dengan judul “USULAN PERANCANGAN ULANG 

TATALETAK FASILITAS GUNA MEMINIMALISIR JARAK MATERIAL 

HANDLING”. Penulis harap laporan Tugas Akhir ini dapat membantu dalam 

perkembangan program studi Teknik Industri selanjutnya dan juga menjadi bekal bagi 

junior-junior Teknik Industri dalam membuat laporan Tugas Akhir nantinya sehingga 

dari tahun ke tahun dapat menjadi lebih baik lagi. 

 

Penulis menyadari bahwa Proposal Karya Tulis Ilmiah ini masih jauh dari 

sempurna, oleh karena itu penulis sangat mengharapkan kritik dan saran untuk 

perbaikan pada masa yang akan dating. Semoga Proposal Karya Tulis Ilmiah ini dapat 

bermanfaat bagi semua pihak, serta menambah wawasan bagi penulis maupun 

pembaca. 

 

 

Surabaya, 16 Mei 2022 

 

 

 

Penulis 

 

 

 

 



 

 

vii 

 

LEMBAR UCAPAN TERIMA KASIH  

 

Penulis mengucapkan terima kasih kepada pihak yang telah membantu 

menyelesaikan Tugas Akhir ini. Ucapan terima kasih ini penulis tujukan untuk: 

1. Kepada kedua orang tua yang telah memberikan perhatian serta dukungan baik 

dalam doa , semangat serta dana sehingga penulis bisa menyelesaikan kuliah di 

Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya ini. 

2. Bapak Hery Murnawan, S.T,. M.T., Selaku dosen pembimbing yang telah 

memberikan banyak  ilmu  dan  bimbingan dalam menyelesaikan tugas 

akhir ini. 

3. Kepada Ibu Tien Pramono selaku HRD PT. Economie Mandiri yang telah 

memberikan izin kepada penulis untuk melalukakan penelitian. 

4. Kepada para pihak PT. Economie yang telah menyemangati, dan 

menyempatkan waktunya untuk memberi arahan dan membantu penulis. 

5. Kepada Astiza Aggraeni dalam membantu penulis menyelesaikan dalam 

penulisan laporan tugas akhir ini dan memmberikan dukungan moral yang 

dibutuhkan oleh Penulis. 

6. Kepada M.Arkan Sahdhani atas revrensi dan saran yang diberikan kepada 

penulis. 

7. Kepada Imanullah Airlangga Pratyasono atas bantuan materi dan pendapat 

yang diberikan kepada penulis  

8. Kepada Viedya Felistania atas bantuannya dalam menyelesaikan tugas akhir 

ini. 

9. Kepada Felda Andriani Cahyadewi atas motivasinya kepada penulis . 

10. Kepada Teman-Teman “ Grup Semangat” dan “Grup ABG-L-men” yang 

sangat membantu atas dukungan dan doanya dalam penulisan laporan tugas 

akhir ini. 

Akhir kata, penulis mengucapkan terima kasih kepada pihak –pihak yang 

secara tidak sengaja tidak tertulis di atas dan penulis berharap semoga laporan 

ini dapat bermanfaat dan berguna bagi semua. 
 

 
 

Surabaya, 16 Mei 2022 
 
 

 
Penulis 



viii 

 

ABSTRAKSI 

 

PT. Economie Mandiri, adalah perusahan yang berkiprah dibidang 

manufaktur & jasa pembuatan Alat Pemadam Kebakaran Ringan (APAR) hingga 

pemasangan Instalasi fire Hydrant, produk yang diproduksi yaitu : Tabung Dry 

Chemical Powder tipe ESP & EDP dengan ukuran masing-masing 3 kg & 6 kg, untuk 

Produksi Hydrant Box, PT Economie sendiri menyediakan 4 tipe diantaranya yaitu 

tipe A1, A2, B, dan tipe C. Proses produksi dilakukan dalam bangunan gudang dengan 

luasan area sebesar 47m x 30m = 2410 M² Dengan adanya luasan area produksi yang 

luas, membuat jarak antar stasiun kerja cukup jauh, dan mengakibatkan proses 

pemindahan material antar satu departemen ke departemen lain perlu disesuaikan 

kembali, peletakan stasiun kerja dan perpindahan komponen yang tidak beraturan juga 

mengakibatkan banyak terjadinya Arus bolak-balik / Back Tracking pada alur proses 

produksi di mana hal tersebut dapat mengakibatkan pemborosan jarak dan waktu 

perpindahan material dari setiap divisi, Usulan perbaikan yang diberikan yaitu dengan 

cara mengatur ulang Tata letak fasilitas (Fasilities layout) / Relayout memakai Metode 

analisis Systematic Layout Planning (SLP) di mana mekanisme solusinya berbasis 

dalam penggunaan From To Chart (FTC). Dari Hasil analisis 3 buah layout usulan 

yang didapatkan ongkos material handling terkecil terdapat pada layout Usulan ke3 

di mana jarak Material Handling awal sebesar 33.356,96 m/hari dapat di tekan 

menjadi 10.527,26 m/hari selain dapat meminimlaisir jarak material handling, dengan 

menerpakan layout usulan ke3, perusahaan dapat meperkecil Ongkos Material 

Handling menjadi Rp. 45.097 /hari di mana Ongkos Material Handling awal yang 

didapatkan sebesar Rp. 155.186 /hari. 

 

Kata Kunci : Tata letak Fasilitas, Systematic Layout Planning (SLP), From To Chart 

(FTC), Jarak Material Handling, Ongkos material Handling,. 
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ABSTRACT 

 

PT. Economie Mandiri, is a company that is active in the manufacturing & 

services of Light Fire Extinguishers (APAR) for the installation of fire Hydrant 

installations, the products produced are: Dry Chemical Powder Tubes of ESP & EDP 

types with sizes of 3 kg & 6 kg respectively. , for Hydrant Box Production, PT 

Economie itself provides 4 types including types A1, A2, B, and type C. The production 

process is carried out in a warehouse building with an area of 47m x 30m = 2410 M². 

the distance between work stations is quite far, resulting in the process of moving 

materials between one department to another department that needs to be readjusted, 

the placement of work stations and the irregular movement of components also results 

in a lot of alternating current / Back Tracking in the production process flow where 

it can result in wasted distance and time in moving materials from each division, 

suggestions for improvement are given that is by rearranging the facility layout 

(Facilities layout) / Relayout using the Systematic Layout Planning (SLP) analysis 

method where the solution mechanism is based on the use of From To Chart (FTC). 

From the results of the analysis of 3 proposed layouts, the smallest material handling 

cost is found in the 3rd Proposed layout where the initial Material Handling distance 

of 33,356.96 m/day can be reduced to 10,527.26 m/day in addition to minimizing the 

material handling distance, by applying 3rd proposed layout, the company can reduce 

the Material Handling Cost to Rp. 45,097 / day where the initial Material Handling 

Cost obtained is Rp. 155,186 /day. 

 

Keywords : Facility Layout, Systematic Layout Planning (SLP), From To Chart 

(FTC), Material Handling Distance, Material Handling Cost,. 
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