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ABSTRAK 

 

 PT. Rapindo Plastama merupakan sebuah perusahaan yang 

bergerak di bidang pembuatan dan pengolahan kantong plastik kemasan 

yang berlokasi di Jl. Raya Trawas km 7, Mojokerto. Perusahaan 

memfokuskan produksi plastik yang berupa lembaran (sheet) dengan 

proses pembuatan yaitu tiup (blow). Dalam menjalankan aktivitasnya 

perusahaan memiliki mesin yang menjadi penggerak utama dalam 

produksi yaitu mesin extruder. Sebagai mesin utama dalam produksi 

mesin extruder memiliki jam kerja serta resiko kerusakan yang cukup 

tinggi. Maka dalam penangannya mesin extruder ini memiliki 

pemeliharaan mesin yang baik supaya tidak mengalami breakdown serta 

menghasilkan produk dengan optimal. Penelitian kali ini dilakukan pada 

mesin extruder no.17 yang memiliki data historis kerusakan paling 

banyak selama 6 bulan terakhir. Lalu tujuan penelitian ini yaitu 

menganalisis efektivitas kinerja mesin serta tingkat keandalan komponen. 

Agar dapat diketahui faktor dan komponen mana yang mempengaruhi 

kinerja pada mesin. Lalu dari hasil penelitian diketahui nilai rata-rata OEE 

yang didapat dari mesin extruder no.17 selama 6 bulan terakhir sebesar 

79,69%. Kemudian untuk perhitungan six big losses yang memiliki nilai 

rata-rata kerugian paling tinggi yaitu defect losses sebesar 12,36%. Dan 

untuk perhitungan tingkat keandalan mesin extruder no.17 pada 6 

komponen mesin. Komponen ring memiliki tingkat keandalan 60,26% 

pada interval hari ke 28, komponen heater memiliki tingkat keandalan 

61,41% pada interval hari ke 20, komponen winder memiliki tingkat 

keandalan 60,26% pada interval hari ke 53, komponen take up memiliki 

tingkat keandalan 62,39% pada interval hari ke 5, komponen slitting 

memiliki tingkat keandalan 60,64% pada interval hari ke 6. 

 

Kata kunci: Efektivitas, Extruder, Keandalan, Komponen. 
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ABSTRACT 

 

 PT. Rapindo Plastama is a company engaged in the manufacture 

and processing of plastic packaging bags located on Jl. Raya Trawas km 

7, Mojokerto. The company focuses on plastic production in the form of 

sheets with the manufacturing process of blowing. In carrying out its 

activities, the company has a machine that is the main driver in production, 

namely the extruder machine. As the main machine in the production of 

extruder machines, it has working hours and the risk of damage is quite 

high. So, in handling this extruder machine, it has good engine 

maintenance so that it doesn't experience a breakdown and produces 

optimal products. This research was conducted on the extruder machine 

no. 17 which has the most historical damage data for the last 6 months. 

Then the purpose of this study is to analyze the effectiveness of engine 

performance and the level of component reliability. In order to know which 

factors and components affect the performance of the machine. Then from 

the results of the study, it is known that the average OEE value obtained 

from the extruder machine no. 17 for the last 6 months is 79.69%. Then for 

the calculation of six big losses which has the highest average loss value, 

namely defect losses of 12.36%. And for the calculation of the reliability 

level of the extruder machine no.17 on 6 engine components. The ring 

component has a reliability level of 60.26% at the interval of the 28th day, 

the heater component has a reliability level of 61.41% at the interval of the 

20th day, the winder component has a reliability level of 60.26% at the 

53rd day interval, the take-up component has a high level of reliability. 

reliability of 62.39% at the 5th day interval, the slitting component has a 

reliability level of 60.64% at 6th day interval. 

 

Keywords: Effectiveness, Extruder, Reliability, Components 
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