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LAMPIRAN 
 

1. Persiapan Alat dan Bahan 

A. B. C. 

  
 

 
Keterangan: A. Cetakan Spesimen, B. Serbuk Aluminium, C. Serbuk Titanium. 
 

2. Proses Pembuatan Spesimen 
A. B. C. D. E. F. 

      
Keterangan: A. Menimbang Serbuk Titanium, B. Menimbang Serbuk Aluminium, 
C. Proses Pengadukan Serbuk Al-Ti, D. Proses Penuangan Serbuk Al-Ti, F. Proses 
Penekanan Serbuk Al-Ti, G. Penimbangan Hasil Spesimen Setelah Kompaksi. 

3. Proses Sintering 
A. B. C. D. 

 
 

  
Keterangan: A. Proses Penataan Spesimen Ke Mesin Furnace, B. Proses Mengatur 
Suhu Pada Mesin Furnace, C. Memantau Waktu Tahan Suhu Sinter, D. Proses 
Pendinginan Normalizing. 
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4. Proses Pengujian Densitas 
A. B. 

 
 

Keterangan: A. Pengukuran ukuran spesimen pengambilan data, B. Penimbangan 
Spesimen untuk pengambilan data. 
 

5. Proses Pengujian Kekerasan 
A. B. C. D. 

   

 

Keterangan: A. Alat Uji Kekerasan Rockwell, B. Mengatur Indentor Bola Baja 
Berdiameter 1/16” dan Menempatkan Spesimen, C. Hasil Nilai Data Pada Uji 
Kekerasan, D. Hasil Spesimen Setelah Uji Kekerasan. 
 

6. Proses Uji Struktur Mikro 
A B C. 

  

 

Keterangan: A. Alat Uji Mikroskop dan Laptop, B. Pengambilan Foto 
Struktur Mikro, C. Hasil Pengambilan Foto Mikro. 
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7. Data Hasil Uji Densitas 

 
Tabel Densitas Al-Ti 6% 

Kompaksi Suhu Kodevikasi Massa r² (mm) t (mm) Densitas 
(gr/cm³) 

5000 

450 

A1 

a 2,939 8,5 4,65 2,786 
b 2,928 8,5 4,6 2,816 
c 2,936 8,5 4,5 2,879 
d 2,964 8,5 4,6 2,816 
e 2,997 8,5 4,6 2,816 

  Hasil Rata-rata 2,823 

5500 A2 

a 2,940 8,5 4,4 2,944 
b 2,962 8,5 4,65 2,786 
c 2,971 8,5 4,25 3,048 
d 2,938 8,5 4,3 3,013 
e 2,998 8,5 4,6 2,816 

  Hasil Rata-rata 2,921 

6000 A3 

a 2,953 8,5 4,5 2,879 
b 2,998 8,5 4,4 2,944 
c 2,962 8,5 4,25 3,048 
d 2,969 8,5 4,5 2,879 
e 2,999 8,5 4,9 2,644 

  Hasil Rata-rata 2,879 

6500 A4 

a 2,998 8,5 4,65 2,786 
b 2,998 8,5 4,3 3,013 
c 2,999 8,5 4,4 2,944 
d 2,907 8,5 4,4 2,944 
e 2,997 8,5 4,6 2,816 

  Hasil Rata-rata 2,901 

7000 A5 

a 2,949 8,5 4,4 2,944 
b 2,968 8,5 4,5 2,879 
c 2,915 8,5 4,4 2,944 
d 2,998 8,5 4,4 2,944 
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e 2,956 8,5 4,4 2,944 
   Hasil Rata-rata 2,931 

5000 

500 

B1 

a 2,919 8,5 4,4 2,944 
b 2,999 8,5 4,6 2,816 
c 2,958 8,5 4,4 2,944 
d 2,965 8,5 4,4 2,944 
e 2,924 8,5 4,3 3,013 

  Hasil Rata-rata 2,932 

5500 B2 

a 2,941 8,5 4,45 2,911 
b 2,971 8,5 4,6 2,816 
c 2,934 8,5 4,4 2,944 
d 2,999 8,5 4,4 2,944 
e 2,941 8,5 4,4 2,944 

  Hasil Rata-rata 2,912 

6000 B3 

a 2,999 8,5 4,4 2,944 
b 2,967 8,5 4,4 2,944 
c 2,976 8,5 4,4 2,944 
d 2,997 8,5 4,4 2,944 
e 2,949 8,5 4,4 2,944 

  Hasil Rata-rata 2,944 

6500 B4 

a 2,999 8,5 4,25 3,048 
b 2,962 8,5 4,5 2,879 
c 2,953 8,5 4,35 2,978 
d 2,974 8,5 4,35 2,978 
e 2,946 8,5 4,25 3,048 

  Hasil Rata-rata 2,986 

7000 B5 

a 2,999 8,5 4,4 2,944 
b 2,922 8,5 4,3 3,013 
c 2,960 8,5 4,4 2,944 
d 2,950 8,5 4,4 2,944 
e 2,975 8,5 4,5 2,879 

Hasil Rata-rata 2,945 
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Tabel Densitas Al Murni 

Kompaks
i Suhu Kodevikas

i 
Mass

a r² (mm) t (mm) Densitas 
(gr/cm³) 

5000 

450 
  
  

A1 a 2,999 8,5 4,75 2,727 
b 2,998 8,5 5 2,591 

    Hasil Rata-rata 2,659 

5500 A2 a 2,965 8,5 4,85 2,671 
b 2,999 8,5 4,95 2,617 

    Hasil Rata-rata 2,644 

6000 A3 a 2,961 8,5 4,7 2,756 
b 2,957 8,5 4,85 2,671 

    Hasil Rata-rata 2,714 

6500 A4 a 2,914 8,5 4,65 2,786 
b 2,965 8,5 4,9 2,644 

    Hasil Rata-rata 2,715 

7000 A5 a 2,962 8,5 4,75 2,727 
b 2,885 8,5 4,5 2,879 

      Hasil Rata-rata 2,803 

5000 

500 

B1 
a 2,939 8,5 5 2,591 
b 2,923 8,5 4,7 2,756 

Hasil Rata-rata 2,674 

5500 B2 
a 2,997 8,5 4,7 2,756 
b 2,923 8,5 4,55 2,847 

Hasil Rata-rata 2,802 

6000 B3 
a 2,914 8,5 4,85 2,671 
b 2,899 8,5 4,65 2,786 

Hasil Rata-rata 2,729 

6500 B4 
a 2,888 8,5 4,55 2,847 
b 2,941 8,5 4,75 2,727 

Hasil Rata-rata 2,787 

7000 B5 
a 2,935 8,5 4,55 2,847 
b 2,955 8,5 4,75 2,727 

Hasil Rata-rata 2,787 
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8. Hasil Data Uji Struktur Mikro 
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9. Data Hasil Uji Kekerasan 
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