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ABSTRAK 
 
KAJI EKSPERIMEN PENGARUH CAMPURAN TI 6% DENGAN VARIASI 

KOMPAKSI DAN SUHU SINTER PADA PADUAN AL-TI TERHADAP 
DENSITAS DAN KEKERASAN DENGAN METODE METALURGI 

SERBUK 
 
Perkembangan teknologi di dunia perindustrian saat ini kian meningkat. Banyak dari 
perusahaan-perusahaan yang berlomba-lomba untuk meningkatkan kualitas 
produknya dengan mencoba berbagai macam cara, dari mulai perusahaan menengah 
ke atas hingga menengah ke bawah. Pada penelitian ini menggunakan metode 
metalurgi serbuk yang bertujuan untuk mengetahui hasil dari analisa pada paduan Al-
Ti terhadap densitas, struktur mikro dan kekerasan. Pada tekanan kompaksi sebesar 
5000 Psi, 5500 Psi, 6000 Psi, 6500 Psi dan 7000 Psi dengan waktu tahan tekan selama 
10 menit. Pada suhu sintering sebesar 450℃ dan 500℃ yang memiliki waktu sinter 
selama 90 menit. Dari hasil pengujian densitas, semakin besar nilai kompaksi yang 
diberikan semakin meningkat nilai densitasnya. Seperti pada paduan Al-Ti 
memberikan pengaruh terhadap nilai densitas dan kekerasan. Semakin besar 
kompaksi yang diberikan semakin tinggi nilai densitasnya. Seperti pada kompaksi 
6500 Psi dengan suhu 500℃ mendapatkan nilai rata-rata densitas tertinggi yaitu 2,986 
gr/cm³. Sedangkan terhadap nilai kekerasan, semakin besar kompaksi yang diberikan 
semakin besar pula nilai kekerasannya. Terlihat pada kompaksi 6500 Psi dengan suhu 
450℃ memiliki nilai rata-rata kekerasan 44,760 HRB. Dan pengaruh variasi suhu 
pada paduan Al-Ti memberikan pengaruh terhadap nilai densitas dan kekerasan. 
Semakin tinggi suhu yang diberikan semakin tinggi nilai densitasnya. Seperti pada 
kompaksi 6500 Psi dengan suhu 500℃. Begitu pun terhadap nilai kekerasan, semakin 
tinggi suhu yang diberikan semakin rendah pula nilai kekerasannya. Terlihat pada 
kompaksi 7000 Psi memiliki nilai rata-rata kekerasan 42,532 HRB. Hal ini dapat 
dilihat bahwa kompaksi dan suhu sinter sangat berpengaruh pada nilai densitas dan 
kekerasan. 

 
Kata kunci: Metalurgi Serbuk, Paduan Al-Ti, Variasi Kompaksi, Sintering, 
kekerasan
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ABSTRACT 
 

KAJI AN EXPERIMENT OF A MIXTURE OF TI 6% INFLUENCES WITH 
VARIATIONS IN KOMPAKTION AND SINTER TEMPERATURES IN THE 

ALLOY OF AL-TI AGAINST THE DENSITY AND VIOLENCE BY THE 
METALLURGY METHOD OF POWDER 

 
The technological developments in the industrial world today are increasing. 
Many of the companies that compete to improve the quality of their products 
by varying degrees from middle - to upper - to lower - middle companies. The 
study used metallic, metallic powders' methods to identify the results of the 
analysis in the al-ti alloy of densities, microstructures and violence. At 5000 
psi, 5500 psi, 6000 psi, 6500 psi, and 7000 psi within 10 minutes. At the 
sintering temperature of 450℃ and 500℃ that have a syntax time of 90 
minutes. From the density results, the greater the value of the composite, the 
greater the density-value. As with the al-ti alloy, it exerts an influence on 
density and violence. The greater the yield, the higher the value. As per 6500 
psi, which at 500℃, gets the highest density average, at 2.986 gr/cm difference. 
As for the value of violence, the greater the commission, the greater the value 
of violence. Showing that 6500 psi compresses at 450℃ has an average violent 
value of 44,760 HRB. And the effect of variations in temperature in the al-ti 
alloy has on density and violence. The higher the temperature given, the higher 
the density-level. As in 6500 psi compresses at 500℃. As to the value of 
violence, the higher the temperature given the lower the value of violence. 
Show 7000 psi compress has an average violent value of 42,532 HRB. It can 
be seen that kompaktion and cinder temperatures exert great influence on 
density and violence. 
 
Keywords: metallurgy powder, alloy of al-ti, variations of kompaksi, sintering, 
violence
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