
1 
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ABSTRACT 

UD. Karya Logam Stell is an MSME that manufactures cassava chopping machines, 

onion chopping machines, and shredded shredder machines. In determining the selling price 

UD. Karya Logam Stell does not use the method of calculating the cost of production, the 

calculations are carried out using manual methods. The manual recording causes difficulties 

when looking for data, the data is not precise, and also lacks detail, sometimes even the 

absence of recording so that it causes managers and owners to face difficulties when they want 

to know the cost of production for a product. This company requires an accounting information 

system to facilitate the company in generating reports. The research was conducted to obtain 

information on the cost of production, existing employees no longer need to record manually, 

employees only need to input cost data into the system. One of the database software that can 

design a system for calculating the cost of production is Microsoft Access. The experimental 

results using Microsoft Access with manual calculations show the same results, namely the 

price of the Cassava Chopper machine is Rp. 427,195, Onion Chopper is Rp. 453,622, Srawut 

Chopper is Rp. 454,506. However, the visible difference is in the processing time where using 

Microsoft Access will be more efficient in determining the Cost of Product 

 

Keywords: Design, Cost of Product, Job Order, Microsoft Access 

 

PENDAHULUAN 

Saat ini di UD. Karya Logam Stell beum enggunakan cara perhitungan harga pokok 

produksi, perhitungan yang digunakan yaitu menggunakan perhtungan manual. Peritungan 

secara manual tersebut menyebabkan pemilik menalami kesulitan ketika ingin mencari data, 

data tidak tepat, dan juga kurang lengkap, bahkan terkadang tidak adanya pencatatan sehingga 

hal itu menyebabkan pemilik menghadapi kesulitan ketika ingin mengetahui harga pokok 

produksi untuk suatu produk. 

Dari hasil wawancara dengan pak Kuswoto didapatkan data penjualan periode Januari – 

Desember 2021 sebagai berikut :  
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Tabel 1 Hasil Produksi 

 
Microsoft Access  

Menurut (Nana Suwarna, 2008), Microsoft Access adalah suatu program aplikasi untuk 

mengelola basis data model relasional, karena terdiri dari lajur kolom dan lajur baris. Program 

ini juga merupakan suatu program yang familia dan dapat dimanfaatkan untuk merancang 

suatu sistem manajemen pencatatan dengan berbagai fasilitas yang tersedia.  

Harga Pokok Produksi 

Harga pokok produksi adalah segala biaya yang berkaitan dengan barang ataupun produk 

yang didapatkan, yang terdiri biaya bahan baku, biaya tenaga kerja langsung, dan biaya 

overhead pabrik (Nafarin, 2009).  

Tahapan Pengumpulan Data 

Data yang didapatkan dengan cara Observasi pendahuluan pada penelitian ini adalah 

mendapatkan gambaran umum perusahaan mengenai produksi dan permasalahan apa yang 

harus diidentifikasikan, Penelitian ini berkesempatan diskusi atau melakukan tanya jawab ke 

pekerja perusahaan atau pihak yang terlibat dalam proses pembuatan. Sehingga menjadi bahan 

pertimbangan dan masukan bagi penelitian. 

Tahapan Pengolahan Data  

Dasar perhitungan harga pokok produksi. 

a. Biaya Bahan Baku 

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑝𝑜𝑡𝑜𝑛𝑔𝑎 𝑝𝑒𝑟 𝑏𝑎𝑡𝑎𝑛𝑔 =
𝑠𝑝𝑒𝑠𝑖𝑓𝑖𝑘𝑎𝑠𝑖 

𝐾𝑒𝑏𝑢𝑡𝑢ℎ𝑎𝑛
 

 

𝐵𝑖𝑎𝑦𝑎 𝐵𝑎ℎ𝑎𝑛 𝐵𝑎𝑘𝑢 𝑃𝑒𝑟 𝑢𝑛𝑖𝑡 =
𝐻𝑎𝑟𝑔𝑎 

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑃𝑜𝑡𝑜𝑛𝑔𝑎𝑛
 

b. Biaya Tenaga Kerja  

𝐵𝑖𝑎𝑦𝑎 𝑇𝑒𝑛𝑎𝑔𝑎 𝐾𝑒𝑟𝑗𝑎 =
𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝑔𝑎𝑗𝑖 𝑇𝑒𝑛𝑎𝑔𝑎 𝐾𝑒𝑟𝑗𝑎 

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑃𝑟𝑜𝑑𝑢𝑘 𝐵𝑎𝑖𝑘
 

c. Biaya Permesinan 

Perajang Singkong Perajang Bawang Perajang srawut

Januari 40 31 36

Febuari 43 44 41

Maret 55 35 36

April 62 38 45

Mei 50 46 43

Juni 47 40 36

Juli 44 45 39

Agustus 53 51 47

September 61 42 38

Oktober 48 38 52

November 56 47 45

Desember 65 54 58

Total 624 511 516

Periode
Penjualan 
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𝐵𝑖𝑎𝑦𝑎 𝑃𝑒𝑟𝑚𝑒𝑠𝑖𝑛𝑎𝑛 =
𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐵𝑖𝑎𝑦𝑎 𝑃𝑒𝑟𝑚𝑒𝑠𝑖𝑛𝑎𝑛 

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑃𝑟𝑜𝑑𝑢𝑘 𝐵𝑎𝑖𝑘
 

d. Biaya Overhead  

𝐵𝑖𝑎𝑦𝑎 𝑂𝑣𝑒𝑟ℎ𝑒𝑎𝑑 =
𝐵𝑖𝑎𝑦𝑎 𝑂𝑣𝑒𝑟ℎ𝑒𝑎𝑑 

𝐽𝑢𝑚𝑙𝑎ℎ 𝑃𝑟𝑜𝑑𝑢𝑘 𝐵𝑎𝑖𝑘
 

 

Diagram Konteks Usulan  

 

 
Gambar 1 Diagram konteks usulan 

Diagram Nol Sistem yang diusulkan 

 

Gambar 2 Diagram Nol yang Diusulkan 
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Diagram Alir Pernelitian (Flowchart Penelitian) 

 

 

Gambar 3 Diagram Flowchart Penelitian 

 

PENGUMPULAN DAN PENGOLAHAN DATA 

Pengumpulan Data 

Jenis Barang 

Data barang ini adalah barang barang yang di perjual belikan di UD. Karya Logam 

Steel, data diambil dari wawancara dengan pak kuswoto selaku pemilih umkm UD. Karya 

Logam Steel  

 

Tabel 2 Jenis Produk 

No Jenis Mesin Harga 

1 Perajang Singkong Rp 450.000 

2 Perajang Bawang Rp 450.000 

3 Perajang Srawut Rp 450.000 
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Operation Poceses Chart 

a. Perajang Singkong 

 

O-1

Kerangka Body
30cm × 6

O-2

O-3

Mengukur
(meteran)

Pg = 61

    

0%

Memotong
(gerinda)

Pg = 61

    

0%

Melubangi
(bor)

Pg = 61

    

1%

O-4

Kerangka Samping
11,5cm × 2

O-5

Mengukur
(meteran)

Pg = 20

   

0%

Memotong
(gerinda)

Pg = 20

    

0%

O-6

Kerangka Kaki
21cm × 4

O-7

Mengukur
(meteran)

Pg = 40

    

0%

Memotong
(gerinda)

Pg = 40

    

0%

O-8

Kerangka Dudukan Dinamo
28cm × 2

O-9

O-10

Mengukur
(meteran)

Pg = 21

   

0%

Memotong
(gerinda)

Pg = 21

    

0%

Melubangi kotak
(plong manual)

Pg = 21

   

1%

O-11

Kerangka Penyangga
27cm × 2

O-12

Mengukur
(meteran)

Pg = 21

   

0%

Memotong
(gerinda)

Pg = 21

    

0%

O-14

Corong
Stainless

33,5 × 17cm

O-15

Mengukur
(meteran)

Pg = 11

    

0%

Memotong
(gunting plat)

Pg = 11

    

1%

O-16

Piringan
Aluminium

D22cm

O-17

Dihaluskan
(bubut)

Pg = 11

     

0%

Melubangi kotak
(bor tap)

Pg = 11

   

1%

O-13
Penekukan
(manual)

Pg = 21

    

1%
O-18

Melubangi bulat
(bor)

Pg = 10

    

0%

O-19 Perakitan 1

Pg = 10

    

0%

Pisau
Cutter Baja
7,5 × 2,5cm

O-20

Pulley
Aluminium

7 inch

Dihaluskan
(bubut)

Pg = 10

     

0%

O-21
Melubangi bulat

(bor)

Pg = 10

   

0%

Mur baut

O-22

Tutup Atas
Stainless
18 × 7cm

O-23

Mengukur
(meteran)

Pg = 11

    

0%

Memotong
(gunting plat)

Pg = 11

    

0%

O-28 Perakitan 2

Pg = 10

     

0%

O-24

Tutup Depan
Stainless

11 × 5,5cm

O-25

Mengukur
(meteran)

Pg = 11

    

0%

Memotong
(gunting plat)

Pg = 11

    

1%

O-26

Tutup Belakang
Stainless

11 × 5,5cm

O-27

Mengukur
(meteran)

Pg = 11

    

0%

Memotong
(gunting plat)

Pg = 11

    

1%

Las pen

O-29

Mangkok
Cor Aluminium

8 × 7cm

Melubangi
(bor)

Pg = 10

   

0%
O-30

Pulley
Aluminium

2 inch

Dihaluskan
(bubut)

Pg = 10

    

0%

O-31
Melubangi bulat

(bor)

Pg = 10

   

0%

O-32 Perakitan 3

Pg = 10

     

0%

Dynamo Pompa Air
Vol. 220

Output 125

Mur baut

O-33

O-34

Perakitan 4
     

0%

Pengecatan
(spet kompresor)

     

0%

Delay
     

0%

O-35

O-36

Perakitan 5
     

0%

Perakitan 6
     

0%

D-1

Mur baut

O-37

O-38

Perakitan 7
     

0%

Perakitan 8
    

0%

As 15mm
Pulley laker
Mur baut

Mur baut

Mur baut

O-39 Perakitan 9

     

0%

Mur baut

Fan belt 29cm

Inspeksi
    

0%
I-1

Penyimpanan

10 unit

KEGIATAN WAKTU

Operasi       

RINGKASAN

Delay      

Inspeksi     

Penyimpanan

TOTAL       

Nama Objek : Alat Perajang Singkong
Dipetakan Oleh : Athira Syifa B. P
Tanggal Pemetaan : 28 maret 2022
No. Peta : 1

OPERATION PROCESS CHART

Pg = 10

Pg = 10

 
 

b.  Perajang Bawang  

 

O-1

Penyanggah Samping (4)

O-2

O-3

Ambang Bawah 35cm (2)

O-4

O-5

Ambang Bawah 30cm (2)

O-6

O-7

Rangka Atas (5)

O-8

O-9

O-10

Pelindung Piringan

O-11

Pemotong Besi 
siku

  

0%

Pemotong Sudut
Siku

O-16

Penopang Dinamo (2)

O-17

O-18

Penutup Piringan

O-19

O-12 Pengeplongan

Corongan Atas

O-24

Corongan Bawah

Pengukuran 
Stainless

  

0%

O-25

  

0%

O-27

Pulley 7 inch

O-28

Pulley Dinamo 

O-29

Piringan PisauFanbeltPillow BearingDinamo

O-13

O-14

Perakitan 
Dengan Las

   

1%

Penghalusan

  

1%

Inspeksi
  

1%

O-15

O-23

Pengecatan
  

1%

Pembentukan
Dan Penggabungan 

Dengan Las Pen

PerakitanO-30

Penyimpanan

   

1%

Inspeksi

  

0%

1-2

Penyimpanan

10 unit

KEGIATAN WAKTU 

Operasi       

RINGKASAN

Inspeksi      

Penyimpanan

TOTAL       

Nama Objek : Alat Perajang Bawang
Dipetakan Oleh : Athira Syifa B. P
Tanggal Pemetaan : 28 Maret 2022
No. Peta : 1

OPERATION PROCESS CHART

O-20
Penggabungan 
Dengan Las Pen

O-21

O-22

O-26

  

1%

  

0%
Pembubutan Pembubutan

  

0%

  

0%
Pembubutan

Pemotongan
stainless

Pembentukan 
dan las pen

  

0%

  

0%

  

0%

  

0%

Pengukuran 
Stainless

Pengukuran 
Stainless

Pemotongan
stainless

Pemotongan
stainless

  

0%

  

0%

Pengukuran 
Stainless

Pemotongan
stainless

  

1%

  

0%

  

0%

  

0%

  

0%

  

0%

  

0%

  

0%

Pemotong Besi 
siku

Pemotong Besi 
siku

Pemotong Besi 
siku

Pemotong Sudut
Siku

Pengeboran

Pemotong Sudut
Siku

Pemotong Sudut
Siku

  

0%

  

0%

  

0%

  

0%

Pemotong Besi 
siku

Pemotong Sudut
Siku

1-1

  

1%

Inspeksi

-

 
c. OPC Perajang Srawut 

 

O-1

Penyanggah Samping (4)

O-2

O-3

Ambang Bawah 35cm (2)

O-4

O-5

Ambang Bawah 30cm (2)

O-6

O-7

Rangka Atas (5)

O-8

O-9

O-10

Pelindung Piringan

O-11

Pemotong Besi 
siku

  

0%

Pemotong Sudut
Siku

O-16

Penopang Dinamo (2)

O-17

O-18

Penutup Piringan

O-19

O-12 Pengeplongan

Corongan Atas

O-24

Corongan Bawah

Pengukuran 
Stainless

  

0%

O-25

  

0%

O-27

Pulley 7 inch

O-28

Pulley Dinamo 

O-29

Piringan PisauFanbeltPillow BearingDinamo

O-13

O-14

Perakitan 
Dengan Las

   

1%

Penghalusan

  

1%

Inspeksi
  

1%

O-15

O-23

Pengecatan
  

1%

Pembentukan
Dan Penggabungan 

Dengan Las Pen

PerakitanO-30

Penyimpanan

   

1%

Inspeksi

  

0%

1-2

Penyimpanan

10 unit

KEGIATAN WAKTU 

Operasi       

RINGKASAN

Inspeksi      

Penyimpanan

TOTAL       

Nama Objek : Alat Perajang Srawut
Dipetakan Oleh : Athira Syifa B. P
Tanggal Pemetaan : 28 Maret 2022
No. Peta : 1

OPERATION PROCESS CHART

O-20
Penggabungan 
Dengan Las Pen

O-21

O-22

O-26

  

1%

  

0%
Pembubutan Pembubutan

  

0%

  

0%
Pembubutan

Pemotongan
stainless

Pembentukan 
dan las pen

  

0%

  

0%

  

0%

  

0%

Pengukuran 
Stainless

Pengukuran 
Stainless

Pemotongan
stainless

Pemotongan
stainless

  

0%

  

0%

Pengukuran 
Stainless

Pemotongan
stainless

  

1%

  

0%

  

0%

  

0%

  

0%

  

0%

  

0%

  

0%

Pemotong Besi 
siku

Pemotong Besi 
siku

Pemotong Besi 
siku

Pemotong Sudut
Siku

Pengeboran

Pemotong Sudut
Siku

Pemotong Sudut
Siku

  

0%

  

0%

  

0%

  

0%

Pemotong Besi 
siku

Pemotong Sudut
Siku

1-1

  

1%

Inspeksi

-
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Data Bahan Baku  

Tabel 3 Data Bahan Baku 

No Nama Unit 

1 Siku 44 600cm 

2 Siku 33 600cm 

3 Stainless 200x100cm 

4 Akuminium D 22cm 

5 Cutter Baja 7,5x2,5cm 

6 Pulley 7 Inc 

7 Pulley 2 Inc 

8 Cor Aluminium 8x7cm 

9 Dynamo Pompa Air Output 125 
 

Data Mesin/Alat & Harga 
Tabel 4 Data Mesin 

No Mesin Jumlah Umur Harga 

1 Meteran 2 3 Tahun Rp             25.000 

2 Gerinda 1 3 Tahun Rp          180.000 

3 Bor Tap 1 3 Tahun Rp       2,000.000 

4 Penekukan 1 3 Tahun Rp          900.000 

5 Gunting Plat 1 3 Tahun Rp          800.000 

6 Bubut 1 3 Tahun Rp    35,000.000 
 

Data Upah Karyawan 

Tabel 5 Data Upah Karyawan 

No Karyawan Jumlah Upah 

1 Tukang Meteran 1 Rp            65.000 

2 Tukang Gerinda 1 Rp            65.000 

3 Tukang Bor Tap 1 Rp            65.000 

4 Tukang Penekukan 1 Rp            65.000 

5 Tukang Gunting Plat 1 Rp            65.000 

6 Tukang Bubut 1 Rp            65.000 
 

Data Overhead  

Biaya Listrik Rp    105.000 
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Struktur Produk 

a. Perajang Singkong 
Alat Perajang 

Singkong

Kerangka 
Penyangga 2

Kerangka Dudukan 
Dinamo 2

Kerangka Kaki
4

Kerangka Samping
2

Kerangka Body
6

Corong
1

Baut
4

Mur
4

Piringan
1

Pisau Cutter Baja
2

AS
1

Pulley Al. 7inch
1

Pulley Laker
2

Baut
2

Mur
2

Baut
2

Mur
2

Tutup Piringan
1

Baut
6

Mur
6

Dinamo
1

Pulley Al. 2inch
1

Baut
4

Mur
4

Fan Belt 29cm
1

Baut
1

Baut
1

Mangkok
1

Baut
1  

Gambar 4 Struktur Produk Perajang Singkong 

b. Perajang bawang 
Alat Perajang 

Bawang

Dudukan Dinamo 
(2)

Rangka Atas (5)Rangka Samping (4)
Ambang Bawah 

35cm (2)
Ambang Bawah 

30 cm (2)
Corong Atas (1)

Mur (6)
Pelindung Piringan 

(1)

Pelindung Piringan 
(2)

Corong Bawah (1)

Baut
(2)

Mur
(2)

Dinamo (1)

Baut
(4)

Pulley DinamoKaret Kaki (4) Baut (4) Mur (4) Piringan Pisau (1)Pulley 7inci (1) Bearing (2)
Mur
(6)

Fan Belt (1)
Mur
(4)  

Gambar 5 Struktur Produk Perajang Bawang 

c. Perajang Srawut 
Alat Perajang 

Srawut 

Dudukan Dinamo 
(2)

Rangka Atas (5)Rangka Samping (4)
Ambang Bawah 

35cm (2)
Ambang Bawah 

30 cm (2)
Corong Atas (1)

Mur (6)
Pelindung Piringan 

(1)

Pelindung Piringan 
(2)

Corong Bawah (1)

Baut
(2)

Mur
(2)

Dinamo (1)

Baut
(4)

Pulley DinamoKaret Kaki (4) Baut (4) Mur (4) Piringan Pisau (1)Pulley 7inci (1) Bearing (2)
Mur
(6)

Fan Belt (1)
Mur
(4)  

Gambar 6 Struktur Produk Perajang Srawut 

Multi Produk Proses Chart (MPPC) 

O-1

O-2

O-3

O-4

O-5

O-6

O-7

O-8

O-9

O-10

O-11

O-12

O-14

Corong

O-16

Piringan

O-17 O-18O-21

O-22

Tutup
Atas

O-23

O-24

Tutup
Depan

O-25

O-26

Tutup
Belakang

O-27

O-29

Mangkok

O-30

Pulley Aluminium
2 inch

O-31

Kerangka
Body

Kerangka
Samping

Kerangka
Kaki

Kerangka 
Dudukan 
Dinamo

Kerangka
Penyangga

O-13

O-15

O-20

Pulley Aluminium
7 inch

M6

Teoritis Aktual

M1

M2

M3

M4

M5

Mesin

Jumlah MesinKomponen

0,031

0,155

0,046

0,016

0,004

0,067

0,02

0,003

0,017

0,005

0,005

0,013

0,008

0,005

0,009

0,0060,003

0,0550,050

0,002

0,004

0,0060,0070,006

0,0040,004

0,0010,002

0,002

0,139 1

0,209 1

0,065 1

0,008 1

0,028 1

0,107 1

 
Gambar 7 MPPC Perajang Singkong 

O-23

O-24

O-21

Corongan 
Atas

O-19

Penutup Pelindung 
Piringan

O-20
O-17

Penyanggah 
Dinamo

O-7

Rangka Atas

O-9

O-5

AmbangBawah 
30cm

O-6
O-8

Ambang 
Bawah 35cm

O-2

Penyanggah Samping

O-1

Piringan PisauPulley DinamoPulley 7 inchCorongan Bawah

O-25

O-22

O-16

Pelindung Piringan 

M6

Teoritis Aktual

M1

M2

M3

M4

M5

Mesin

Jumlah Mesin
Komponen

0,0392

0,0833

0,2352

0,0392

0,0833
0,0781

0,03670,0735

0,1614

0,3676

0,1562

0,07350,0735

0,3906

0,1470

0,03125

0,012377 1

0,013151 1

0,003064 1

0,008333

1

0,005515

1

0,001225

1

O-28

0,0367

O-27

0,0367

O-26

0,0367

O-18

0,5318

O-11

O-10

0,0759

0,1562

O-12

O-3

O-4

0,1562

0,0735

0,2205

 
Gambar 8 MPPC Perajang Bawang 
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O-23

O-24

O-21

Corongan 
Atas

O-19

Penutup Pelindung 
Piringan

O-20
O-17

Penyanggah 
Dinamo

O-7

Rangka Atas

O-9

O-5

AmbangBawah 
30cm

O-6
O-8

Ambang 
Bawah 35cm

O-2

Penyanggah Samping

O-1

Piringan PisauPulley DinamoPulley 7 inchCorongan Bawah

O-25

O-22

O-16

Pelindung Piringan 

M6

Teoritis Aktual

M1

M2

M3

M4

M5

Mesin

Jumlah Mesin
Komponen

0,0392

0,0833

0,2352

0,0392

0,0833
0,0781

0,03670,0735

0,1614

0,3676

0,1562

0,07350,0735

0,3906

0,1470

0,03125

0,012377 1

0,013151 1

0,003064 1

0,008333

1

0,005515

1

0,001225

1

O-28

0,0367

O-27

0,0367

O-26

0,0367

O-18

0,5318

O-11

O-10

0,0759

0,1562

O-12

O-3

O-4

0,1562

0,0735

0,2205

 

Gambar 9 MPPC Perajang Srawut 

Perhitungan Biaya Produksi 

a. Perajang Singkong 

Tabel 6 Harga Bahan Baku Perajang Singkong 

 
b. Perajang Bawang  

Tabel 7 Harga Bahan Baku Perajang Bawang 

 
c. Perajang Srawut  

Tabel 8 Harga Bahan BakuPerajang Srawut 

 

 

 

T L P T L P

600 44 - 30 44 -

600 44 - 11 44 -

600 44 - 21 44 -

600 44 - 28 44 -

600 33 - 27 33 -

- 200 100 - 33.5 17

- Ø 22 - - Ø 22 -

- 7inch - - 7inch -

- 200 100 - 18 7

- 200 100 - 11 5.5

- 200 100 - 11 5.5

- 8 7 - 8 7

- 2inch - - 2inch -

- 2inch - - 2inch -

- - - - - -1 1 Rp120,000 Rp120,000

Rp13,000 Rp13,000

total biaya Rp366,646

Pulley 2inch 1 1 Rp13,000 Rp13,000

Dinamo

Rp300,000 Rp15,789

Rp300,000 Rp15,789

Rp15,000 Rp15,000

Rp30,000 Rp30,000

Rp60,000 Rp60,000

Rp300,000 Rp25,000

Rp51,000 Rp2,318

Rp34,000 Rp1,478

Rp300,000 Rp50,000

Rp51,000 Rp2,550

Rp51,000 Rp962

Rp51,000 Rp1,759

1

12

19

19

1

1Pulley 2inch 1

Jumlah Komponen

20

53

29

22

23

6

1

Tutup Depan (stainless) 1

Tutup Belakang (stainless) 1

Mangkok (cor aluminium) 1

Piringan (aluminium) 1

Pulley 7inch 1

Tutup Atas (stainless) 1

K. Dudukan ( siku 44) 2

K. Penyangga  ( siku 33) 2

Corong (stainless) 1

K. Body ( siku 44) 6

K. Samping  ( siku 44) 2

K. Kaki  ( siku 44) 4

Nama Komponen Jumlah Komponen
Ukuran Komponen (cm) Bahan Baku (cm)

Harga Bahan Harga Satuan

T L P T L P

600 44 - 30 44 -

600 44 - 11 44 -

600 44 - 21 44 -

600 44 - 28 44 -

600 33 - 27 33 -

- 200 100 - 33.5 17

- 200 100 - 25 25

- Ø 22 - - Ø 22 -

- 7inch - - 7inch -

- 200 100 - 18 7

- 200 100 - 11 5.5

- 200 100 - 11 5.5

- 8 7 - 8 7

- 2inch - - 2inch -

- 2inch - - 2inch -

- - - - - -

total biaya Rp404,146

Corong Atas 8 Rp300,000 Rp37,5001

Pulley 2inch 1 1 Rp13,000 Rp13,000

Dinamo 1 1 Rp120,000 Rp120,000

Mangkok (cor aluminium) 1 1 Rp15,000 Rp15,000

Pulley 2inch 1 1 Rp13,000 Rp13,000

Tutup Depan (stainless) 1 19 Rp300,000 Rp15,789

Tutup Belakang (stainless) 1 19 Rp300,000 Rp15,789

Pulley 7inch 1 1 Rp60,000 Rp60,000

Tutup Atas (stainless) 1 12 Rp300,000 Rp25,000

Corong (stainless) 1 6 Rp300,000 Rp50,000

Piringan (aluminium) 1 1 Rp30,000 Rp30,000

K. Dudukan ( siku 44) 2 22 Rp51,000 Rp2,318

K. Penyangga  ( siku 33) 2 23 Rp34,000 Rp1,478

K. Samping  ( siku 44) 2 53 Rp51,000 Rp962

K. Kaki  ( siku 44) 4 29 Rp51,000 Rp1,759

Harga Satuan

K. Body ( siku 44) 6 20 Rp51,000 Rp2,550

Nama Komponen Jumlah Komponen
Ukuran Komponen (cm) Bahan Baku (cm)

Jumlah Komponen Harga Bahan

T L P T L P

600 44 - 32 44 -

600 44 - 13 44 -

600 44 - 23 44 -

600 44 - 30 44 -

600 33 - 29 33 -

- 200 100 - 33.5 17

- 200 100 - 25 25

- Ø 22 - - Ø 22 -

- 7inch - - 7inch -

- 200 100 - 18 7

- 200 100 - 11 5.5

- 200 100 - 11 5.5

- 8 7 - 8 7

- 2inch - - 2inch -

- 2inch - - 2inch -

- - - - - -Dinamo 1 1 Rp120,000 Rp120,000

total biaya Rp405,030

Pulley 2inch 1 1 Rp13,000 Rp13,000

Pulley 2inch 1 1 Rp13,000 Rp13,000

Tutup Belakang (stainless) 1 19 Rp300,000 Rp15,789

Mangkok (cor aluminium) 1 1 Rp15,000 Rp15,000

Tutup Atas (stainless) 1 12 Rp300,000 Rp25,000

Tutup Depan (stainless) 1 19 Rp300,000 Rp15,789

Piringan (aluminium) 1 1 Rp30,000 Rp30,000

Pulley 7inch 1 1 Rp60,000 Rp60,000

Corong (stainless) 1 6 Rp300,000 Rp50,000

Corong Atas 1 8 Rp300,000 Rp37,500

K. Dudukan ( siku 44) 2 20 Rp51,000 Rp2,550

K. Penyangga  ( siku 33) 2 20 Rp34,000 Rp1,700

K. Samping  ( siku 44) 2 46 Rp51,000 Rp1,109

K. Kaki  ( siku 44) 4 29 Rp51,000 Rp1,759

Harga Satuan

K. Body ( siku 44) 6 18 Rp51,000 Rp2,833

Nama Komponen Jumlah Komponen
Ukuran Komponen (cm) Bahan Baku (cm)

Jumlah Komponen Harga Bahan
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Biaya Tenaga Kerja 

Tabel 9 Biaya Tenaga Kerja Perajang Singkong 

 

Tabel 10 Biaya Tenaga Kerja Perajang Bawang 

 

Tabel 11 Biaya Tenaga Kerja Perajang Srawut 

 

Perhitungan Biaya Overhead 

Biaya Overhead Singkong Rp 9.324,- 

Biaya Overhead Bawang Rp 3.206 

Biaya Overhead Srawut Rp 3.206 

 

 

 

522Rp          

1.333Rp       

488Rp          

867Rp          

4.055Rp       

2.423Rp       

3.728Rp       

4.810Rp       

2.245Rp       

1.950Rp       

1.418Rp       

650Rp          

1.690Rp       

26.178Rp    

Komponen K. Body

Komponen Tutup Belakang

Komponen Mangkok

Komponen Pulley 2inch

Total

Komponen K. Samping

Komponen K. Kaki

Komponen K. Dudukan

Komponen K. Penyangga

Komponen Corong

Komponen Piringan

Komponen Pulley 7inch

Komponen Tutup Atas

Komponen Tutup Depan

217Rp                 

650Rp                 

325Rp                 

3,714Rp              

3,714Rp              

4,136Rp              

929Rp                 

1,300Rp              

591Rp                 

1,773Rp              

2,364Rp              

1,950Rp              

21,662Rp           

Pulley Dinamo

Total

Rangka Atas

Penyanggah Dinamo

Pelindung Piringan

Penutup Pelindung Piringan

Corong Atas

Corong Bawah

Penyanggah Samping

ambang bawah 35 cm

Ambang Bawah 30cm

Piringan Pisau

Kompomen Pulley 7 inch

217Rp                 

650Rp                 

325Rp                 

3,714Rp              

3,714Rp              

4,136Rp              

929Rp                 

1,300Rp              

591Rp                 

1,773Rp              

2,364Rp              

1,950Rp              

21,662Rp           

Pulley Dinamo

Total

Rangka Atas

Penyanggah Dinamo

Pelindung Piringan

Penutup Pelindung Piringan

Corong Atas

Corong Bawah

Penyanggah Samping

ambang bawah 35 cm

Ambang Bawah 30cm

Piringan Pisau

Kompomen Pulley 7 inch



10 
 

Biaya Permesinan  

Biaya Permesinan Singkong Rp 2.415 

Biaya Permesinan Bawang Rp 2.302 

Biaya Permesinan Srawut Rp 2.302 

Hasil Perhitungan Harga Pokok Produksi 

Perajang Singkong Rp404.564 

Perajang Bawang Rp431.317 

Perajang Srawut Rp432.200 

Perancangan Logika Sistem  

 
Gambar 10 Diagram Korteks 

 
Gambar 11 DFD 
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Implementasi 

1. Menu Utama  

Berisikan form untu meginput daa sera menghalkan output berupa rport yang aka 

menjadi lapran dalam kegiatan produksi 

 
2. Input Bahan Baku 

Mencatat semua data bahan baku yang digunakan untuk proses produksi 

 
3. Form Input Produk  

Mencatat data produk yang akan diproduksi dan diinputkan kedalam tabel data 

produksi 

 
 

 

 



12 
 

4. Form Input produksi 

Mencatat data produksi yang berisikan informasi mengenai produk serta berapa jumlah 

unit produk yang akan diproduksi ke dalam tabel produksi. 

 

5. Form Input Data Karyawan  

Mencatat data karyawan beserta informasi tentang karyawan tersebut. 

 

 
6. Form Input Pekerjaan  

Mencatat data pekerjaan apa saja yang dilakukan karyawan tersebut sehingga akan 

mendapatkan upah 
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7. Form Input Supplier  

Mencatat data supplier mana saja yang masuk sehingga dapat tecatat dengan baik 

 

 
8. Form Input Pembelian 

Mencatat data penjualan apa saja yang dilakukan agar transaksi jual beli lebih mudah 

 

 
9. Form View Biaya Bahan Baku  

Data biaya bahan baku apa saja yang sudah terdaftar beserta rinciannya. 
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10. Form View Biaya Tenaga Kerja Langsung  

Data biaya tenaga kerja langsung dengan rincian yang sudah disusun agar dapat 

diketahui dengan jelas. 

 

 
11. Form Input Biaya Overhead Pabrik  

Data biaya overhead apa saja yang sudah terdaftar beserta rinciannya. 

 

 

 
12. Form Total Biaya Produksi  

Data biaya produksi apa saja yang meliputi biaya bahan baku, biaya tenaga kerja 

langsung, serta biaya overhead yang harus dikeluarkan untuk memproduksi suatu 

produk. 
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13. Form Harga Pokok Produksi  

Hasil harga pokok produksi yang meliputi dapat melihat jumlah keseluruhan biaya 

produksi yang meliputi biaya bahan baku, tenaga kerja langsung, biaya overhead yang 

harus dikeluarkan serta membaginya dengan jumlah unit yang diproduksi 

 
 

Output  

1. Laporan Bahan Baku  

Data hasil akhir dari form bahan baku 

 
2. Laporan Data Karyawan  

Data hasil akhir dari form data karyawan 

 
 

3. Laporan Data Pembelian  

Data hasil akhir dari form data pembelian 
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4. Laporan Data Produk  

Data hasil akhir dari form data produk 

 
5. Laporan Data Pemasok  

Data hasil akhir dari form data supplyer 

 

 

 
6. Laporan Harga Pokok Produksi  

Data hasil akhir dari form data harga pokok poduksi 

 

 

 

KESIMPULAN  

Berdasarkan perhitungan yang dilakukan mendapatan hasil sebagai berikut:  

Tabel 5. 1 Hasil HPP 

No Nama Produk HPP Perhitungan 

Manual 

HPP dengan Ms 

Access 

1 Perajang 

Singkong 

Rp404.564 Rp404.564 

2 Perajang Bawang Rp431.317 Rp431.317 

3 Perajang Srawut Rp432.200 Rp432.200 

 

Hasil dari perhitungan manual dan access tidak ada perbedaan namun dengan 

menggunakan Ms. Access pemilik tidak perlu memakan waktu lama untuk 

menentukan harga pokok produksi mesin tersebut karena sudah menggunakan sistem 

yang dirancang untuk menampilkan harga pokok 
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Saran  

1. Dengan dibuatnya system tersebut diharapkan agar dapat membantuk dalam 

memperlancar menenukan harga pokokprodksi di UD. Karya Logam Stell dengan 

tepat, cepat, dan mudah. 

2. Perancangan dapat dikembangkan lagi menjadi aplikasi yang lebih rumit sehinga 

dapat meningkatkan kapasitas penyimpanan datanya dan dapat menjadi 

perhitungan yang lebih rumit. 

3. Perancangan dapat dikembangkan lagi dengan menanbahkan stock opname, untuk 

mempermudah membandingkan jumlah stok fisik dan stok yang ada dalam aplikasi  

4. Perancangan dapat dikembangkan lagi untuk keseluruhan input data pembukuan 

yang ada dalam perusahaan 
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