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ABSTRAK 

ANALISIS PERAWATAN GUNA MENINGKATKAN KINERJA MESIN 

OLIVER-66 

 
CV Cipta Mandiri Sukses 99 merupakan perusahaan perseorangan yang 

bergerak di bidang industri jasa manufaktur percetakan sablon. Dalam proses produksi 

perusahaan ini memiliki berbagai mesin, seperti mesin digital printing yang digunakan 

untuk memproduksi benner, mesin potong, mesin pres, mesin sablon, dan mesin cetak 

dengan berbagai tipe dan jenis. Salah satu mesin yang digunakan untuk mencetak 

brosur yaitu mesin tipe oliver-66 dengan jenis mesin cetak satu warna. Mesin tersebut 

memiliki banyak kendala dikarenakan umur mesin yang sudah terhitung cukup lama, 

maka tidak menutup kemungkinan mesin ini sering terjadi kerusakan. Permasalahan 

yang sering dihadapi oleh operator yaitu mesin yang sering berhenti saat produksi, 

prouk cacat, warna yang luntur, kertas yang tersendat dan plat cetak yang kotor 

menyebabkan hasil produksi yang tidak baik. Dengan begitu pada penelitian kali ini 

dilakukan penelitian untuk mengetahui bagaimana perawatan mesin yang tepat untuk 

dilakukan, mencari tingkat keandalan mesin dan juga meningkatkan efektifitas kinerja 

mesin menggunakan metode TPM dan OEE. Pada penelitian kali ini ditemukan bahwa 

perawatan mesin yang tepat adalah dengan melakukan pembersihan mesin satu 

minggu sekali, penggantian komponen yang sudah tidak berfungsi, perbaikan 

sederhana saat mesin berhenti, dan mendatangkan teknisi untuk melakukan 

pengecekan. Untuk tingkat keandalan mesin dengan interval pemeliharaan sesuai 

dengan standart internasional sebesar 60% ditemukan bahwa pengecekan dan 

perbaikan komponen dilakukan setiap selang waktu 19 hari pada komponen silinder, 

26 hari pada komponen new mol, 10 hari pada komponen plat cetak, 36 hari pada 

komponen kabel, 24 hari pada komponen papper sheet, dan 64 hari pada komponen 

blanket. Dengan tingkat availibility mesin sebesar 92,67%, performance rate sebesar 

92,67%, Rate of Quality Product sebesar 96,25%, Overall Equipment Effectiveness 

sebesar 82,71%, dan breakdown losses sebesar 34,85%. 

Kata Kunci : Managemen Perawatan, Overall Equipment Effectiveness, Tingkat 

Keandalan, Total Productive Maintenance. 
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ABSTRACT 

MAINTENANCE ANALYSIS TO IMPROVE THE PERFORMANCE OF 

THE OLIVER-66 MACHINE 

 
CV Cipta Mandiri Sukses 99 is an individual company engaged in the screen 

printing manufacturing service industry. In the production process, this company has 

various machines, such as digital printing machines used to produce benners, cutting 

machines, presses, screen printing machines, and printing machines of various types 

and types. One of the machines used to print brochures is an oliver-66 type machine 

with a single-color printing machine type. The machine has many obstacles due to the 

age of the machine that has been calculated for quite a long time, so it does not rule 

out the possibility of this machine often damage. Problems that are often faced by 

operators are machines that often stop during production, defects, faded colors, 

stagnant paper and dirty printing plates cause poor production results. That way, this 

time research was conducted to find out how the right machine maintenance to be 

done, find the level of engine reliability and also improve the effectiveness of machine 

performance using the TPM and OEE methods. In this study, it was found that proper 

machine maintenance is to do machine cleaning once a week, replacing components 

that are no longer working, simple repairs when the machine stops, and bringing in 

technicians to check. For the level of reliability of the machine with maintenance 

intervals in accordance with international standards of 60% it was found that checking 

and repairing of components was carried out every interval of 19 days on cylinder 

components, 26 days on new mol components, 10 days on printing plate components, 

36 days on cable components, 24 days on papper sheet components, and 64 days on 

blanket components. With an engine availibility rate of 92.67%, a performance rate 

of 92.67%, a Rate of Quality Product of 96.25%, Overall Equipment Effectiveness of 

82.71%, and breakdown losses of 34.85%. 

Keywords: Maintenance Management, Overall Equipment Effectiveness, 

Reliability Level, Total Productive Maintenance. 
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