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ABSTRAK 

UMKM. Indosablon adalah industri berskala mikro yang sudah lama produksi sandal 

pria, wanita, anak-anak yang ber-alamat di Jl Kolonel Sugiono no.35 RT 02/RW 01, 

Desa Wedoro-Kepuh Kiriman, Waru, Sidoarjo, Jawa Timur. UMKM Indosablon 

sendiri memiliki sekitar 6 pegawai produksi dan 1 hari bisa memproduksi yaitu tidak 

pasti sekitar 150-250 pasang sandal. UMKM Indosablon dihadapkan pada masalah 

yang berkaitan dengan pemenuhan permintaan konsumen seringkali tidak tercapai 

akibat kurangnya waktu kerja standar dan cycle time yang pasti selama ini. Penelitian 

dilakukan dengan metode work sampling, hal itu dilakukan untuk mengetahui waktu 

standar untuk menyelesaikan satu pasang sandal selama produksi dan mengetahui 

cycle time yang didapatkan dari waktu standar produksi terbesar. Hasil akhir yang 

diperoleh untuk menyelesaikan 1 pasang sandal 314,73 detik dengan cycle time 

sebesar 60,51 detik. Output Standart yang dihasilkan selama 1 hari kerja untuk 

pemotongan spon 417 pcs/hari, sablon 811 pcs/hari, cutting plong 575 pcs/hari, 

emboss 512 pcs/hari, pengeleman 690 pcs/hari, perekatan dan roll 872 pcs/hari, 

grenda 940 pcs/hari, pemasangan jepit 935 pcs/hari, packing 2346 pcs/hari. Kata 

Kunci: Waktu Standar, Cycle Time, Work Sampling, Output Standart. 

 

Kata Kunci : Waktu Standar, Cycle Time, Work Sampling, Output Standart 
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ABSTRACT 

UMKM Indosablon is a micro-scale industry that has been producing sandals for 

men, women, and children with its address at Jl Kolonel Sugiono no.35 RT 02/RW 01, 

Desa Wedoro-Kepuh Sendan, Waru, Sidoarjo, East Java. UMKM Indosablon 

themselves have about 6 production employees and can produce in 1 day, which is 

not sure about 150-250 pairs of sandals. UMKM Indosablon are faced with problems 

related to fulfilling consumer demand which is often not achieved due to the lack of 

standard working hours and definite cycle times so far. The research was conducted 

using work sampling method, this was done to determine the standard time to 

complete one pair of sandals during production and to determine the cycle time 

obtained from the largest production standard time. The final result obtained to 

complete 1 pair of sandals is 314.73 seconds with a cycle time of 60.51 seconds. 

Standard output produced for 1 working day for sponge cutting 417 pcs/day, screen 

printing 811 pcs/day, cutting plong 575 pcs/day, embossing 512 pcs/day, gluing 690 

pcs/day, gluing and roll 872 pcs/day, grenda 940 pcs/day, clamp installation 935 

pcs/day, packing 2346 pcs/day. Keywords: Standard Time, Cycle Time, Work 

Sampling, Standard Output 

Key Words :  Standard Time, Cycle Time, Work Sampling, Standard Output   
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