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ABSTRAK 

ANALISA EKSPERIMEN PENGARUH TEKANAN DAN SUHU SINTER 

PADA PADUAN Al-Ti TERHADAP KEKERASAN DENGAN METODE 

METALURGI SERBUK 

 
 Metalurgi serbuk adalah metode yang terus dikembangkan dari proses 

manufaktur yang dapat mencapai bentuk komponen akhir dengan mencampurkan 

serbuk secara bersamaan, salah satu contoh aluminum dengan penguat titanium. 

Yang memiliki manfaat bagi dunia indutri penerbangan dan militer terkhususnya 

pesawat terbang.Penelitian ini menggunakan variasi kompaksi 5000, 5500, 6000, 

6500, 7000 Psi dengan waktu tahan 10 menit dan variasi suhu Sintering 450˚C dan 

500˚C dalam waktu tahan 90 menit. Identifikasi material menggunakan pengujian 

densitas,  pengujian kekerasa rockwell B. Dengan paduan Al-Ti (92%, 8%) dan 

berat 3 gram. Dari hasil penelitian Al-Ti 8% didapatkan semakin besar kompaksi 

semakin besar juga nilai densitas dan kekerasan. Nilai densitas tertinggi pada 

kompaksi 6000 Psi dengan nilai 2.981 𝑔𝑟/𝑐𝑚3. Dan nilai kekerasan terendah 

pada kompaksi 5000 Psi dengan nilai 43,44 𝑔𝑟/𝑐𝑚3. Pada Al-Ti 8% suhu 

Sintering 450˚C memiliki nilai densitas dan kekerasan lebih tinggi dari pada suhu 

sintering 500˚C. Berdasarkan penelitian yang telah dilakukan nilai densitas dan 

kekerasan Ada pada suhu Sintering 450˚C pada nilai densitas 2,981 𝑔𝑟/𝑐𝑚3 dan 

nilai Kekerasan 44,85 𝑔𝑟/𝑐𝑚3. 

Kata Kunci : Al-Ti, Densitas, Kekerasan, Kompaksi, Metalurgi serbuk, Sintering 
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ABSTRACT 

EXPERIMENTAL ANALYSIS OF THE EFFECT OF SINTER 

PRESSURE AND TEMPERATURE ON AL-Ti ALLOYS ON HARDNESS 

USING POWDER METALLURGY METHOD 

 

Powder metallurgy is a continuously evolving method of manufacturing 

processes that can achieve the final component shape by mixing the powders 

together, for example aluminum with a titanium booster. Which has benefits for the 

aviation industry and the military, especially airplanes. This research uses a 

compaction variation of 5000, 5500, 6000, 6500, 7000 Psi with a holding time of 

10 minutes and a Sintering temperature variation of 450˚C and 500˚C with a 

holding time of 90 minutes. Material identification using density test, rockwell B 

hardness test. Al-Ti alloy (92%, 8%) and weight 3 grams. From the results of the 

Al-Ti 8% study, it was found that the greater and the greater the value of density 

and hardness. The highest density value is at 6000 Psi compaction with a value of 

2,981 𝑔𝑟/𝑐𝑚3. And the lowest hardness value is at 5000 Psi compaction with a 

value of 43.44 𝑔𝑟/𝑐𝑚3. At 8% Al-Ti, the sintering temperature of 450˚C has 

higher density and hardness values than the sintering temperature of 500˚C. Based 

on the research that has been done, the density and hardness values exist at a 

sintering temperature of 450˚C at a density value of 2,981 𝑔𝑟/𝑐𝑚3and a Hardness 

value of 44.85 𝑔𝑟/𝑐𝑚3. 

Keywords: Al-Ti, Density, Hardness, Compaction, Powder Metallurgy, Sintering 
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