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LAMPIRAN 

 

 

1. Persiapan bahan 

A B 

 

 

Keterangan : A. Aluminium (Al) B. Titanium (Ti) 

 

2. Desain Cetakan 

A B 

C D 
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E 

 

Keterangan :  A. Desain Pen pendorong 

B.Desain badan Cetakan Tengah  

C. Desain Penutup bawah cetakan 

D. Desain Cetakan 

E. Gambar Teknik cetakan 

3. Proses Pencampuran 

A 

 

B 

 

C 

 

Keterangan :  A. Penimbangan partikel Titanium (Ti) 

  B. Penambahan Partikel Aluminium (Al) 

  C. Proses pencampuran (mixing)  
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4. Proses Pencetakan 

A 

 

B 

 

C 

 

D 

 

E 

 

F 

 

Keterangan : A. Alat press hidrolik 

  B. Alat cetakan spesimen 

C. Penuangan partikel paduan Al-Ti 12% pada cetakan 

D. Waktu awal pengepresan menggunakan press hidrolik 

dengan tekanan 5500 Psi dalam waktu 10 menit 

E. waktu akhir pengepresan menggunakan press hidrolik 

dengan tekanan 5500 Psi dalam waktu 10 menit 

  F. Penimbangan berat spesimen setelah pencetakan  
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5. Proses sintering 

A 

 

B 

 

 

C 

 

 

D 

 

E 

 

 

 

Keterangan :  A. Alat perlakuan panas (furnace) 

  B. Tata letak spesimen kedalam oven (furnace) 

  C. Suhu awal pada oven (furnace) 

 D. Sintering dilakukan pada suhu 450℃ dalam waktu 90 

menit 

  E. Pendinginan spesimen dengan temperatur ruangan   
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6. Proses pengujian densitas 

A 

 
 

B 

 

 

Keterangan :  A. Pengukuran tinggi benda spesimen 

B. Penimbangan massa benda spesimen 

 

7. Proses Pengujian struktur mikro 

 

 

A 

 

B 

 

C 

 

 

 

 Keterangan : A. Alat mikroskop 
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   B. Proses pengujian struktur mikro  

C. Hasil dari pemotretan struktur mikro pada spesimen  

 

8. Proses pengujian kekerasan Rockwell (HRB) 

 

A 

 

B 

 

C 

 
D 

 

 

Keterangan : A. Alat kekerasan menggunakan metode HRB 

  B. Proses pengujian kekerasan 

  C. Hasil dari pengujian kekerasan HRB 

  D. Sampel setelah menguji kekerasan HRB  
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Tabel hasil pengujian densitas paduan Al-Ti12% temperatur sintering 450℃ 

Pengujian densitas Al-Ti 12% Temperatur 450℃ 

No 

Kompaksi 

(Psi) 
Spesimen 

Temperatur 

(℃) 

Jari-

jari 
(r) 

Tinggi 

(t) 

Massa 

(gr) 

Densitas 

(gr/cm³) 

Rata-rata 

(gr/cm³) 

1 

5000 

1 

450℃ 

8,5 4,55 2,996 2,902 

2,920 

2 2 8,5 4,35 2,999 3,039 

3 3 8,5 4,60 3,000 2,875 

4 4 8,5 4,45 2,959 2,931 

5 5 8,5 4,60 2,977 2,853 

6 

5500 

1 8,5 4,30 2,969 3,044 

2,963 

7 2 8,5 4,50 2,998 2,937 

8 3 8,5 4,40 2,951 2,956 

9 4 8,5 4,60 3,001 2,876 

10 5 8,5 4,40 2,998 3,003 

11 

6000 

1 8,5 4,45 2,948 2,920 

2,988 

12 2 8,5 4,30 2,959 3,033 

13 3 8,5 4,45 2,999 2,971 

14 4 8,5 4,45 2,968 2,940 

15 5 8,5 4,30 2,999 3,074 

16 

6500 

1 8,5 4,45 2,952 2,924 

2,955 

17 2 8,5 4,30 2,888 2,960 

18 3 8,5 4,40 2,998 3,003 

19 4 8,5 4,30 2,940 3,014 

20 5 8,5 4,60 2,999 2,874 

21 

7000 

1 8,5 4,45 2,954 2,926 

2,950 

22 2 8,5 4,35 2,919 2,958 

23 3 8,5 4,55 3,000 2,906 

24 4 8,5 4,30 2,948 3,022 

25 5 8,5 4,50 2,997 2,936 
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Tabel hasil pengujian densitas paduan Al-Ti12% temperatur sintering 500℃ 

Pengujian densitas Al-Ti 12% Temperatur 500℃ 

No 

Kompaksi 
(Psi) 

Spesimen 
Temperatur 

℃ 

Jari-

jari 

(r) 

Tinggi 
(t) 

Massa(gr) 
Densitas 
(gr/cm³) 

Rata-rata 
(gr/cm³) 

1 

5000 

1 

500℃ 

8,5 4,25 2,934 3,043 

3,010 

2 2 8,5 4,45 2,961 2,933 

3 3 8,5 4,30 2,943 3,017 

4 4 8,5 4,40 2,997 3,002 

5 5 8,5 4,25 2,943 3,052 

6 

5500 

1 8,5 4,60 3,001 2,876 

2,918 

7 2 8,5 4,45 2,959 2,931 

8 3 8,5 4,60 3,000 2,875 

9 4 8,5 4,30 2,960 3,034 

10 5 8,5 4,60 2,999 2,874 

11 

6000 

1 8,5 4,35 2,924 2,963 

2,940 

12 2 8,5 4,55 2,964 2,871 

13 3 8,5 4,45 2,958 2,930 

14 4 8,5 4,40 2,962 2,967 

15 5 8,5 4,40 2,964 2,969 

16 

6500 

1 8,5 4,40 2,924 2,929 

2,945 

17 2 8,5 4,60 2,971 2,847 

18 3 8,5 4,40 2,949 2,954 

19 4 8,5 4,40 2,998 3,003 

20 5 8,5 4,30 2,920 2,993 

21 

7000 

1 8,5 4,40 2,937 2,942 

2,879 

22 2 8,5 4,60 2,953 2,830 

23 3 8,5 4,55 2,994 2,901 

24 4 8,5 4,60 2,972 2,848 

25 5 8,5 4,50 2,935 2,875 
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Tabel hasil pengujian densitas pada Al murni temperatur sintering 450℃ dan 500℃ 

Pengujian Densitas Al murni 

Tekanan 
(Psi) 

Spesimen 
Temperatur 

(℃) 
massa 
(gr) 

Jari-

jari 

(r) 

Tinggi 
(t) 

Densitas 
(gr/cm³) 

Rata-rata 
(gr/cm³) 

5000 
1 

450℃ 

3,000 8,5 4,75 2.785 
2.714 

2 2.998 8,5 5,00 2.643 

5500 
1 2.965 8,5 4,85 2.695 

2.665 

2 3,000 8,5 4,95 2.635 

6000 
1 2.961 8,5 4,70 2.777 

2.733 

2 2.957 8,5 4,85 2.688 

6500 
1 2.914 8,5 4,65 2.764 

2.716 

2 2.965 8,5 4,90 2.668 

7000 
1 2.962 8,5 4,75 2.750 

2.789 

2 2.885 8,5 4,50 2.828 

5000 
1 

500℃ 

2.934 8,5 5,00 2.642 
2.692 

2 2.923 8,5 4,70 2.742 

5500 
1 2.997 8,5 4,70 2.811 

2.822 

2 2.923 8,5 4,55 2.832 

6000 
1 2.914 8,5 4,85 2.649 

2.695 

2 2.889 8,5 4,65 2.740 

6500 
1 2.888 8,5 4,55 2.798 

2.764 

2 2.941 8,5 4,75 2.730 

7000 
1 2.935 8,5 4,55 2.843 

2.793 

2 2.955 8,5 4,75 2.743 
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