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LAMPIRAN 
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Gambar 1. Proses Pemotongan 
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(c) 
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(e) (f) 

Gambar 2. Proses Pengelasan 

(a) Menentukan Parameter Ampere 50 (b) Menentukan Parameter 

Ampere 100 (c) Menentukan Parameter Ampere 150 (d) Pengelasan Pada 

Spesimen (e) Hasil Pengelasan (f) Elektroda 
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(a) (b) 

(c) (d) 

Gambar 3. Proses Media Pendingin 

(a) Media Pendingin Aquadest (b) Media Pendingin Oli (c) Hasil Media 

Pendingin Aquadest (d) Hasil Media Pendingin Oli 
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(a) (b) 

(c) 
(d) 

(e) 
(f) 

Gambar 4. Proses Pengujian Struktur Mikro 

(a) HNO3 (b) Alkohol (c) Aquadest (d) Hairdryer (e) Pipet (f) Pengujian 

Struktur Mikro 
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(a) (a) 

(c) (d) 

Gambar 5. Proses Pengujian Kekerasan 

(a) Beban Mayor 100 Kg (b) Indentor Bola Baja 1/16” (c) Pengujian 

Kekerasan (d) Penekanan Indentor Pada Spesimen 
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Tabel Hasil Perhitungan Rata-Rata Uji Kekerasan 

No Benda Uji 
Kondisi 

Indentasi 
Indentasi 

HRB 

Rata-

Rata 

Media 

Pendingin 

Kuat 

Arus 

Las 

1 
Baja Karbon 

Rendah 

P = 100 kg 

t = 5 detik 
1/16” Ball 77,8 

Suhu 

Ruang 

50 A 2 
Baja Karbon 

Rendah 

P = 100 kg 

t = 5 detik 
1/16” Ball 78,5 Aquadest 

3 
Baja Karbon 

Rendah 

P = 100 kg 

t = 5 detik 
1/16” Ball 79 Oli 

1 
Baja Karbon 

Rendah 

P = 100 kg 

t = 5 detik 
1/16” Ball 75 

Suhu 

Ruang 

100 A 2 
Baja Karbon 

Rendah 

P = 100 kg 

t = 5 detik 
1/16” Ball 77,5 Aquadest 

3 
Baja Karbon 

Rendah 

P = 100 kg 

t = 5 detik 
1/16” Ball 80,4 Oli 

1 
Baja Karbon 

Rendah 

P = 100 kg 

t = 5 detik 
1/16” Ball 77,5 

Suhu 

Ruang 

150 A 2 
Baja Karbon 

Rendah 

P = 100 kg 

t = 5 detik 
1/16” Ball 77,9 Aquadest 

3 
Baja Karbon 

Rendah 

P = 100 kg 

t = 5 detik 
1/16” Ball 79 Oli 

 


