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ABSTRAK

ANALISIS STRUKTUR MIKRO DAN KEKERASAN PADA PENGELASAN
SMAW BAJA KARBON RENDAH DENGAN VARIASI KUAT ARUS LAS
DAN MEDIA PENDINGIN

Pengelasan merupakan bagian tak terpisahkan dari pertumbuhan peningkatan
industri karena memegang peran utama dalam rekayasa dan reparasi produksi
logam. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh media pendingin
terhadap kekerasan logam las dan struktur mikro yang diuji kekerasan menggunakan
metode Rockwell. Penelitian ini dilakukan pada material baja karbon rendah ST 37
yang dilas menggunakan elektroda E6013 diameter 2,6 mm dengan sambungan
tumpul, kemudia diberikan pendinginan menggunakan 3 variasi : Suhu ruang,
Aquadest, Oli SAE 5-40. Logam las yang didinginkan dengan media oli memiliki
kekerasan yang lebih keras dibandingkan dengan media suhu ruang dan aquadest.
Setelah dilakukan pengujian pada beberapa titik, hasil berupa nilai rata-rata dari
spesimen raw material adalah 72 HRB, salah satu hasil variasi pengelasan dengan
ampere 100 media pendingin oli = 80,4 HRB. Spesimen las dengan media suhu ruang
= 75 HRB dan aquadest = 77,5 HRB. Dilihat dari fenomena tersebut suhu ruang
memiliki nilai kekerasan yang lebih rendah dari pada aquadest, dimana suhu ruang
memiliki nilai 75 HRB sedangkan nilai pada aquadest 77,5 HRB.

Kata kunci : las SMAW: ampere, media pendingin; kekerasan metode rockwellt;
struktur mikro



ABSTRACT

ANALYSIS OF MICRO STRUCTURE AND HARDNESS ON SMAW
WELDING OF LOW CARBON STEEL WITH VARIATIONS OF WELDING
CURRENT AND COOLING MEDIA

Welding is an integral part of the growing industry as it plays a major role in the
engineering and repair of metal production. This study aims to determine the effect of
cooling media on metals and microstructures tested for hardness using the Rockwell
method. This research was conducted on ST 37 low carbon steel material using E6013
electrode with a diameter of 2.6 mm with a blunt connection, then cooling using 3
variations: Room temperature, Aquadest, SAE 5-40 oil. Metals that are often
encountered with oil media have a harder hardness compared to room temperature
media and aquadest. After testing at several points, the results in the form of the
average value of the specimen raw material is 72 HRB, one of the results of welding
variations with 100 amperes of oil cooling medium = 80.4 HRB. Specimens with room
temperature medium = 75 HRB and aquadest = 77.5 HRB. Judging from this
phenomenon, room temperature has a lower hardness value than aquadest, where
room temperature has a value of 75 HRB while the value of aquadest is 77.5 HRB.
Keywords: SMAW welding: ampere, cooling media; rockwell hardness method test;
microstructure test
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