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ABSTRAK

ANALISA PENGARUH KECEPATAN PUTARAN DAN JUMLAH MATA
PISAU PADA MESIN PENGIRIS TIPIS WORTEL TERHADAP
KAPASITAS HASIL PRODUKSI

Di Indonesia, Industri kuliner semakin menggeliat dan berkembang pesat.
Industri kuliner semakin banyak diminati oleh masyarakat, dimana industri ini
didesain dengan semakin kreatif dan inovatif, data dari Badan Ekonomi Kreatif
(Bekraf) Republik Indonesia mencatat, subsektor kuliner berkontribusi 41,4 persen
dari total kontribusi perekonomian kreatif, contohnya adalah industri keripik wortel
yang mulai diminati berbagai daerah di Indonesia, apalagi jika mengetahui aneka
manfaat yang dimiliki keripik wortel pasti membuat camilan ini banyak dicari
dimasyarakat.

Penelitian ini menggunakan metode random sampling sebanyak tiga kali
pengujian dan terdiri beberapa tahapan yaitu identifikasi masalah, analisa jumlah
mata pisau dan kecepatan putaran, dan analisis data. Bertujuan untuk menganalisa
kinerja hasil pengirisan tipis pada wortel berdasarkan kecepatan putaran dan
jumlah mata pisau pada mesin pengiris tipis wortel, diketahui efisiensi produksi
tertinggi adalah pengirisan dengan jumlah 3 mata pisau dengan kecepatan putaran
350 rpm diangka 97,22 %, sementara kapasitas pengirisan tertinggi adalah variasi
pengirisan 3 mata pisau dengan kecepatan 400 rpm diangka 36,25 kg/jam, dan
waktu rata rata pengirisan dengan beban + 400 gr tercepat adalah pengirisan
dengan variasi 3 mata pisau kecepatan 400 rpm diangka 43,8 detik.

Dari pengujian dan hasil analisa yang didapatkan dapat disimpulkan
bahwa kecepatan dan jumlah mata pisau sangat berpengaruh pada kapasitsas
efisiensi mesin yang dihasilkan.

Kata Kunci : Mesin Pengiris, Wortel, Mata Pisau
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ABSTRACT

ANALYSIS OF THE EFFECT OF THE SPEED OF TURN AND THE
NUMBER OF KNIFE ON THE CARROT THIN SLIER MACHINE ON
PRODUCTION CAPACITY

In Indonesia, the culinary industry is growing and growing rapidly. The culinary
industry is in great demand by the public, where the industry is designed creatively
and innovatively, data from the Creative Economy Agency (Bekraf) of the Republic
of Indonesia noted that the culinary sub-sector accounts for 41.4 percent of the total
contribution of the creative economy, for example, the chips industry, which has
begun to attract interest from various regions. Indonesia, especially if you know the
various benefits of carrot chips, you will make this snack much sought after in the
COMMUNILY.

This study used a random sampling method three times and consisted of
several stages, namely problem analysis, analysis of the number of blades and
rotational speed, and data analysis. Aims to analyze the results of thin-slicing on
carrots based on rotation speed and the number of blades on a carrot thin-slicing
machine, it is known that the highest production efficiency is slicing with a total of 3
blades with a rotation speed of 350 rpm at 97.22%, while the highest slicing
capacity is slicing variation. 3 blades with a speed of 400 rpm are 36.25 kg/hour,
and the fastest slicing time with a load of = 400 gr is slicing with a variation of 3
blades with a speed of 400 rpm at 43.8 seconds.

From the testing and analysis results obtained, it can be obtained that the
speed and number of blades greatly affect the capacitance of the resulting machine

efficiency.

Keywords: Slicing Machine, Carrot, Blade
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