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ABSTRAK 

 

 
Indonesia adalah negara agraris yang kaya akan tanaman pertanian. Dalam 

pengolahan hasil pertanian banyak permesinan yang digunakan, diantaranya adalah 

mesin pengiris bawang.Setelah melakukan survey ke tempat pengolahan bawang 

goreng tepatnya di Kecamatan Sekaran Kabupaten Lamongan kegiatan mengiris 

bawang masih dilakukan secara manual dengan alat pemotong sederhana.Kapasitas 

produksi maksimal yang diperoleh dengan alat manual adalah 9,5 Kg/Jam Setelah 

mengamati dan mempelajari lebih lanjut dari latar belakang masalah yang ada, kami 

beinisiatif untuk membuat mesin perajang bawang merah dengan memvariasikan 

sudut posisi pisau (90,60,45) dan kecepatan putaran motor (2700,2500,2300) Rpm 

untuk memaksimalkan produksi meminimalisir kegagalan produksi.Tujuan dari 

penulisan laporan tugas akhir ini adalah untuk menganalisa pengaruh sudut posisi 

pisau dan kecepatan putaran pisau terhadap efisiensi produktifitas pada mesin perajang 

bawang. Metode yang digunakan adalah metode sampel random. Dari hasil analisa 

diatas dapat disimpulkan bahwa kapasitas produksi mesin perajang bawang di 

pengaruhi oleh sudut posisi pisau dan kecepatan putaran motor dalam hal ini ditandai 

dengan ketebalan hasil irisan bawang. Dengan kecepatan putaran motor 2700 Rpm 

dan sudut posisi pisau 90 yang menghasilkan kapasitas produksi 15,80 Kg/jam dan 

Efisiensi prduktifitas 93,63%. Hal ini dikarenakan semakin cepat kecepatan putaran 

motor maka kapasitas produksi semakin meningkat. 
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vi 



 

ABSTRACT 

 

 
Indonesia is an agricultural country that is rich in crops. In processing 

agricultural products, many machines are used, including onion slicing machines. 

After surveying the fried onion processing site, precisely in Sekaran District, 

Lamongan Regency, onion slicing activities are still carried out manually with simple 

cutting tools. The maximum production capacity obtained with manual tools is 9.5 

Kg/Hour After observing and learning more about the background of the problem, we 

took the initiative to make an onion chopper machine by varying the angle of the knife 

position (90,60,45) and the motor rotation speed (2700,2500 ,2300) Rpm to 

maximize production to minimize production failure. The purpose of writing this final 

report is to analyze the effect of knife position angle and knife rotation speed on the 

productivity efficiency of the onion chopper machine. The method used is a random 

sample method. From the results of the analysis above, it can be concluded that the 

production capacity of the onion chopper machine is influenced by the angle of the 

knife position and the rotational speed of the motor, in this case, it is marked by the 

thickness of the onion slices. With a motor rotation speed of 2700 Rpm and a blade 

position angle of 90 which results in a production capacity of 15.80 Kg/hour and 

productivity efficiency of 93.63%. This is because the faster the motor rotation speed, 

the production capacity will increase. 
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