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ABSTRAK 

 

ANALISA PENGARUH VARIASI TEKANAN DAN SUHU SINTER 

TERHADAP DENSITAS DAN KEKERASAN PADA PADUAN Al-Ti 10% 

DENGAN METODE METALURGI SERBUK 

 

Metalurgi serbuk merupakan salah satu teknik produksi dengan menggunakan serbuk 

sebagai material awal sebelum proses pembentukan. Penelitian ini bertujuan untuk 

mengetahui pengaruh variasi tekanan dan suhu sinter terhadap densitas dan kekerasan 

pada paduan Al-Ti . Pada variasi tekanan kompaksi sebesar 5000, 5500, 6000, 6500, 

7000 Psi dengan waktu tahan tekan selama 10 menit. Pada temperatur suhu sintering 

sebesar 450 ℃ dan 500°C dengan waktu tahan sinter selama 90 menit. Yang akan 

dilakukan proses pengujian spesimen meliputi pengujian densitas, uji struktur mikro 

menggunakan alat uji Optical Microscope dan uji kekerasan menggunakan alat uji 

kekerasan Rockwell B (HRB). Dari hasil pengujian pengaruh variasi tekanan dan suhu 

sinter terhadap densitas dan kekerasan  paduan Al-Ti 10% didapatkan nilai densitas 

tertinggi sebesar 3,039 g/cm3 pada tekanan 7000 psi dengan suhu sinter 500°C dan 

nilai densitas terendah sebesar 2,938 g/cm3 pada tekanan 6500 psi dengan suhu sinter 

450°C. Nilai kekerasan tertinggi sebesar 44,8 HRB pada tekanan 7000 psi dengan 

suhu sinter 450°C dan nilai terendah sebesar 42,8 HRB pada tekanan dengan suhu 

sinter 450°C.  

Kata kunci : densitas, kekerasan, metalurgi serbuk, paduan Al-Ti, suhu sinter, 

tekanan. 
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ABSTRACT 

 

ANALYSIS OF THE EFFECT OF VARIATION OF PRESSURE AND 

TEMPERATURE OF SINTER ON DENSITY AND HARDNESS ON 10% Al-Ti 

ALLOY WITH POWDER METALLURGY METHOD 

 

Powder metallurgy is one of the production techniques using powder as a starting 

material before the formation process. This study aims to determine the effect of 

pressure and temperature variations on the sinter density and hardness of Al-Ti 

alloys. At the compaction pressure variations of 5000, 5500, 6000, 6500, 7000 Psi 

with a press holding time of 10 minutes. At sintering temperatures of 450 and 500 °C 

with a sintering time of 90 minutes. The specimen testing process will include a density 

test, a microstructure test using an Optical Microscope and a hardness test using a 

Rockwell B (HRB) hardness tester. From the results of testing the effect of variations 

in pressure and sintering temperature on the density and hardness of 10% Al-Ti alloy, 

the highest density value is 3.039 g/cm3 at a pressure of 7000 psi with a sintering 

temperature of 500 °C and the lowest density value is 2.938 g/cm3 at a pressure of 

6500 psi with a sintering temperature of 450 °C. The highest hardness value is 44.8 

HRB at a pressure of 7000 psi with a sintering temperature of 450 °C and the lowest 

value is 42.8 HRB at a pressure with a sintering temperature of 450 °C. 

Keywords: density, hardness, powder metallurgy, Al-Ti alloy, sintering temperature, 

pressure. 
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