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ABSTRAK

PENGARUH FRAKSI FLY ASH PADA KOMPOSIT EPOXY RESIN
HARDENER DENGAN VARIASI PUTARAN TERHADAP
KEKUATANBENDING

Pada kemajuan dan perkembangan saat ini pemahaman mengenai ilmu
pengetahuan sangat penting, salah satunya ilmu pengetahuan komposit yang terus
berkembang secara aplikatif. projek akhir ini bertujuan untuk menganalisa seberapa
besar pengaruh penambahan abu terbang batu bara (fly ash) terhadap sifat mekanik
matrik epoxy resin hardener. Metode pembuatan komposit epoxy resin hardener
dicampur dengan perbandingan 10:4 diaduk mengunakan mixer, kemudian abu
terbang (fly ash) ditambahkan sebanyak 10%,20%,30% dengan variasi kecepatan
100 rpm, 150 rpm, 200 rpm. Dilakukan pengecoran bahan komposit dengan
pemberat sebesar 40kg yang berfungsi untuk memadatkan bahan komposit. Dari
hasil analisa data pengujian bending dimana nilai tegangan bending pada putaran
200 rpm dengan campuran 20% memiliki nilai maksimum sebesar 54,44MPa, dan
nilai nilai tertinggi modulus elastisitasnya sebesar 2,79 GPa. dari hasil pengamatan
SEM Spesimen Komposit pengujian bending berpenguat abu terbang batu bara (fly
ash) mempengaruhi kekuatan bending dikarenakan terdapat bebarapa modus
kegagalan yang  mempengaruhi  spesimen  komposit  yaitu  putaran
pengadukan,penuangan atau seperti, void, dan fragile particle. Dalam Metode
taguchi Kekuatan Flexural optimum pada komposit epoxy dengan penguat fly ash
30% pada putaran pengadukan 150 rpm selama 20 menit.

Kata kunci : Material komposit, fly ash, resin, hardener, kekuatan bending, ukuran
partikel, SEM, metode taguchi
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ABSTRACT

THE EFFECT OF FLY ASH FRACTION ON EPOXY RESIN HARDENER
COMPOSITE WITH VARIATION IN ROTATION ON BENDING
STRENGTH

In the current progress and development, understanding of science is very
important, one of which is composite science which continues to develop in an
applicative manner. This final project aims to analyze how much influence the
addition of coal fly ash has on the mechanical properties of the epoxy resin hardener
matrix. The method of making epoxy resin hardener composites is mixed with a
ratio of 10:4 stirred using a mixer, then fly ash is added as much as 10%, 20%, 30%
with variations in speed of 100 rpm, 150 rpm, 200 rpm. The composite material was
cast with a weight of 40 kg which served to compact the composite material. From
the results of the analysis of the bending test data, the bending stress value at 200
rpm rotation with a mixture of 20% has a maximum value of 54.44 MPa, and the
highest value of the modulus of elasticity is 2.79 GPa. From the results of SEM
observations of Composite Specimens, the bending test with fly ash reinforced coal
affects the bending strength because there are several failure modes that affect the
composite specimen, namely stirring rotation, pouring or the like, voids, and fragile
particle. In Taguchi Method Optimum Flexural Strength in epoxy composite with
30% fly ash reinforcement at 150 rpm stirring speed for 20 minutes.

Keywords : composite material, fly ash, resin, hardener, bending strength,
particle size,SEM, taguchi method
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