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ABSTRAK 
 

 
ANALISA PENGARUH KUAT ARUS DAN DIAMETER ELEKTRODA 
JENIS RB-26 PADA PENGELASAN SMAW BAJA ST 42 TERHADAP 

SIFAT MEKANIS 
 

Perkembangan teknologi produksi dan bahan baku logam tidak dapat dipisahkan dari 
pemanfaatan teknologi pengelasan. Penyambungan dengan cara mengelas 
merupakan salah satu metode penyambungan yang luas penggunaannya pada 
konstruksi bangunan baja dan konstruksi mesin. Metode penyambungan lain yang 
digunakan pada sambungan logam adalah baut dan keling. Teknologi  pengelasan, 
selain dapat dipakai untuk menyambung dan memotong logam, juga dapat dipakai  
merubah sifat mekanis pada material yaitu dapat meningkatkan nilai kekerasan 
material dan kekuatan tarik material. Pengelasan pada penelitian ini menggunakan 
material baja ST 42. Dengan adanya penelitian ini didapatkan nilai kekerasan 
terbeesar pada sambungan dengan kuat arus 70A dan diameter elektroda 3.2 mm 
dengan nilai 53,41 HRC. Sedangkan uji tarik terbesar didapatkan pada sambungan 
dengan kuat arus 90A dengan diameter elektroda 3.2 mm dengan nilai tegangan 
maksimum 46,29 kg.f/mm². 
Kata kunci : Pengelasan SMAW, Sifat mekanis, Baja ST 42, Elektroda RB-26 
  



 

 

ABSTRACT 
 

 
THE EFFECT OF CURRENT AND ELECTRODE DIAMETER TYPE RB-26 
ON SMAW WELDING ANALYSIS FOR ST 42 STEEL ON MECHANICAL 

PROPERTIES 
 

Production technology and metal raw materials development cannot be separated 
from the use of welding technology. Joining by welding is one of the splicing methods 
that is widely used in the construction of steel buildings and construction of 
machinery. Another connection method used in metal joints is bolts and rivets. 
Welding technology, besides being able to be used to connect and cut metal, can also 
be used to change the mechanical properties of the material which can increase the 
hardness of the material and the tensile strength of the material. This study uses ST 
42 steel material for SMAW welding. The result of this research, the greatest hardness 
value was obtained at the connection with a strong current of 70A and an electrode 
diameter of 3.2 mm with a value of 53.41 HRC. While the largest tensile test was 
obtained at the connection with a strong current of 90A with an electrode diameter of 
3.2 mm with a maximum voltage value of 46.29 kg.f/mm². 
Keywords : SMAW Welding, Mechanical Properties, ST 42 Steel, RB26 Electrode 
 


