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LAMPIRAN 

Lampiran 1. Foto Part Mesin Parutan Kelapa 

 
Kepala Mesin Parutan Kelapa 

 

 
Kerangka Mesin Parutan Kelapa 

 

 
Mata Pisau Mesin Parutan Kelapa 



74 

 

 

Lampiran 2. Area-area Pada UD. Bintang TImur 

 
Area Depan 

 

 
Area Produksi 
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Area Pengecatan 

 

 
Area Produk Jadi 
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Lampiran 3. OPC 

O-1

O-2

O-3

Kerangka atas

Pengukuran 

(meteran )
1'

Pemotongan  

(jig saw )
1'

O-4

O-5

O-6

Kerangka bawah

Pengukuran 

(meteran )
1'

Pemotongan  

(jig saw )
1'

O-7

O-8

Kerangka kaki

Pengukuran 

(meteran )
1'

Pemotongan  

(jig saw )
1'

Plong1' Plong   1'

O-11

O-12

As mata pisau

Pengukuran 

(meteran)
1'

Pemotongan  

(jig saw )
1'

O-13
Pembubutan 

(mesin bubut)
2'

O-18

O-19

Kepala

Pelubangan

(mesin bor)
2'

Perakitan5'

I-1 I-2

I-3

Periksa 0,5' Periksa    0,5'

Periksa    0,5'

O-14

O-15

Pipa s/s

Pengukuran

(meteran) 
1'

Pemotongan  

(jig saw )
1'

I-4 Periksa    0,5'

O-9
Perakitan 

(las listrik)
6'

O-10
Pengecatan 

(compressor)
5'

I-5 Periksa    1'

O-20 Pengemasan 1'

O-16
Perakitan 

(las listrik)
2'

O-17 Penitikan 10'

 

Ringkasan 

Proses Jumlah Waktu 

 20 45' 

 5 3' 

 1  

Total 26 48' 
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Lampiran 4. Layout Awal 
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Lampiran 5. Hasil ARC dan ARD 

Area bahan baku dan 

pemotongan 1
Area mesin bor duduk2

Area mesin bubut3
Area mesin plong4

Area penekukan manual5
Area pengecatan6

Area mesin bending 

hydrolik7
Area mesin las  tabung8
Area perakitan kepala 9
Area mesin las  listrik10

Area produk jadi11
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Activity Relation Chart (ARC) 

 

A-4,10 E-

I-3 O-

Area bahan baku dan 

pemotongan (1)

X-

A-9 E-

I- O-

Area mesin bor 

duduk (2)

X-

A-1,10 E-

I- O-

Area mesin plong (4)

X-

A- E-

I- O-9

Area penekukan 

manual (5)

X-

A-10 E-

X-

Area pengecatan (6)

X-

A- E-

I-8 O-3

Area mesin bending 

hydrolik (7)

X-

A- E-

I-7 O-

Area mesin las 

tabung (8)

X-

A-2 E-11

I- O-5,10

Area perakitan kepala 

(9)

X-

A-1,4,6 E-9

I-3 O-11

Area mesin las listrik 

(10)

X-

A- E-9

I- O-6,10

Area produk jadi (11)

X-

A- E-

I-1,10 O-7

Area mesin bubut (3)

X-

O-11

 
Activity Template Block Diagram (ATBD) 
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Lampiran 6. Layout Usulan 
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Lampiran 7. Lembar Bimbingan Tugas Akhir 
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Lampiran 8. Bukti ACC Seminar Proposal Tugas Akhir 
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Lampiran 9. Bukti ACC Sidang Tugas Akhir 
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