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ABSTRAK
Penelitian ini dilakukan untuk mengetahui pengaruh variasi arus
pengelasan dan jenis elektroda terhadap kekuatan tarik hasil pengelasan SMAW
baja komerrsial. penelitian ini digunakan jenis elektroda yang berbeda yaitu E
6013, E 7016 dan E 7018.Variasi variasi arus yang digunakan adalah80 Ampere,

100 Ampere dan 120 Ampere. Jenis pengelasan yang digunakan adalah SMAW

Hasil penelitian kekuatan tarik tertinggi diperoleh pada arus 80 A dengan
jenis elektroda E7018 dengan kekuatan Tarik sebesar 44,08 kg/mm? , dalam hal
ini menunjukan bahwa terdapat perbedaan nilai kekuatan tarik pada baja
komersial antara sebelum dan setelah mengalami variasi arus pada pengelasan
berpengaruh terhadap kekuatan tarik, kekuatan tarik baja komersial akan menurun

seiring bertambahnya arus pengelasan.
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