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LAMPIRAN 

 

 
Dokumentasi proses pembuatan mesin , perakitan mesin dan proses 

pengujian mesin. 

 

No Dokumentasi Keterangan 

1  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Machining shaft pisau 

2  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pembuatan pisau & 

perakitan pisau pada 

shaft 

 

 

Pembuatan pisau 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Perakitan pisau pada shaft 
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3  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Fabrikasi & pengecatan 

frame 

 

 

Fabrikasi frame 

 

 

 

 

 

 

 

Pengecatan frame  

4  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fabrikasi hopper 

Dan pemasangan hopper 

pada mesin 

 

 

 

Fabrikasi hopper 

 

 

 

 

 

 

Pemasangan hopper pada 

mesin 
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5  Perakitan komponen 

mesin dan pemasangan 

motor penggerak 

 

 

Perakitan penutup samping 

pada mesin 

 

 

 

 

 

 

Pemasangan motor 

penggerak  

 

 

 

 

 

 

 

 

6  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pengujian massa jenis 

ikan 

 

Pengukuran massa plastik 

untuk wadah ikan.  

Massa plastik = 16 gram 
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Pengukuran massa ikan dan 

plastik 

Massa plastik dan ikan = 

586 gram 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Wadah ikan dengan 

diameter 170mm disi air 

tawar setinggi 70 mm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Wadah setelah disi ikan 

dengan massa 570 gram, 

ketinggian air menjadi 97 

mm 



41 

 

7  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pengujian dengan  

sudut 20 ° dan putaran 

pisau 1000 rpm 

 

 

 

Penimbangan massa ikan 

500 gram 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pengukuran putaran pisau 

(1000 rpm) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Sudut kemiringan hopper 

20° 
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Hasil potongan ikan = 

kualitas layak  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8  

  

Pengujian dengan  

sudut 20 ° dan putaran 

pisau 1500 rpm 

 

 

 

Pengukuran putaran pisau 

(1500 rpm) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hasil potongan ikan = 

kualitas layak  
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9  

 

 
 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

Pengujian dengan  

sudut 20 ° dan putaran 

pisau 2000 rpm 

 

 

 

 

Pengukuran putaran pisau 

(2000 rpm) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hasil potongan ikan = 

kualitas tidak layak  
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10 

 

Pengujian dengan  

sudut 30 ° dan putaran 

pisau 1000 rpm 

 

 

 

Hasil potongan ikan = 

kualitas layak  
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Pengujian dengan  

sudut 30 ° dan putaran 

pisau 1500 rpm 

 

 

 

 

 

Hasil potongan ikan = 

kualitas layak  

 

 

 

 

 

 

12  Pengujian dengan  

sudut 30 ° dan putaran 

pisau 2000 rpm 

 

 

 

Hasil potongan ikan = 

kualitas tidak layak  
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13  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pengujian dengan  

sudut 40 ° dan putaran 

pisau 1000 rpm 

 

 

 

 

Hasil potongan ikan = 

kualitas layak  

 

 

 

 

 

14  Pengujian dengan  

sudut 40 ° dan putaran 

pisau 1500 rpm 

 

 

 

 

 

Hasil potongan ikan = 

kualitas layak  

 

 

 

 

 

 

15  Pengujian dengan  

sudut 40 ° dan putaran 

pisau 2000 rpm 

 

 

 

 

Hasil potongan ikan = 

kualitas tidak layak  
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