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ABSTRAK

PENGARUH KECEPATAN PUTAR (n) DAN FEEDING (f) INSERT
CUTTER TERHADAP TINGKAT KEKASARAN PERMUKAAN BAJA S45C
(JIS G4051) HASIL PEMESINAN CNC BUBUT

Untuk jenis material yang diproses mesin bubut, kekasaran permukaan menjadi satu
hal yang sangat diperhatikan mengingat pada umumnya material tersebut digunakan
sebagai poros atau penyalur daya dalam suatu komponen mesin. Kekasaran yang
baik dapat menyederhanakan proses finishing sehingga dapat menekan biaya yang
harus dikeluarkan, terlebih mengingat mesin cnc adalah mesin yang cocok digunakan
untuk produksi masal atau produk dengan jumlah yang masif. Proses permesinan
yang dapat menghasilkan produk dengan ukuran yang presisi dan dengan kekasaran
yang ideal akan sangat berguna kedepanya untuk meningkatkan efisiensi produksi.
Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui nilai kekasaran permukaan material baja
s45c yang telah mengalami proses permesinan dengan menggunakan Kecepatan
Putar (n) 600rpm, 900rpm, dan 1200rpm serta Feeding (f) 0.10mm/r, 0.15mm/r, dan
0.20mm/r. Kemudian membandingkan hasil pengujian kekasaran dengan standard
kekasaran yang berlaku pada proses permesinan Bubut.

Nilai Kekasaran (Ra) yang paling kecil adalah dengan proses permesinan
menggunakan Putaran Spindel (n) 1200 Rpm dan Feeding (f) 0.10 mm/r dengan nilai
Kekasaran (Ra) 1.732 um. Sedangkan Nilai Kekasaran (Ra) Terbesar adalah proses
permesinan menggunakan Putaran Spindel (n) 600 Rpm dan Feeding (f) 0.20 mm/r
dengan Nilai Kekasaran (Ra) 4.277 um. Semakin besar Putaran Spindel (n) yang
digunakan maka Nilai Kekasaran (Ra) akan menurun, sebaliknya jika digunakan
Putaran Spindel (n) yang kecil maka Nili Kekasaran (Ra) akan meningkat. Semakin
pelan Feeding (f) yang digunakan maka Nilai KEkasaran (Ra) akan turun, sebaliknya
semakin tinggi Feeding (f) maka Nilai Kekasaran (Ra) akan semakin naik.

Kata Kunci : CNC Bubut, Kekasaran Permukaan, Putaran Spindel, Feeding, Baja
s45c.



ABSTRACT

SPINDLE SPEED (n) AND FEEDING (f) INSERT CUTTER
INFLUENCE TO THE SURFACE ROUGHNESS LEVEL OF S45C STEEL
(JIS G4051) WITH LATHE LATHE CNC PROCESS

For the type of materials processed by turning machine, surface roughness become
noticed since these material are generally used for a shaft or for power distributor
purphose in a machine component. Qualified Roughness can simplify the finishing
process so that can reduce the cost, espesially remembering that the CNC machine
are builds for produce mass product or make a product with massive number.
Machining process which can produce high precission dimension and ideal roughness
in further will be usefull to increase the efficiency.
This research is purposed to knowing the value of Surface Roughness from S45C
Carbon Steel Which being processed by machine using variables Turning Speed (n)
600 rpm, 900 rpm, and 1200 rpm also Feeding (f) 0.10 mm/r, 0.15 mm/r, and 0.20
mm/r. And then to compare the results of the test with the standards of Roughness
Processed by Turning Machine.
The smallest Roughness Value (Ra) is processed using Turning Speed (n) 1200 rpm
with Feeding (f) 0.10 mm/r, this produce Roughness Value (Ra) 1.732 um. While the
most high Roughness Value (Ra) are found in Turning Speed (n) 600 rpm with Feeding
(f) 0.20 mm/r where the value is 4.277 um. The higher Turning Speed (n) the lower
Roughness is, and the lower Turning Speed (n) the higher Roughness (Ra) is. The
Slower Feeding (f) the lower Roughness (Ra) is. The faster Feeding (f) the higher
Roughness (Ra) is.

Keywords : CNC Lathe, Surface Roughness, Spindle Speed, Feeding, S45C
Carbon Steel.
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