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ABSTRAK

PT.X merupakan perusahaan yang bergerak dalam bidang manufacturing
yang memproduksi asbes yang berlokasi di jawa timur dan merupakan anak
perusahaan yang berpusat di jawa barat. Pada prosesnya ada salah satu masalah yang
sering dialami yaitu sering munculnya produk cacat pada proses produksi asbes
yang dikarenakan kadar air yang tidak standart dan pada kondisi saat ini proses
pengecheckan masih menggunakan alat manual dan memerlukan waktu terlalu lama
sehingga hanya dilakukan 1 kali per shift dan hal itu mengakibatkan kemungkinan
besar produk asbes menjadi cacat dari segi visual karena kadar air pada asbes bisa
berubah-ubah. Oleh karena itu penelitian ini bertujuan merancang alat bantu
sampling pengetesan kadar air dengan metode Quality Function Deployment dan
Antropometri untuk meminimalisir kecacatan produk yang dikarenakan kadar air
yang tidak standart. Dari hasil penelitian telah didapatkan desain rancangan alat
bantu sampling kadar air dengan sistem potong plong, dari hasil trial didapati
penurunan waktu proses yang sangat signifikan. Maka dari itu untuk meminimalisir
munculnya produk cacat yang dikarenakan kadar air yang tidak standart proses
sampling kadar air dilakukan menjadi 3 kali tiap shift dan setelah dilakukan
pengamatan hasil produk asbes beberapa hari produk cacat yang dikarenakan kadar
air yang tidak standart mengalami penurunan.

Kata Kunci: Produk cacat, Pembuatan alat, Kadar air



viii

ABSTRACT

PT.X is a company engaged in manufacturing that produces asbestos
located in east Java and is a subsidiary company based in western Java. In the
process there is one problem that often experienced is often the emergence of
defective products on the production of asbestos due to the water content is not
standard and in the current state of the inspection process is still using manual tools
and takes too long so only done once per shift and it results in the possibility of
asbestos products becoming visually impaired because the water content in asbestos
can vary. Therefore, this research aims to design a water content sampling assay
with Quality Function Deployment and Anthropometry method to minimize product
defect caused by unstable water content. From the results of the research has been
obtained design design tool aids water level sampling with cutting plong system,
from the trial results found a significant decrease in process time. Therefore to
minimize the emergence of defective products due to unstable water content
sampling process water content is done to 3 times each shift and after observation of
asbestos products results several days defective products due to unstable water
content decreased.

Keywords: Defects Product, Tool Design, Water Content
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