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ABSTRAK 

  

 UKM pengecoran logam, selama ini menerapkan strategi make to order . 

Pemenuhan pesanan dilakukan bertahap sejumlah yang dapat diproduksi oleh UKM. 

Hal ini menimbulkan backlog dan tidak adanya kepastian kapan seluruh pesanan dapat 

terpenuhi. Terdapat 18 produk dengan permintaan tetap yang dapat di produksi tanpa 

menunggu permintaan datang sehingga permintaan dapat dilayani lebih cepat dan 

sumber daya yang dimiliki dapat dioptimalkan pemanfaatannya. Hal ini berarti dapat 

dilaksanakan dengan strategi make to stock. Hasil dari penelitian ini yaitu kapasitas 

optimal UKM Pengecoran Logam sebesar 232,73 jam untuk memenuhi seluruh 

permintaan tetap menggunakan strategi produksi make to stock, sedangkan sumber 

daya yang dibutuhkan untuk produksi menggunakan make to order sebesar 403,54 

jam. Selisih  waktu penggunaan sumber daya sebesar 19,27 jam dapat digunakan 

untuk memenuhi pesanan lainnya, sehingga proses produksi dengan strategi produksi 

make to stock dapat lebih efisien. 

 

Kata Kunci : Efisiensi, Make to Order, Make to Stock 
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ABSTRACT 

 

 Metal casting UKM has applied strategies make to order. Order will done 

gradually as much as output this UKM during a periode. It make a backlog and lead 

time of completion a order is uncertainty. Products which has fixed demand can be 

produced without waiting for requests to come up to request assistance more quickly 

and the resources needed can be optimized for use. This means that it can be done 

with a strategy make to stock. The results of this study are the optimal capacity of 

Metal Casting UKM as much as 232,73 hours to comply all fixed demand using the 

make to stock strategy, but the resources needed when using the make to order 

strategy as much as 403,54 hours. The deferent of the resources as much as 19,27 

hours can be used to complate the other orders, so production with the make to stock 

strategy can more eficien.  

 

Keywords : Eficiency, Make to Order, Make to Stock 
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