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ABSTRAK 

“PENJADWALAN INTERVAL PERAWATAN PREVENTIVE MESIN 

FINGER JOINT TAIHEI DENGAN METODE RELIABILITY CENTERED 

MAINTENANCE (RCM)  PADA PT. NATUNA INDAH PERMAI ” 

 

 

Pada persaingan produk yang dihasilkan oleh suatu perusahaan, kualitas 

produk salah satunya ditentukan oleh kondisi fasilitas produksi atau mesin yang 

digunakan. Deviasi produk dapat terjadi jika mesin tidak dapat bekerja optimal karena 

adanya kerusakan. Sehingga diperlukan perawatan terhadap mesin dimana salah 

satunya dengan melihat kualitas produk yang terjadi di PT. Natuna Indah Permai yang 

berloksi di Jl. Raya Boboh No. 68 A. Kec. Menganti Kab Gresik. Jawa Timur 

merupakan perusahaan yang bergerak dalam pembuatan moulding kayu membuat 

lantai truck. Pada proses produksi penyambungan kayu dengan mesin yang digunakan 

yaitu mesin Finger Joint Taihei (1999), Perawatan yang dilakukan selama ini yaitu 

breakdown maintenance yang sifatnya menunggu sampai kerusakan terjadi, 

kemudian dilakukan perbaikan. Kegiatan perbaikan ini hanya dapat dilakukan saat 

mesin mati yang mengakibatkan tingginya down time dan berdampak pada hasil 

produksi. Oleh karena itu, penyusunan kegiatan preventive maintenance perlu 

direncanakan agar mesin tetap memiliki keandalan yang tinggi. Tujuan dari penelitian 

ini adalah memperoleh interval waktu perawatan mesin yang optimum pada mesin 

produksi untuk mengurangi biaya perawatan dan perbaikan mesin. Setelah itu 

dilanjutkan dengan perhitungan interval perawatan mesin panel circuit sebesar 25 hari 

, monitor sebesar 29 hari, mesin sebesar 54 hari, Selang hidrolis sebesar 32 hari, 

Conveyor belt sebesar 64 hari, Limit switch sebesar 54 hari . Prosentase biaya 

perawatan sub panel circuit menurun 16 %, sub monitor 19%, sub mesin 28%, sub 

Selang hidrolis 28%, sub Conveyor belt 23%,sub Limit switch stacker  11%. 

 

 

Kata Kunci : Preventive maintenance, Breakdown, Reliability 
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ABSTRACT 

“SCHEDULING OF MAINTENANCE ON FINGER JOINT TAIHEI 

MACHINE IN PT. NATUNA INDAH PERMAI ” 

 

 

In competition of products produced by a company, product quality one of them is 

determined by condition of production facility or machine used. Product deviation 

can occur if the machine can not work optimally due to damage. So that needed care 

to machine where one of them by looking at product quality which happened in PT. 

Natuna Indah Permai which is located at Jl. Raya Boboh No. 68 A. Kec. Changing 

Gresik District. East Java is a company engaged in the manufacture of wood molding 

makes the truck floor. In the production process of wood grafting machine used is the 

Finger Joint Taihei machine (1999), Treatment is done so far is the maintenance 

breakdown that is waiting until the damage occurs, then performed repairs. This 

repair activity can only be done when the machine dies resulting in high down time 

and impact on production. Therefore, the preparation of preventive maintenance 

activities should be planned so that the machine still has high reliability. The purpose 

of this research is to obtain optimum engine time interval on production machine to 

reduce maintenance cost and machine repair. After that, it is followed by calculation 

of machine panel circuit maintenance interval for 25 days, monitors for 29 days, 54 

days machine, hydraulic hose 32 days, conveyor belt 64 days, 54 days switch limit. 

Percentage of sub panel maintenance cost decreased 16%, sub monitor 19%, sub 

machine 28%, sub Hose hydraulic 28%, sub conveyor belt 23%, sub Limit switch 

stacker 11%. 

 

 

Keywords: Preventive maintenance, Breakdown, Reliability 
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