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ABSTRAK

Di Indonesia tanaman mangrove sangat banyak ditemui terutama
didaerah-daerah dekat pantai, salah satunya di Surabaya, buah ini sudah
mulai banyak dimanfaatkan oleh masyarakat seperti yang dilakukan oleh
masyarakat desa Wonorejo, kecamatan Rungkut, Surabaya. Home
industri di daerah tersebut menghasilkan produk berupa sirup buah
bakau atau sirup buah mangrove yang dapat meningkatkan nilai ekonomi
dan ekologi hutan mangrove itu sendiri. Proses pembuatan sirup buah
mangrove di home industri tersebut saat ini menggunakan sistem manual,
sebelumnya home industri ini sempat menggunakan mesin yang
menggunakan mesin press dengan sistem screw dan penggeraknya
menggunakan motor, namun mesin ini dinilai belum efektif karena hasil
produksi tidak memenuhi target, sehingga pemilik home industri sirup
buah mangrove ini kembali menggunakan sistem manual. Berdasarkan
pengamatan tersebut, penulis berupaya membantu warga desa Wonorejo
dalam peningkatan home industri yang lebih baik dan mampu memenuhi
permintaan pasar tanpa mengurangi kualitas produk sirup mangrove.

Pada penelitian ini dibahas mengenai pengaruh putaran dan jarak
pitch screw sebagai pengepres terhadap kapasitas produksi sari buah
bakau untuk pembuatan sirup mangrove.Dimana dari analisa putaran
dan jarak pitch yang divariabelkan sebagai berikut putaran 25,6 rpm,
54,8 rpm, 84,7 rpm dan jarak pitch screw 38 mm,36 mm, 34 mm.

Dari data dan hasil analisa pengujian didapatkan bahwa dengan
menggunakan variabel (n) 84,7 rpm dan (S) 38 mm dapat menghasilkan
kapasitas terbesar yaitu 25,5 L/jam dan kualitas hasil pengepresan juga
optimal yang ditunjukkan dengan keringnya ampas yang dihasilkan.

Dari tiga kombinasi pengujian yang penulis lakukan dapat di ambil
kesimpulan bahwa hasil yang terbaik sesuai dengan standart yaitu pada
kombinasi putaran (n) 84,7 Rpm dan jarak Pitch screw (S) 38 mm
menghasilkan kapasitas santan 25,5 L/jam. Karena kisi-kisi daun screw
vang berjarak 38 mm dan dengan putaran screw rpm 84,7 memperoleh
hasil pengepresan yang optimal.

Kata kunci : Pengepres buah mangrove , Jarak pitch screw dan putaran,
kapasitas, kualitas pengepresan .



ABSTRACT

In Indonesia mangrove plants are very much encountered,
especially in areas near the coast, one of them in Surabaya, this fruit has
started widely used by the community as done by the village community
Wonorejo, district Rungkut, Surabaya. Home industries in the area
produce products such as mangrove syrup or mangrove fruit syrup that
can increase the economic and ecological value of mangrove forest
itself. The process of making mangrove fruit syrup in the home industry
is currently using the manual system, before this home industry could
use a machine that uses a press machine with screw and drive system
using the motor, but this machine is considered not effective because the
production does not meet the target, this mangrove fruit syrup industry
again using manual system.

Based on these observations, the authors strive to help the
villagers of Wonorejo in improving the home industry better and able to
meet market demand without reducing the quality of mangrove syrup
products. In this research is discussed about the effect of rotation and
distance pitch screw as a press on the production capacity of mangrove
Juice for making mangrove syrup.

Where from the analysis of rotation and pitch distance is
divariable as follows round of 25.6 rom, 54.8 rom, 84.7 rom and screw
pitch distance 38 mm, 36 mm, 34 mm. From the data and the result of
the test analysis, it is found that using the variable (n) 84,7 rom and (S)
38 mm can produce the biggest capacity that is 25,5 L / h and the quality
of the pressing result is also optimal which is indicated by the dry of the
resulted dregs.

Of the three combinations of tests that the authors do can be
concluded that the best results in accordance with the standard is on the
combination of rotation (n) 84.7 Rpm and 38 mm pitch screw (S) yields
25.5 L / hour coconut milk capacity. Because the screw leaf lattice is 38
mm in diameter and with a screw rpm rotation of 84.7 obtained optimal
pressing results.

Keywords: mangrove fruit press, pitch screw and rotation, capacity,
pressing quality.
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