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ABSTRAK

ANALISA PENGARUH PUTARAN DAN SUDUT PISAU TERHADAP
KAPASITAS PRODUKSI PADA MESIN PENCACAH PLASTIK

Proses penghancur plastik dengan menggunakan mesin pencacah plastik
memiliki beragam jenis bentuk hasil yang didapatkan, tergantung dari jenis bahan
plastik yang dicacah. Mesin pencacah plastik ini merupakan salah satu mesin
perkakas yang berfungsi untuk menghancurkan benda yang berbahan plastik.
Peneilitian ini dilakukan dengan metode eksperimen menggunakan mesin pencacah
plastik, tiga tingkat variasi kecepatan pemakanan (feeding) serta dua variasi sudut
kemiringan mata pisau, untuk tiap metode dilakukan dalam proses pemesinan, dan
setelah proses pemesianan selesai dilaksanakan, maka kapasitas serta kualitas
produksi benda kerja di ukur menggunakan alat ukur neraca (timbangan) serta
perbandingan hasil produksi sebelumnya.

Kata kunci : plastik, kecepatan putaran, sudut pisau, jenis benda kerja, kapasitas.
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ABSTRACT

ANALYSIS OF ROTATION AND ANGLE KNIFE EFFECT ON
PRODUCTION CAPACITY IN PLASTIC CHOPPER MACHINES

The process of plastic crushing using a plastic chopper has a variety of types
of results obtained, depending on the type of plastic material being chopped. This
plastic chopper machine is one of the machine tools that serves to destroy objects
made of plastic. This research was carried out using an experimental method using a
plastic chopper, three levels of variation in feeding speed and two variations of blade
angle, for each method carried out in the machining process, and after the finishing
process was completed, the capacity of workpiece production were measure using
balance sheet measurement tools and the comparison of previous production results.
Keywords : plastic, rotation speed, blade angle, type of workpiece, capacity.
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