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ABSTRAK 

PENJADWALAN PERAWATAN PADA MESIN GEORG TBA CORE CUT 

(13005) DI PT. BAMBANG DJAJA SURABAYA DENGAN METODE RCM 

 

PT. Bambang Djaja (B&D) yang berlokasi di Jl. Rungkut Industri III/56 - 

Surabaya, merupakan perusahaan yang berfokus pada desain dan produksi beragam 

jenis transformer untuk industri dan utility. Pada proses produksi pemotongan 

silikon steel (CRGO) mesin yang digunakan yaitu mesin Georg TBA core cut 

(13005). Saat ini, Mesin Georg TBA Core Cut menggunakan jenis perawatan 

corrective maintenance.  Tujuan dalam penelitian ini yaitu membuat penjadwalan 

perawatan preventive. Pendekatan perawatan yang digunakan dalam penelitian ini 

adalah Reliability Centered Maintenance (RCM). Langkah-langkah yang dilakukan 

yaitu dengan mengidentifikasi jenis-jenis kerusakan dan penyebab dengan metode 

FMEA. Kemudian menghitung nilai keandalan dari mesin Georg TBA Core Cut 

(13005). Setelah itu dilanjutkan dengan perhitungan interval perawatan mesin. CPU 

sebesar 46 hari , monitor sebesar 40 hari, mesin sebesar 40 hari, decoiler sebesar 45 

hari, motor stacker sebesar 65 hari. Prosentase biaya perawatan sesudah dilakukan 

penjadwalan untuk CPU menurun 40 %, monitor 36%, mesin 42%, decoiler 36%, 

motor stacker 9% 
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ABSTRACT 

SCHEDULING OF MAINTENANCE ON GEORG TBA CORE CUT MACHINE 

(13005) IN PT. BAMBANG DJAJA SURABAYA BY USING RCM METHOD 

 

PT. Bambang Djaja (B & D) located at Jl. Rungkut Industri III / 56 - Surabaya, is a 

company that focuses on the design and production in various types of transformers 

for industry and utility. In production process of silicon steel cutting (CRGO), the 

machine used is Georg TBA core cut engine (13005). Currently, Georg TBA Core 

Cut Machine uses this type of corrective maintenance. The purpose of this research 

is to make the schedule of preventive maintenance. The maintenance approach used 

in this research is Reliability Centered Maintenance (RCM). The steps are 

identifying the types of damage and causes by using FMEA method. Then, 

calculating the reliability value of Georg TBA Core Cut machine (13005). After that 

proceeding by the calculation of maintenance intervals in some machines such as, 

CPU 46 days, 40 days monitor, 40 days engine, decoiler 45 days, and motor stacker 

65 days. The percentage of maintenance cost after scheduling for CPU decreased 

40%, 36% for monitor, 42% for engine, 36% for decoiler, and 9% for motor stacker. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Kebutuhan konsumen yang semakin tahun terus meningkat di segala bidang 

industri maupun jasa, menuntut perusahaan untuk terus berinovasi dan melakukan 

peningkatan produktivitas dalam rangka untuk memenuhi kebutuhan konsumen 

tersebut, untuk memenuhi kebutuhan konsumen tersebut diperlukan kegiatan proses 

produksi yang stabil. Dalam hal ini produktivitas mesin pada perusahaan beperan 

sebagai sangat vital dan dituntut berjalan lancar dari segi operasionalnya. 

Kelancaran sistem atau proses produksi itu sendiri didukung oleh berbagai aspek, 

salah satunya adalah aspek keandalan (reliability) mesin yang terdapat dalam proses 

produksi. Dengan dukungan mesin yang stabil dan optimal maka permintaan 

produksi akan barang tersebut akan terpenuhi dan berjalan lancar. 

Mesin dengan produktivitas yang baik mampu beroperasi secara normal dalam 

suatu proses produksi. Penggunaan mesin secara terus-menerus dapat menurunkan 

tingkat keandalan (reliability) mesin yang mengakibatkan mesin rusak (break 

down), terhentinya mesin selama proses produksi berlangsung menyebabkan 

terhambatnya proses produksi yang sedang berlangsung sehingga berdampak 

terjadinya kerugian-kerugian baik dari segi waktu, biaya dan tenaga. 

PT Bambang Djaja (B&D) yang berlokasi di Jl. Rungkut Industri III/56 – 

Surabaya yang berdiri sejak 1984, merupakan perusahaan distributor yang bergerak 

dalam bidang manufaktur pembuatan transformer (trafo). Perusahaan ini berfokus 

pada desain dan produksi beragam jenis transformer/trafo untuk industri dan utility. 

Produk-produk yang di produksi merupakan distribution transformer, transformer 

mobile, transformer berpendingin minyak dan tipe kering (cast resin), juga 

transformer khusus untuk aplikasi tertentu. 

Perusahaan ini merupakan perusahaan yang beroperasi secara terus menerus 

dan juga menerima job order, dimana produk yang dibuat sesuai dengan pesanan 

konsumen baik dalam jumlah maupun spesifikasi produk, misalnya dalam bentuk, 

model, ukuran, dan tipe transformer.  

Mesin Georg TBA core cut (13005) merupakan mesin yang berfungsi 

memotong baja silikon (silicon steel) (CRGO) untuk laminasi strip trafo dengan 

bentuk yang berbeda dari potongan-potongan silikon v notching yang berjalan 

secara otomatis dan akurat. Mesin ini merupakan mesin utama yang selalu 

digunakan pada saat proses produksi pembuatan trafo. 

Adapun tahapan proses produksi pembuatan trafo sebagai berikut:


