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4. ABSTRAK 

Ada banyak cara untuk mengatur agar produksi berjalan dengan baik salah 

satunya dengan memperhatikan Keseimbangan  lintasan produksinya.Keseimbangan 

Lintasan merupakan kesamaan waktu proses stasiun pertama, waktu proses stasiun ke 

dua hingga ke stasiun terakhir. CV.Mitra Pratam Crane Indo adalah pabrik yang 

bergerak pada bidang produksi alat berat Yaitu crane. Keseimbangan lintasan 

produksi di PT. Mitra pratama crenindo tidak baik karena terdapat penumpukan di 

beberapa stasiun kerjanya. Untuk menyetimbangkan lintasan produksinya maka 

dilakukan Analisa line balancing dengan menggunakan metode Ranked Positional 

Weight (RPW). 

Dari Hasil Analisa line balancing mengggunakan metode Ranaked Positional 

Weight didapatkan jumlah stasiun kerja minimal yaitu 4 stasiun kerja. Balance delay 

menurun yang semula 33,85% menjadi 16,60% , dan efisiensi lintasan naik dari 

kondisi awal 66,41% menjadi 83,01% maka dapat disimpulkan lintasa produksi di 

PT.Mitra Pratama crenindo sudah membaik. 

 Tetapi tidak cukup hanya dengan melakukan Analisa line balancing untuk 

menyelesaikan permasalahan di CV. Mitrra pratam crenindo, maka dilakukan 

pendekatan simulasi  dengan software arena agar mendapatkan hasil rancangan ulang 

lintasan produksi yang lebih baik. Dari rancangan perbaikan 2 skenario hasil yang 

paling baik adalah rancangan perbaikan scenario 2. Dana yang harus dikeluarkan 

untuk merealisasikan scenario 2 ini adalah Rp 48.500.000, tetapi perusahaan 

mendapatkan hasil dari output semula 3 girder/bulan dan mendapatkan  hasil 

penjualan sebesar Rp 840.000.000/ bulannya. 

 

Kata kunci : Line Balancing,Simulasi, Arena 
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5. ABSTRACT 

There are many ways to arrange for the production to run well one of them by 

paying attention to the balance of its production path. Trajectory Balance is the same 

time the first station process, the second station process time to the last station. 

CV.Mitra Pratam Crane Indo is a factory engaged in the production of heavy 

equipment Namely cranes. Balance of production trajectory in PT. Prayer partner 

crenindo is not good because there is accumulation in some work stations. To balance 

the production trajectory, the analysis of line balancing usingmethod is used 

Positional Weight (RPW). 

From result of analysis of line balancing using Ranaked Positional Weight 

method got minimal number of work station that is 4 work station. Balance delay 

decreased from 33.85% to 16.60%, and track efficiency increased from initial 

condition 66.41% to 83.01%, it can be concluded that production lintasa at PT.Mitra 

Pratama crenindo has improved. 

 But it is not enough just to do a line balancing analysis to solve problems in 

CV. Mitrra pratam crenindo, then approach simulation with arena software to get 

result of redesign of trajectory of production better. From the improvement plan 2 

scenarios the best result is the scenario improvement plan 2. The funds to be spent to 

realize this scenario 2 is Rp 48,500,000, but the company gets the output from the 

original output of 3 girder / month and get the sales proceeds of Rp 840,000,000 / 

month. 

 

Keywords: Line Balancing, Simulation, Arena 
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