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ABSTRAK

UPTI Logam dan Perekayasaan Sidoarjo adalah badan pemerintah yang bergerak
pada bidang pembuatan peralatan-peralatan logam seperti spare part mesin, mould part,
pisau dan sebagainya. Pada kegiatan produksinya UPTI Logam dan Perekayasaan
Sidoarjo menerapkan sistem FIFO (First In First Out). Dengan sistem FIFO makespan
dari produksi yang dilakukan masih tinggi yang. Pada penelitian ini dilakukan
penjadwalan untuk mencari penjadwalan makespan terkecil untuk order 18.01.0139
dan 18.01.0172 dengan pendekatan simulasi. Software Arena digunakan untuk
menjalankan simulasi penjadwalan. Simulasi dilakukan untuk menguji dua skenario
penjadwalan. Kriteria penjadwalan yang dijadikan pembanding dengan kondisi aktual
(FIFO) adalah Shortest Processing Time (SPT) dan Longest Processing Time (LPT). Dari
hasil simulasi, skenario dengan waktu makespan terkecil adalah skenario dua dengan
kriteria FIFO dengan makespan 37,03 jam dan total waktu pengerjaan 143,03 jam kerja

Kata kunci : Penjadwalan, FIFO, Simulasi, Makespan
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ABSTRACT

UPTI Logam dan Perekayasaan Sidoarjo is one of government agencies that
focused on produce metal works such as machine parts, mould parts, cutter, etc.
Production scheduling that used at UPTI Logam dan Perekayasaan Sidoarjo is FIFO
(First In First Out). Using this system, the makespan of the production is still high. The
objective is to find schedule with minimum makespan for order no. 18.01.0139 and
18.01.0172 and the tools used for scheduling is simulation. Arena Simulation Software
used to simulate two scheduling scenarios with criterion to compare with current system
are Shortest Processing Time (SPT) and Longest Processing Time (LPT). From the
simulation the scenario that gives the minimum makespan is scenario two (FIFO) with
makespan 37,03 hours and total completion time 143,03 hours.

Keyword : Scheduling, FCFS, Simulation, Makespan
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