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Abstrak

PT. XA adalah salah satu perusahaan manufaktur yang bergerak dalam
bidang kemasan kaleng ( Can Making ) di Surabaya. Permasalahan yang sering
timbul pada perusahaan yaitu kerusakan komponen mesin welding fail. Kerusakan
yang sering diakibatkan oleh komponen mesin yang berdampak pada target produksi.
Usulan perawatan yang dilakukan yaitu dengan preventive maintenance dengan
menggunakan metode distribusi. Dengan dilakukannya analisa keandalan dan
mengetahui waktu rata-rata antar kerusakan (MTTF) komponen mesin dapat di
lakukan penjadwalan untuk perbaikan atau penggantian komponen mesin. Dengan
dilakukan penjadwalan terhadap pengantian komponen kritis mesin dapat
menggurangi downtime mesin saat kegiatan produksi. Diperoleh tiga komponen kritis
untuk dilakukan penjadwalan yaitu komponen belt dengan waktu penggantian selama
325,54211 jam sekali atau 19 kali pengantian dalam satu tahun, komponen motor
dengan waktu 646,4463 jam sekali atau 9 kali pengantian dalam satu tahun dan
komponen kontaktor dengan waktu 875,74033 jam sekali atau 7 kali penggantian
dalam satu tahun.

Kata Kunci : Preventive maintenance, keandalan, MTTF, downtime
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Abstract

PT. XA Surabaya is one of the manufacturing companies engaged in the field
of cans ( can making ) in Surabaya. Problem that often arise in the company that is
damage to welding machine. Component damage is often caused by machine
component that impact on production target. Proposed maintenance is done by
preventive maintenance by using the methode of distribution. By doing reliability
analysis an know the average time between damage (MTTF) component the machine
can do the sceduling for repair or replacment of machine component. With the
sceduling of the replacement of critical component of the machine can reduce
downtime machine during production activities. Obtained three critical component to
do sceduling that is belt component with the time replacement for 325,54211 hour
once or 19 time the replacement in one year, motor component with time 646,4463
hour once or 9 time of change in one year and kontaktor component with time
875,7403 hour once or 7 time of change in one year,

Keywords : Preventive maintenance, reliability, MTTF, downtime
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