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ABSTRAK

ANALISA SIFAT MEKANIK KOMPOSIT POLIPROPILANE
BERPENGUAT ABU DASAR (BOTTOM ASH) BATU BARA DITINJAU
DARI VARIASI UKURAN PARTIKEL DAN TEKANAN PENCETAKAN

Material komposit merupakan salah satu material yang banyak dimanfaatkan
pada saat sekarang ini. Hal ini dikarenakan komposit memiliki sifat ringan dan relatif
kuat. Perkembangan material komposit saat ini berkembang pesat, terutama komposit
dengan matrik polimer yang dimanfaatkan sebagai material pengganti logam. Abu
dasar batu bara adalah limbah industri dari sisa pembakaran batu bara yang hanya
di timbun di area pabrik (Ash disposal), penumpukan itu dapat menjadi masalah
dalam lingkungan.

Metodenya adalah eksperimen, dengan tahapan pembuatan komposit yaitu
pencampuran abu dasar batu bara dengan ukuran (mesh) 50-80, 100-120, 150-200,
pada matrik polimer dengan perbedaan kandungan (prosentase berat) yaitu 90%
Polipropilen dan 10% abu dasar batu bara. Tahapan berikutnya campuran tersebut
dimasukan kedalam pengaduk (mixer) yang dipanaskan pada temperature (170°C),
Kemudian pengadukan bahan komposit dengan kecepatan 20 rpm selama 30
menit,kemudian dituangkan ke dalam cetakan ( Die ) yang sesuai dengan ASTMD
D638-02, dan dilakukan penekanan dengan dongkrak (jack) sebesar 15,25,35
kgf/cm? selama 5 menit.

Bahan komposit diuji sifat mekanik dan pengamatan secara mikro melalui
foto SEM, diperoleh hasil tegangan tarik maksimal 18,437 MPa. Tegangan bending
maksimal 49,639 MPa. Diketahui bahwa semakin besar ukuran partikel menyebabkan
kekuatan tarik meningkat dan bending meningkat. Demikian pula semakin besar
tekanan memberikan dampak pada tegangan tarik menurun dan tegangan bending
menurun.

Kata Kunci : Sifat Mekanis; Komposit Polimer; Polipropilene (PP); Partikel
Abu Dasar Batu Bara (battom ash).
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ABSTRACT

ANALYSIS OF MECHANICAL PROPERTIES OF BASIC ASH
STRENGTHENED POLYPROPILANE COMPOSITES (BOTTOM ASH) OF
COAL STONE ASSESSED FROM VARIATION OF PARTICLE SIZE AND

PRINTING PRESSURE

The composite material is one of the most widely used materials today. This
is because the composite has light properties and is relatively strong. Composite
materials have developed rapidly, especially composites with polymer matrices,
which are used as metal substitutes. Coal bottom ash is industrial waste from coal
combustion residue that is only stockpiled in the factory area (Ash disposal),
anenvironmental problem.

The method used is experimental, with the stages of making a composite,
namely mixing coal bottom ash with a size (mesh) of 50-80, 100-120, 150-200, The
percentage content (weight percentage) is 90% Polypropylene and 10% coal bottom
ash. The mixture is put into a mixer in the next stage, which is heated at a temperature
(170°C). The speed of the composite material stirring process is 20 rpm for 30
minutes. The resulting mixture was poured into a die following ASTMD D638-02 and
pressed at 15, 25, and 35 kgf/cm? for 5 minutes.

The composite materials are tested for mechanical properties and micro-
observations through SEM photos, and the results are the maximum tensile stress
18,437 MPa. the maximum bending stress 49,639 MPa. it is known that the larger the
particle size causes the tensile strength increased and bending increased Similarly,
the greater the pressed has an impact on the tensile stress decreased and the bending
stress decreased.

Keywords: Mechanical Properties; Polymer Composites; Polypropylene (PP);
Battom ash particles.
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